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OPIS TECHNICZNY

1. Wstęp

„Zakład Gospodarki Odpadami” sp. z o.o. w Jarocinie z siedzibą w Witaszyczkach, Witaszyczki 1A, 63-200 Jarocin podpisał umowę z firmą Z.W. ELEKTRUM z siedzibą w Piotrkowie Trybunalskim, przy ul. Miedzianej 5 na opracowanie koncepcji                  i programu funkcjonalno-użytkowego dotyczących możliwości i sposobu zasilania zamontowanego zespołu CHP o mocy 776kWe biogazem z komory fermentacyjnej omijając lub/i częściowo wykorzystując istniejącą na terenie ZGO instalację przygotowania i wzbogacania biogazu.
1.1. Podstawa opracowania.

· Zlecenie Inwestora

· Dane z ZGO dotyczące rzeczywistej i planowanej produkcji biogazu surowego.
· Dokumentacja techniczno-technologiczna istniejącej instalacji biogazu

· Uzgodnienia z Inwestorem 

· Obowiązujące przepisy i normatywy techniczne

· Ustawa z dnia 7 lipca 1994 PRAWO BUDOWLANE Dz. U. nr 89 poz. 414 (z późniejszymi zmianami/ tekst jednolity z dnia 27.03 2003  Dz. U. nr 80 poz. 718)

· Obwieszczenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej     w sprawie ogłoszenia jednolitego tekstu rozporządzenia Ministra Infrastruktury w sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego (Dz.U. 2013, poz. 1129)
· Rozporządzenie Ministra Rozwoju z dnia 6 czerwca 2016r. w sprawie wymagań dla urządzeń i systemów ochronnych przeznaczonych do użytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej. (Dz.U. 2016, poz. 817)
· Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009r. w sprawie przeciwpożarowego zaopatrzenia w wodę oraz dróg pożarowych.

· Obwieszczenie Ministra Środowiska z dnia 22 stycznia 2014r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku (Dz.U. 2014, poz. 112)
1.2.  Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest koncepcja by-passu istniejącej na terenie ZGO       w Jarocinie instalacji przygotowania biogazu.

Biogazownia, funkcjonująca w ZGO w obecnym kształcie, podzielona jest na dwie części: wytwórczą gazu surowego wraz z rurociągiem transportowym                     i infrastrukturą techniczną towarzyszącą oraz instalacją przygotowania                   i wzbogacania biogazu, w tym odsiarczania, ograniczania w składzie związków niepalnych, usuwania potencjalnych związków mogących tworzyć siloksany         w kogeneratorze CHP, usuwania wilgoci, magazynowania, do zasilania silnika gazowego zespołu kogeneracyjnego CHP o mocy 777kWe. 
Część wytwórcza wraz z rurociągiem biogazu zasilającym obecnie instalację przygotowania i wzbogacania nie jest tematem niniejszego opracowania.

W obecnej konfiguracji instalacja przygotowania biogazu nie spełniła oczekiwań Inwestora i Użytkownika. Jest bardzo skomplikowana i rozbudowana, trudna do obsługi i nie jest w stanie przygotować biogaz do zasilania zespołu CHP.

Dlatego Inwestor zdecydował się na podjęcie działań mających na celu zmodernizowanie instalacji i stabilną pracę zespołu CHP – w ramach istniejących możliwości wytwórczych biogazu, a także w ujęciu perspektywicznym. Jest planowana rozbudowa części wytwórczej, magazynowej oraz przetwórczej. 

W koncepcji przedstawiono propozycje rozwiązań w celu dostosowania/wykorzystania magazynu biogazu i wpięcia go w strukturę by-passu modernizowanej instalacji. 
Instalacja nie zmieni funkcji technologicznych dotyczących spełnienia warunków środowiska, a w szczególności norm emisji hałasu oraz zanieczyszczeń pyłowo-gazowych. 
Stabilna praca zespołu kogeneracyjnego CHP pozwoli na poprawę efektu ekonomicznego: produkcję prądu i ciepła systemowego na własne potrzeby. Monitorowane nadwyżki będzie można dodatkowo zagospodarować lub/i sprzedać potencjalnym Odbiorcom.
Możliwości pracy w skojarzeniu – trigeneracji, w zakresie produkcji energii elektrycznej i ogrzewania,  a także produkcji chłodu, szczególnie latem, umożliwiają uzyskanie certyfikatów (istotny efekt ekonomiczny). 

1.3. Wymagania stawiane instalacji przygotowania biogazu 

Warunki, które muszą być spełnione przy realizacji, a także w czasie długoletniej eksploatacji biogazowni:

· Nowe urządzenia nie wpłyną na pogorszenie się warunków środowiskowych rejonu związanego z realizacją zadania

· Układy technologiczne będą spełniały normy środowiskowe w zakresie emisji zanieczyszczeń pyłowo-gazowych i hałasu.

· Przepustowość instalacji będzie spełniała oczekiwania Inwestora tj.             w związku z planowaną rozbudową zaproponowane rozwiązania umożliwią przygotowanie do 400m3/h biogazu.
· Parametry biogazu będą akceptowalne przez Dostawcę zespołu CHP

2. Charakterystyka istniejącej instalacji
Instalacja, w założeniach projektowych, była instalacją oczyszczania i wzbogacania biogazu do silnika spalinowego.
Poszczególne elementy zlokalizowane są w kontenerach zabudowanych i otwartych.
Instalacja podzielona jest na trzy bloki technologiczne.

Sekcja 100 – Głębokie odsiarczanie

W tym bloku następuje oczyszczanie (usuwanie pyłów, NM VOC, NH3, siloksanów, itp.), oraz głębokie odsiarczanie. (NM VOC non-methane volatile organic compounds)

Wg dostawców technologii powinna nastąpić redukcja np. H2S(ppm obj.) z 200 do poziomu <2

Sekcja 200 – Zbiornik gazu

Zbiornik gazu o objętości 1000m3 realizuje funkcje: stabilizującą wahania ciśnienia, rezerwy technologicznej i uśredniającą.

Zespół zbiornika wyposażony jest w wentylatory kopuły, zawór cieczowy bezpieczeństwa i pochodnię oraz szafę zasilająco-sterowniczą.

Zbiornik posiada system pomiaru stopnia napełnienia.

Sekcja 300 – Wzbogacanie metanu

Proces technologiczny wzbogacania metanu realizowany jest wg technologii VPSA-CH4; Gaz desorbcji i płukania zawierający głównie CO2, N2 jest usuwany do atmosfery. Wg dostawców technologii zawartość metanu we wzbogaconym biogazie powinna wynosić nie mniej niż 70%obj.CH4.
W tym bloku następuje również osuszanie biogazu.
Wzbogacony biogaz kierowany jest do zespołu CHP.

Wg założeń wydajność biogazu wzbogaconego: 120 ….230Nm3/h

Opisana instalacja, już w fazie rozruchowej, wykazywała wady i problemy eksploatacyjne.
Dostarczony zespół kogeneracyjny, oparty na gazowym silniku MTU, jest przystosowany do spalania wzbogaconego biogazu.

Dopasowanie omawianej instalacji oraz mocy zespołu CHP do wydajności części wytwórczej biogazowni jest niewłaściwe.

Zdolność wytwórcza bioreaktora jest na poziomie do 200Nm3/h biogazu. Zapotrzebowanie silnika CHP o mocy 776kWe na gaz wynosi 302Nm3/h 
Rozsądnym było zaprojektowanie dwóch zespołów CHP o mocy 300kWe każdy.  

Zarządzanie i monitoring, wg założeń, całości instalacji wraz z zespołem CHP oparty jest na rozbudowanym systemie sterowania rozproszonego wraz z okablowaniem strukturalnym skoncentrowanym w kontenerze technicznym (nr 8 na PZT); obecnie funkcjonuje w ograniczonym zakresie.
3. Założenia projektowe do koncepcji
Zgodnie z intencją Inwestora instalacja przygotowania biogazu surowego wytworzonego w bioreaktorze ma spełnić kilka warunków niezbędnych do prawidłowego działania zespołu kogeneracyjnego CHP o mocy znamionowej 776kWe.
Analiza danych otrzymanych od Inwestora umożliwiła określenie warunków brzegowych pracy silnika biogazowego generatora.

Parametry wyjściowe – brzegowe do koncepcji:

· Aktualna produkowana ilość biogazu surowego na poziomie do 150Nm3/h (3000…3600Nm3/dobę)ze względu na brak odbioru; zdolność wytwórcza do  200Nm3/h
· Zawartość metanu CH4 w biogazie surowym: 50…65% 

· Zawartość siarkowodoru H2S w biogazie surowym ok. 500ppm obj.
· Istnieje możliwość chwilowego wzrostu zawartości siarkowodoru H2S              w biogazie surowym nawet do ok. 2000ppm obj.

· Wilgotność względna biogazu surowego: 100%
· Założona temperatura biogazu surowego: ok. 35…400C

· Założona temperatura gazu odsiarczonego: ok. 300C

· Elementem niezbędnym do wykorzystania będzie istniejący zbiornik magazynowy biogazu o pojemności V=1000m3.
· Do czasu potencjalnej rozbudowy biogazowni nie jest możliwa praca zespołu kogeneracyjnego CHP przez 24 h/dobę w ciągu tygodnia.

Parametry wymagane do osiągnięcia:
· Instalacja by-passu o przepustowości biogazu do 400m3/h

· Instalacja by-passu prosta i niezawodna w eksploatacji

· Instalacja ma zasilać istniejący kontenerowy zespół kogeneracyjny CHP          o mocy elektrycznej 776kWe oparty na technologii MTU; zapotrzebowanie na biogaz 302Nm3/h. 

· Parametry biogazu zasilającego dostosowane do wymagań dla silników MTU (zał. nr 1).   

· Zespół odsiarczania musi być dopasowany do granicznych parametrów biogazu surowego.

Podstawowym celem pracy zespołu kogeneracyjnego CHP jest maksymalnie możliwa, w danym okresie roku, produkcja energii elektrycznej oraz zabezpieczenie potrzeb grzewczych Zakładu. 

Praca w tzw. wysokosprawnej kogeneracji tj. z sprawnością średnioroczną powyżej 75%, umożliwiłaby uzyskanie dopłat do wyprodukowanej energii elektrycznej; miałoby to istotny wpływ na uzyskanie dodatniego wyniku ekonomicznego.

4. Opis instalacji technologicznej by-passu instalacji uzdatniania biogazu 

Zaproponowano instalację składającą się z następujących bloków funkcjonalnych:

· Zespół odsiarczania pracujący w trybie równoległym/redundantnym
· Instalacja podziemna biogazu odsiarczonego do zbiornika magazynowego
· Zbiornik magazynowy o pojemności czynnej V=1000m3 z urządzeniami towarzyszącymi stanowiącymi integralną całość (istniejący zbiornik wraz           z pochodnią).
· Instalacji podziemna biogazu od zbiornika do zespołu przygotowania biogazu.
· Zespół przygotowania biogazu: osuszanie, usuwanie zanieczyszczeń, w tym siloksanów oraz dmuchawa biogazu o parametrach dopasowanych do ścieżki gazowej silnika generatora CHP. 
· AKPiA, sterowanie i niezbędne dodatkowe instalacje elektryczne. 

· Kontenerowy zespół kogeneracyjny CHP istniejący
4.1. Zespół odsiarczania
Istniejący odsiarczalnik wstępny oparty na złożu z związków żelaza z wtryskiem wody proponuje się wykorzystać poddając go pewnym modyfikacjom.

Równolegle do niego zaproponowano zainstalować drugi odsiarczalnik biogazu ze złożem granulowanym – technologia odsiarczania wykorzystuje wilgoć znajdującą się w biogazie surowym. 
Modyfikacja istniejącego odsiarczalnika będzie polegała na wymianie złoża na granulowane, likwidacji instalacji wodociągowej, korekty włazów zasypowego          i spustowego.

Złoże granulowane nie może mieć tendencji do spiekania, zbrylania się w trakcie eksploatacji – zdecydowanie utrudnia to jego wymianę i regenerację.

Założono przepływ biogazu surowego do 200m3/h na jeden odsiarczalnik.

Tak przygotowany zespół połączony układem rozdzielaczy z przepustnicami          i dodatkowymi króćcami przyłączeniowymi umożliwi skuteczne odsiarczanie.

Zakłada się, w zależności od intensywności wykorzystania złóż, wymianę ich co 6 miesięcy.   
Niezbędnym do analizy skuteczności odsiarczania będzie wykorzystanie istniejącego analizatora gazu; cykliczny, okresowy pomiar biogazu surowego i za układem odsiarczania pozwoli na dopasowanie cyklów przeglądów i wymian złóż.
Instalacja nadziemna wykonana z rur kwasoodpornych; armatura dedykowana do biogazu. Układ rozdzielaczy przygotowany do rozbudowy zespołu o kolejny odsiarczalnik (planowana w perspektywie etapowa rozbudowa biogazowni) . 
4.2. Instalacja podziemna biogazu odsiarczonego do zbiornika magazynowego
Planowane jest połączenie zespołu odsiarczania z istniejącym zbiornikiem magazynowym o pojemności czynnej V=1000m3 rurociągiem gazowym tworzywowym PE100 SDR17,6 250x14,2. Miejsce włączenia do istniejących rurociągów biogazu pokazano schematycznie na rysunkach. Przewiduje się wykorzystanie istniejących odwadniaczy sieciowych pod warunkiem, że są prawidłowo dobrane i sprawne. 

Na istniejącej instalacji podziemnej należy przewidzieć montaż zasuwy/przepustnicy z napędem elektrycznym. Miejsce montażu pokazano na rys. nr 2/G 

Układ zaworów podejściowych do istniejących bloków technologicznych (sekcja 100) należy zamknąć, zablokować i zablindować.
Proponowany rurociąg, przy przepływie biogazu do 400Nm3/h, nie będzie powodował znaczących oporów; dla przepływu V=500Nm3/h oszacowano ∆p~30Pa. 

4.3. Zbiornik magazynowy
Istniejący zbiornik magazynowy wraz z urządzeniami pomocniczymi jest niezbędny do zmagazynowania biogazu, stabilizacji rozkładu ciśnień w instalacji oraz uśredniania parametrów fizyko-chemicznych gazu.

Zainstalowana pochodnia umożliwi spalenie nadwyżki biogazu, która teoretycznie, mogłaby się pojawić. Może to dotyczyć stanów awaryjnych lub/i przeprowadzanych remontów lub napraw. 
4.4. Instalacja podziemna biogazu od zbiornika magazynowego do zespołu przygotowania biogazu
Planowane jest połączenie zespołu przygotowania biogazu z istniejącym zbiornikiem magazynowym o pojemności czynnej V=1000m3 rurociągiem gazowym tworzywowym PE100 SDR17,6  250x14,2. Miejsce włączenia do istniejących rurociągów biogazu pokazano schematycznie na rysunkach. Przewiduje się wykorzystanie istniejących odwadniaczy sieciowych pod warunkiem, że są prawidłowo dobrane i sprawne. 

Na istniejącej instalacji podziemnej należy przewidzieć montaż zasuwy/przepustnicy z napędem elektrycznym. Miejsce montażu pokazano na rys. nr 2/G. 

Przed zespołem przygotowania biogazu planuje się montaż dodatkowego odwadniacza; skropliny należy odprowadzić do istniejącej kanalizacji technologicznej.

Układ zaworów/przepustnic podejściowych do istniejących bloków technologicznych (sekcja 300) należy zamknąć, zablokować i zablindować.

Proponowany rurociąg, przy przepływie biogazu do 400Nm3/h, nie będzie powodował znaczących oporów; dla przepływu V=500Nm3/h oszacowano ∆p~30Pa. 

4.5. Zespół przygotowania biogazu
Zespół przygotowania biogazu składa się z pracujących kolejno następujących modułów:
- osuszacz biogazu.


Parametry doboru:


przepływ biogazu: 400Nm3/h


założona temperatura biogazu przed osuszaczem: ok. 300C


wilgotność względna biogazu: 100%

założony punkt rosy wymiennika biogaz/glikol: ok. 3-50C
temperatura za osuszaczem: ok. 100C

możliwa ilość kondensatu: ok. 10kg/h; skropliny należy odprowadzić do istniejącej kanalizacji technologicznej.
- podgrzewacz biogazu służy do podniesienia temperatury do poziomu  

  20…250C oraz obniżenia wilgotności względnej do ok. 60%. 
- zespół dwóch filtrów siloksanów z wkładami z węgla aktywnego, pracujących 

  w układzie równoległym. Przepływ eksploatacyjny każdego z nich V>200Nm3/h 
- filtr tkaninowy do wychwytywania zanieczyszczeń pyłowych, w tym ze złoża         

  z filtrem aktywnym 

- dmuchawa biogazu


Parametry doboru:


przepływ biogazu: do 310Nm3/h


spręż: 12….25kPa



Praca dmuchawy podniesie temperaturę biogazu o ok. 100C, co znacząco

obniży jego wilgotność względną.

Instalacja nadziemna wykonana z rur kwasoodpornych; armatura dedykowana do biogazu. Układ rozdzielaczy przygotowany do rozbudowy zespołu o kolejny zestaw modułów (planowana w perspektywie etapowa rozbudowa biogazowni).
4.6. AKPiA, sterowanie i niezbędne dodatkowe instalacje elektryczne.

Instalacja by-passu nie wymaga znaczącej rozbudowy istniejącego systemu sterowania i zarządzania obiektem.
Wymaga jedynie modyfikacji i dobudowy okablowania strukturalnego lokalnej instalacji Ethernetowej.  

Do zarządzania i sterowania niezbędną będzie szafka sterująca R-Ster. umieszczona w kontenerze technicznym (nr 8) wyposażona w sterownik PLC oraz panel HMI.
Podstawowe funkcje sterownika PLC:

· Monitoring i zarzadzanie pracą instalacji by-passu

· Monitoring ciśnień, temperatur na poszczególnych odcinkach instalacji oraz obiektach
· Monitoring i zarządzanie pracą zespołu CHP z pośrednictwem protokołu komunikacyjnego np. Profibus/Profinet, Modbus TCP/IP itp. 
· Monitoring i zarządzanie pracą zbiornika magazynowego gazu oraz pochodni, w tym korekta zdalna/lokalna progów ciśnieniowych uaktywniających jej pracę: informacje z istniejącej szafy AKPiA protokołem komunikacyjnym np. Profibus/Profinet, Modbus TCP/IP itp.
· Monitoring i sterowanie pracą podziemnych zasuw/przepustnic biogazu       z napędami elektrycznymi zamontowanymi na podejściu do zbiornika magazynowego

· Monitoring i zarządzanie pracą dmuchawy gazu

· Monitoring analizatorów wielotorowych biogazu (istniejących): protokół komunikacyjny np. Profibus/Profinet, Modbus TCP/IP itp. 

· Panel HMI: sterowanie i wizualizacja parametrów poszczególnych podzespołów instalacji oraz zespołu CHP
· Web-Server: sterowanie i podgląd poprzez sieć komórkową GSM oraz lokalny system BMS 
Podstawowym elementem instalacji elektrycznej będzie rozdzielnia zasilająco-sterująca pracą dmuchawy gazu, zespołów schładzania i podgrzewania biogazu zasilana z wydzielonego/dobudowanego pola rozdzielni elektrycznej CHP, połączona z szafą R-Ster. łączem Ethernetowym. 
Przewiduje się montaż na elewacji kontenera CHP.

Na instalacji przewidziano montaż manometrów, termometrów, presostatów,         w tym różnicowych, w wybranych punktach.

Monitoring i zarządzanie instalacją by-passu – szczegółowy zakres będzie przedmiotem uzgodnień z Inwestorem.  
4.7. Kontenerowy zespół kogeneracyjny CHP istniejący.

Generator prądotwórczy gazowy MTU jest przystosowany, wg dokumentacji projektowej, do spalania gazu o zawartości metanu CH4 min. 60% .  
Biogaz o składzie naturalnym, bez uzdatniania, będzie zasilał silnik gazowy MTU.

Niezbędna będzie regulacja składu mieszanki, modernizacja/dopasowanie oprogramowania silnika do nowych warunków i parametrów zasilającego biogazu.

Jest to możliwe do wykonania przez autoryzowany serwis MTU.

Praca zespołu kogeneracyjnego po zmianach będzie możliwa, ale trzeba się liczyć z obniżeniem znamionowej mocy elektrycznej generowanej o ok.10…15%. 
Dobowy czas pracy zespołu CHP z mocą maksymalną
Warunki brzegowe:


- ilość wytwarzanego biogazu: do 200Nm3/h (4300Nm3/dobę)


- zbiornik biogazu o pojemności V = 1000m3

- ograniczenie/zakres eksploatacyjny poziomu napełnienia 

  zbiornika:20…100% objętości
- zapotrzebowanie biogazu: 302Nm3/h  

Przy tych założeniach sekwencja czasowa pracy CHP może przebiegać                w następujący sposób: 
1. Zbiornik napełniony w 100%

2. Uruchomienie generatora z mocą maksymalną – zapotrzebowanie 302Nm3/h

3. Praca przez ok. 8 godzin

4. Napełnianie zbiornika od 20% do 100% - ok. 4 godzin.

Jest to przykładowa sekwencja czasowa pokazująca stopień niedopasowania. 
W warunkach rzeczywistych scenariusze zdarzeń będzie można dopasować do aktualnych poziomów zapotrzebowania ZGO Jarocin na energię. 

5. Oddziaływanie na środowisko

5.1. Charakterystyka ekologiczna

By-pass instalacji istniejącej nie zmieni w żaden sposób klasyfikacji i nie będzie zaliczało się do grupy przedsięwzięć mogących zawsze, znacząco lub potencjalnie znacząco oddziaływać na środowisko.

5.2. Warunki ochrony środowiska


Eksploatacja nowej instalacji będzie wiązała się z wytwarzaniem zanieczyszczeń


odprowadzanych do środowiska w formie odpadów związanych z eksploatacją nowej instalacji – płynów technologicznych oraz w formie ścieków sanitarnych         socjalnobytowych, ścieków zmywalnych, opadowych i roztopowych oraz zanieczyszczeń gazowych do atmosfery powstałych ze spalania biogazu                w zestawie kogeneracyjnym CHP.


W skład płynów technicznych związanych z pracą biogazowni wchodzą olej


smarowy-silnikowy oraz wodny roztwór płynu chłodzącego na bazie glikolu


odprowadzający ciepło z systemu chłodzenia silnika i oleju smarowego. 
Ewentualne wycieki z instalacji olejowej i chłodniczej przechwytują wanny 
szczelne z krawędzią o wysokości 30 mm. (forma tacy) i są likwidowane przy 
pomocy sorbentu. Zużyty sorbent składowany będzie w stalowych oznakowanych 
beczkach i okresowo przekazywany firmie specjalistycznej.


Powierzchnia pod króćcami przyjęciowo – wydawczymi będzie zabezpieczona 
przy pomocy płytkiej przenośnej wanny stalowej. Wanna ta umożliwi zebranie 
odcieków z węży i zlanie ich do beczki z olejem zużytym.


Kontener generatora CHP – utrzymanie czystości w technologii „suchej”.


Zagospodarowanie skroplin z komina odbywa się poprzez 
neutralizator 

z sorbentem. Po neutralizacji skropliny w postaci czystej wody zostaną 
odprowadzone do kanalizacji deszczowej.


Utrzymywaniem zieleni zajmują się oddelegowani pracownicy ZGO Jarocin.

Odpady wytwarzane w związku z eksploatacją planowanego przedsięwzięcia będą


zagospodarowywane następująco:


Odpady niebezpieczne

· w pierwszej kolejności odpady niebezpieczne będą przekazywane do odzysku, a jeżeli będzie to technicznie lub ekonomicznie niemożliwe, będą przekazywane do unieszkodliwiania w sposób zgodny z zasadami ochrony środowiska (z uwzględnieniem stosowania składowania tylko w przypadku niemożności innego sposobu unieszkodliwiania),

· odpady niebezpieczne będą odzyskiwane lub unieszkodliwiane                    w instalacjach, przez przedsiębiorców posiadających zezwolenia na prowadzenie działalności w zakresie odzysku lub unieszkodliwiania odpadów na terenie zakładu odpady niebezpieczne będą zbierane selektywnie i gromadzone w wyznaczonych miejscach magazynowania       w celu zebrania przed transportem partii wysyłkowej o odpowiedniej wielkości w odpowiednich opakowaniach, w warunkach uniemożliwiających negatywne oddziaływanie na środowisko,

· odpady niebezpieczne, dla których przepisy o transporcie materiałów niebezpiecznych nie określają sposobu opakowania, powinny być usuwane w opakowaniach z materiału odpornego na działanie składników odpadów    i posiadać szczelne zamknięcia, zabezpieczające przed przypadkowym rozproszeniem odpadów w trakcie transportu i czynności przeładunkowych.


Odpady inne niż niebezpieczne

· w pierwszej kolejności odpady inne niż niebezpieczne będą przekazywane do odzysku, 
a jeżeli będzie to technicznie niemożliwe lub ekonomicznie nieuzasadnione, będą przekazywane do unieszkodliwiania w sposób zgodny z zasadami ochrony środowiska (z uwzględnieniem stosowania składowania tylko w przypadku niemożności sposobu unieszkodliwiania),

· odpady inne niż niebezpieczne będą odzyskiwane lub unieszkodliwiane     w instalacjach, przez przedsiębiorców posiadających zezwolenia na prowadzenie działalności w zakresie odzysku lub unieszkodliwiania odpadów,

· na terenie zakładu odpady inne niż niebezpieczne przeznaczone do odzysku będą zbierane selektywnie i gromadzone w wyznaczonych miejscach magazynowania w celu zebrania przed transportem partii wysyłkowej o odpowiedniej wielkości w odpowiednich opakowaniach,         w warunkach uniemożliwiających negatywne oddziaływanie na środowisko.
5.3. Emisja zanieczyszczeń gazowych

Źródłem emisji zanieczyszczeń gazowo-pyłowych do powietrza z terenu

planowanej inwestycji jest silnik zasilany biogazem. 


Obowiązujące Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 22 kwietnia 2011r.       
w sprawie standardów emisyjnych z instalacji (Dz.U. nr 95, poz. 558) zawiera 
zapisy, że przepisy w nim określone, w tym standardy emisyjne, nie mają 
zastosowania do instalacji napędzanych silnikami gazowymi. Przy określaniu 
wielkości emisji zanieczyszczeń gazowo-pyłowych w odniesieniu do silników 
gazowych oparto się na parametrach określanych przez potencjalnego dostawcę 
silników oraz dotrzymywaniu dopuszczalnych poziomów stężeń zanieczyszczeń  
w powietrzu, a w odniesieniu do kotłów 
gazowych – standardów emisyjnych         
z instalacji wg przedmiotowego Rozporządzenia Ministra Środowiska.


Przewidywane wielkości emisji zanieczyszczeń gazowo-pyłowych do powietrza ze

spalania biogazu w silniku gazowym: NOx < 500mg/Nm3,  CO < 750 mg/Nm3. Ilość spalin gorących z silnika będzie wynosiła 3205m3/h ±7%.

Wartości stężeń maksymalnych jednogodzinnych i średniorocznych w zakresie emisji SO2, N02 i CO nie będą przekraczały wartości dopuszczalnych określonych w Rozporządzeniu MŚ z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz.U. Nr 16, poz.87 z późniejszymi zmianami).

5.4. Emisja hałasu


Poziom hałasu urządzeń nowego bloku energetycznego przy pracy ciągłej w 
stanie 
ustalonym nie będzie przekraczać 120dB(A)/8h wewnątrz obudowy 
dźwiękochłonnej; na zewnątrz ekspozycja 1m od urządzenia 75dB(A)/8h. 
Wielkości te będą objęte odpowiedzialnością 
Wykonawcy.

Poziom hałasu przenikający na tereny podlegające ochronie akustycznej nie 
będzie powodował przekroczeń dopuszczalnych poziomów hałasu określonych dla 
tych terenów w Obwieszczeniu. MŚ z dnia 22 stycznia 2014r (Dz.U. 2014, poz. 112)

W bezpośrednim sąsiedztwie znajdują się tereny przemysłowe. 

Dla tego typu terenów dopuszczalne poziomy hałasu wynoszą:



w porze nocnej 
45,0 dB(A)


w porze dnia 
55,0 dB(A)

5.5. Promieniowanie pola elektromagnetycznego


W ramach planowanego przedsięwzięcia zostaną zastosowane urządzenia 
sprawdzone eksploatacyjnie oraz posiadające świadectwo dopuszczenia do 
stosowania w energetyce wydane przez uprawnione instytucje.


Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 30 października 2003 
roku w sprawie dopuszczalnych poziomów pól elektromagnetycznych                    
w środowisku oraz sposobów sprawdzania dotrzymania tych poziomów, 
urządzenia, 
które wymagają pozwolenia na emitowanie promieniowania 
elektromagnetycznego eksploatowane 
po uruchomieniu nowego obiektu, to 
źródła pola elektromagnetycznego o częstotliwości 50Hz znajdujące się na terenie 
planowanego przedsięwzięcia i nie będą one oddziaływały poza granice zakładu.
5.6.  Wpływ na drzewostan, glebę, wody powierzchniowe i podziemne


Nowa instalacja nie będzie stanowiła zagrożenia zarówno dla wód 
powierzchniowych jak i podziemnych, ponieważ wszystkie ścieki sanitarne, jakie 
będą powstawały będą odprowadzane do kanalizacji sanitarnej a ewentualne 
wycieki technologiczne z 
instalacji olejowej i chłodniczej będą przechwytywane 
przez specjalne wanny i dalej likwidowane przy pomocy sorbentu. Spodziewane 
wielkości emisji zanieczyszczeń do środowiska oraz zasięg oddziaływania nowej 
instalacji nie wskazują na jej negatywne oddziaływanie na istniejący drzewostan   
w obszarze oddziaływania instalacji. 


Odpady, jakie będą powstawać w związku z eksploatacją nowej instalacji będą


zagospodarowywane zgodnie z obowiązującymi przepisami. 


Nie przewiduje się 
ich składowania na powierzchni ziemi. Zostaną zastosowane 
rozwiązania w zakresie zabezpieczeń przed przedostawaniem się substancji 
szkodliwych do ziemi. Nowa instalacja nie będzie miała zatem wpływu na 
powierzchnię ziemi, w tym glebę.

6. Wnioski i uwagi
1. Instalacja by-passu umożliwi w miarę normalną i stabilną pracę, ale                  w ograniczonym czasie, zespołu kogeneracyjnego CHP.

2.  Instalacja w założeniach jest przewymiarowana. Związane jest to z planami rozwojowymi ZGO Jarocin: przewidziana jest w perspektywie miedzy innymi etapowa rozbudowa biogazowni. 
3.  Celowo ominięto zespoły – sekcje 100 i 300; wzięto pod uwagę kwestie techniczno-prawne. 
4.  Instalacja by-passu umożliwia, bez żadnego problemu, rozruch istniejącej struktury wzbogacania biogazu oraz może, dzięki rozbudowanemu układowi odsiarczania, poprawić jej pracę.
5. Zaproponowana instalacja jest prosta, czytelna i w warunkach normalnej eksploatacji praktycznie bezobsługowa. 
6. Zaproponowana instalacja nie wymaga instalacji wodnej , instalacji tlenowej, itp. 
7.  Wykonanie instalacji by-passu wymaga uruchomienia procedur przetargowych.


 




mgr inż. Fryderyk Klinger

           


 upr. instalacyjne elektryczne nr NB.IV.7342/7/95





 upr. instalacyjne sanitarne nr LOD/0918/PWOS/09

           


proj. CP cer. Nr 26.418.837/96

7. Część rysunkowa z załącznikami
· Koncepcja przeróbki instalacji uzdatniania biogazu by-pass
rys. nr 1/G
· Koncepcja Rozwinięcie by-pass




rys. nr 2/G
· Dane techniczne agregatu kogeneracyjnego MTU

zał. nr 1

· Wymagania dotyczące paliwa biogazowego dla silników MTU
zał. nr 2
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