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Spis skrotow wykorzystanych w opracowaniu

Gmina - Gmina Miejska Jarocin

Inwestor - ZGO sp. z o0.0. w Jarocinie — Wielkopolskie Centrum Recyklingu,
Witaszyczki 1A; 63-200 Jarocin

PFU - program funkcjonalno-uzytkowy

ustawa o utrzymaniu czystosci i porzadku w gminach -
- ustawa z dnia 19 lipca 2019 r. 0 utrzymaniu czystosci i porzadku
w gminach (Dz. U. z 2020 r. poz. 1439 ze zm.)
ustawa o odpadach- ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2020 poz. 797
ze zm.)
ZGO sp. z o0.0. w Jarocinie — Wielkopolskie Centrum Recyklingu,
Witaszyczki 1A; 63-200 Jarocin
zaktad - zaklad potozony w Witaszyczkach, 1A; 63-200 Jarocin
ZGO Jarocin ZGO sp. z o0.0. w Jarocinie — Wielkopolskie Centrum Recyklingu,
Witaszyczki 1A; 63-200 Jarocin

Rozporzadzenie ppoz - Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngetrznych 1 Administracji z dnia

Zamawiajacy

19 lutego 2020 r. w sprawie wymagan w zakresie ochrony
przeciwpozarowej, jakie maja spetlnia¢ obiekty budowlane lub ich
czedcl oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania, magazynowania
lub przetwarzania odpadow (Dz.U. 2020 poz 296)



A. CZESC OPISOWA
1. Opis ogolny przedmiotu inwestycji
1.1. Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania jest program funkcjonalno-uzytkowy dla przedsigwzigcia pn.:

,Modernizacja sortowni z przebudowg zasobni odpadéw ZGO Jarocin”
Niniejszy program funkcjonalno-uzytkowy opisuje charakterystyke i wymagania Zamawiajacego, w zakresie
planowanego przedsiewzigcia dotyczace wykonania projektu technicznego i technologicznego, dostaw i montazy
maszyn i urzadzen oraz wykonania prac budowlanych niezb¢dnych do wykonania zadania. Ilekro¢ w
Opracowaniu mowa o ,,wymaganiach” Zamawiajacego, nalezy przez to rozumie¢ wymagania okreslone w
niniejszym programie funkcjonalno-uzytkowym.
1.2. Wprowadzenie, cel przedsiewziecia, efekt ekologiczny
Wykonawca zobowigzany jest do zaprojektowania, dostawy i montazu wyposazenia dla inwestycji pn.:
»Modernizacja sortowni z przebudowa zasobni odpadow ZGO Jarocin”, zgodnie z niniejszym PFU,
uwzgledniajac planowany cel i funkcje przedsigwzieé, zgodnie z wymaganiami powszechnie obowigzujacego
prawa (takze prawa miejscowego), norm i wiedzy technicznej oraz sztuki budowlanej. Wykonawca zobowigzany
bedzie uzyskaé takze wszelkie niezbgdne opinie, uzgodnienia, warunki techniczne, zgody i decyzje, wykonaé
wszystkie wymagane dzialania decyzjami, warunkami technicznymi itp., w szczegdlnosci zabezpieczenia ppoz,
przylacza, sieci, usunigcie, wymian¢ lub przetozenie instalacji, w razie potrzeby dzialania rozbiorkowe
(istniejace elementy wyposazenia podlegajace wymianie).
Przy wykonywaniu projektow 1 planowaniu przedsigwzigcia oraz przy kompletacji dostawy sprzgtu
i wyposazenia Wykonawca winien wzia¢ pod uwage, iz wymagania Zamawiajacego wskazane w niniejszym
PFU nie muszg by¢ kompletne i wyczerpujace w odniesieniu do wszystkich mozliwych rozwigzan, a niniejsze
Wymagania moga nie obja¢ wszystkich szczegotéw niezbednych do opracowania projektow. Jesli wskazane
wymagania koliduja z obowiazujacymi na dzien realizacji przedsiewzigcia (w zakresie projektu, budowy lub
innych) przepisami prawa, w tym prawa miejscowego, Wykonawca zobowiazany jest — W uzgodnieniu z
Zamawiajacym — zastosowaé inne rozwigzanie. Wykonawca dostarczy i zainstaluje sprzgt, instalacje i
urzadzenia pod wszelkimi wzglgdami kompletne i gotowe do eksploatacji oraz spetniajace niniejsze wymagania.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w niniejszym PFU i dokumentacji przedstawionej
przez Zamawiajacego, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego, ktory dokona
odpowiednich poprawek, uzupetien lub interpretacji. W uzasadnionych przypadkach, po wcze$niejszym
uzgodnieniu z Zamawiajacym, dopuszcza si¢ zmiane wielko$ci parametrow i zakresu czesci przedmiotowego
przedsigwziecia wskazanych w niniejszym PFU.
Zamierzone dzialanie inwestycyjne zwijzane z naprawa instalacji sortowania odpadow przyczyni si¢ do
ograniczenia strumienia odpadoéw kierowanych na sktadowiska oraz umozliwi ich gospodarcze wykorzystanie.
Projektowana inwestycja stanowi¢ bedzie zatem wypelnienie wymagan zawartych w obowiazujacych w Polsce
przepisach prawnych regulujagcych gospodarke odpadami. Ustawa o odpadach wprowadza obowigzek odzysku
odpaddw, jesli jest to uzasadnione ekonomicznie, ekologicznie i organizacyjnie.
Inwestycja w znacznym stopniu usprawni gospodarke odpadami na terenie Jarocina oraz okolicznych gmin.
Prawidtowo prowadzona selektywna zbidrka oraz pdzniejsze sortowanie zebranych odpaddéw pozwala na
wykorzystanie surowcoéw wtdrnych, w zwiagzku z czym zmaleje ilo§¢ odpaddéw deponowanych w srodowisku.
Uwaga:
Wskazane w czesci opisowej lub graficznej niniejszego programu funkcjonalno-uzytkowego marki lub nazwy
handlowe podano jako przyktadowe w celu okreslenia klasy produktu, a nie konkretnego producenta, dopuszcza si¢
mozliwos$¢ wykorzystania ich odpowiednikoéw rynkowych o rownowaznych lub lepszych parametrach.
Zamawiajacy zaleca dokonanie wizji lokalnej rejonu przedsigwzigcia celem zapoznania si¢ z aktualnymi
warunkami lokalnymi i faktycznym zagospodarowaniem terenu.
Akceptacja projektu przez Zamawiajacego nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialno$ci za bledy projektowe lub
niezgodnos¢ projektu ze stanem istniejagcym. Przed realizacjg robdt w terenie na podstawie projektow Wykonawca
powinien uzyska¢ stosowne pozwolenia, zezwolenia, zatwierdzenia.



Szczegdtowym celem modernizacji jest w zaleznosci od etapu realizacji:

- zwigkszenie przepustowosci linii sortowniczej poprzez zastosowanie drugiego sita klasyfikujacego, zwickszenie
skuteczno$ci separacji i doczyszczania frakcji biologicznej poprzez wczesniejsze odsianie frakcji 0-20mm,
mozliwos$¢ pracy linii sortowniczej w przypadku awarii sita podstawowego — etap |

- automatyzacja proces6w sortownia folii, poprzez zastosowanie separatora frakcji folii z odpadoéw frakcji
biologicznej 20-80mm oraz zastosowanie separatora metali Zelaznych na frakcji 0-20mm oraz separatora metali
niezelaznych na frakcji 20-80mm - etap 1l

- zamontowanie wag mierzacych ilos¢ podawanego materialu na tasmociagach zasilajacych sortownie, 1szt. po
istniejacej kabinie wstepnej oraz 1 szt na tasmociagu zasilajacym nowe sito z nadawy zastepczej, zintegrowani€ z
nadawa zastgpcza nowej rozrywarki workéw zakupionej przez Zamawiajacego w innym postgpowaniu
przetargowym. — etap 111

Przedmiotem zamoéwienia jest modernizacja linii sortowniczej i przebudowa hali nadawy, polegajaca w ramach
etapu | na doposazeniu linii sortowniczej w dodatkowe sito klasyfikujace na obecnie dziatajacej linii sortowniczej
uzytkowanej od 2016 roku. W kolejnym etapie, w ramach oddzielnego zadania, Zamawiajacy przewiduje realizacje
kolejnego/-ych etapu/-6w modernizacji polegajacego/~ych na doposazeniu w dodatkowe elementy tj, separatory
folii i metali. Projekt technologiczny wszystkich etapow ma zosta¢é wykonany w ramach przedmiotowego
postgpowania przetargowego.

Zakres modernizacji ma uwzglgdnia¢ wszystkie zalozenia opisane w niniejszym dokumencie (dalej PFU). W
ramach przedmiotowego zadania nalezy wyposazy¢ istniejacg instalacje w szereg maszyn i urzadzen opisanych w
dalszej czgsci. Zamawiajacy oczekuje wykorzystania w trakcie modernizacji w maksymalnym zakresie istniejacych
maszyn i urzadzen wchodzacych w sktad uzytkowanej przez Zamawiajacego instalacji do sortowania.

Po realizacji modernizacji, powstanie jedna, zintegrowana instalacja skladajaca si¢ z urzadzen dotychczas
eksploatowanych oraz nowych dostarczonych w ramach niniejszego postgpowania przetargowego.

1.3. Celizakres przedsiewziecia, charakterystyczne parametry okreslajace
wielkos¢ projektowanego przedsiewziecia oraz ogdolne wlasciwosci
funkcjonalno-uzytkowe

Instalacja do sortowania odpadéw komunalnych zmieszanych oraz zbieranych selektywnie wymaga podjecia
szeregu dziatan majacych na celu jej modernizacje W celu zwigkszenia przepustowosci oraz zwickszeniu
niezawodno$ci linii poprzez zwigkszenie ilosci trybéw pracy sortowni.

Dziatania te wymagaja wprowadzenia modyfikacji i poprawy zardwno W obszarze procesu technologicznego
jak i w technicznym standardzie i wyposazeniu okreSlonych maszyn czy urzadzen, a W szczegdlnosci sg
zwigzane Z:

ETAP | — montaz dodatkowego sita

1. demontazem m.in. nastepujacego wyposazenia technologicznego:
a, nadawy rezerwowej oraz ta§mociagu podajacego (9-1 i 9-2)

2. Przebudowg w hali nadawy
a.  S$ciany zelbetowej oddzielajacej halg nadawy od hali maszynowej na przejscia tasmociaggow

b. przebudows kanatu nadawy w celu zamontowania przenosnika kanatlowego

3. montazem nowych:
a. sita 4 frakcyjnego 0-20mm, 20-80mm, 80-320mm, >320mm
b. tasmociggdéw podajacych i odbierajacych odpady na sita
C. montaz wagi na taSmociggu podajacym odpady na nowe sito ( na nitce 9-1 9-2)
d. zainstalowanie i zintegrowanie rozrywarki workow bedacej wiasnoscia ZGO z nowa nadawa

4. weryfikacja i dostosowanie do ww. zmian innych elementéw sortowni badZ instalacji lub urzadzen
towarzyszacych wraz z weryfikacja i dostosowaniem do potrzeb modernizacji systemu sterowania i

wizualizacji instalacjg do sortowania oraz wentylacji



ETAP Il — modernizacja linii biologicznej sortowni

1. montaz nowych :
a.  separatora metali zelaznych
separatora metali niezelaznych
separatora frakcji lekkich — folii
tasmociagdw odprowadzajacych wybrane frakcje
tasmociagi odprowadzajace szkto z kabiny wstepnej nrl.

®oo0o

2. weryfikacja i dostosowanie do ww. zmian innych elementow sortowni badz instalacji lub
urzadzen towarzyszacych wraz z weryfikacja i dostosowaniem do potrzeb modernizacji systemu
sterowania i wizualizacji instalacja do sortowania oraz wentylacji

ETAP 11

1. Montaz dodatkowej bramy w hali nadawy, ( w przypadku wystapienia roznicy w poziomie posadzki
hali z droga, wykonawca wykona demontowalny podjazd stalowy zaktadany w $wietle bramy)

2. Zaprojektowanie nowej kabiny wstepnej na tasmociggu podajacym 9-2 oraz projekt bram na odbiorze z
tej kabiny na bocznej $cianie sortowni (wykonawstwo jest poza zakresem tego postepowania
przetargowego)

3. Zaprojektowanie wyjscia z hali nadawy frakcji >320mm z nowego sita na zewnatrz hali do kontenera
zewnetrznego. (Wykonawstwo jest poza zakresem tego postepowania przetargowego)

W celu wykonania w/w prac Wykonawca wykona nowy projekt technologiczny instalacji do sortowania z
uwzglednieniem czesci technologii, ktora pozostaje bez zmian oraz czesci instalacji technologicznej, ktéra
ma zosta¢ zamontowana lub zmodernizowana z jednoczesnym zaprojektowaniem jej w ramach bedacej do
dyspozycji powierzchni/ przestrzeni w hali. Przewiduje si¢ konieczno$¢ wykonania przej$é¢ w zelbetowej $cianie
oporowej odpadow a takze w Scianie stalowej stanowigcej oddzielenie pylowe i rozdzielenie dymowe stref ppoz.
Konieczno$¢ wykonania opisanych w dalszej czgéci prac zwigzanych z modernizacja sortowni nie moze
blokowa¢ mozliwosci wykonania elementow wymienionych w etapie Ill. Dlatego tez wymaga si¢
zaprojektowania kolejnego etapu modernizacji instalacji w ramach bedacej do dyspozycji
powierzchni/przestrzeni w hali. Projekt modernizacji nalezy wykona¢ z uwzglednieniem wymienionych w
dalszej czgsci oczekiwan Zamawiajacego oraz doswiadczen wlasnych Wykonawecy.

Zamawiajacy oczekuje, ze instalacja umozliwiaé bedzie sortowanie odpadow i dostosowywanie si¢ do
zmieniajacych potrzeb rynku w perspektywie 10-15 lat. W tym czasie moga réwniez zmienia Si¢ ilosci
przyjmowanych do zaktadu odpadow. Instalacje nalezy zosta¢ zaprojektowana dla:

® ectapu | — ,,montaz dodatkowego sita"’
dostawienie nowego sita bebnowego ma umozliwi¢ prace sortowni w 4 trybach pracy sortowni
tryb 1 — dotychczasowy - sortownia pracuje w uktadzie jak sprzed modernizacji (bez nowego sita)
tryb 2 — podstawowy — odpady podawane sg na rozrywarke workéw BRT, z ktorej odpady kierowane
sg przez kabing wstepng na stare sito bebnowe. Frakcje 0-80mm nalezy odebra¢ zmodernizowanym
przenos$nikiem 2-1 poprzez uktad nowych przenosnikow i skierowaé ponad zelbetowa $ciang nadawy
do nowego sita na ktorym odpady zostang poddane powtornej separacji na frakcje 0-20mm, 20-80mm,
80-320mm,>320mm. Frakcje 0-20mm nalezy odebra¢ i skierowa¢ na tasmociag 2-7A, frakcje 20-
80mm nalezy skierowa¢ na tasmociag 2-2, frakcje 80-320mm nalezy skierowa¢ na tasmociag 3-4,
frakcja >320mm nalezy wydzieli¢ na hali nadawy.
Tryb 3 — zamienny — wylaczone z eksploatacji jest stare sito (konserwacja lub awaria), odpady
kierowane sa przez nowa rozrywarke workow, poprzez uktad nowych przenosnikow na nowe sito
bgbnowe. Poszczegolne odsiane frakcje odbierane i kierowane sa na lini¢ sortownicza w identyczny
sposob jak w trybie podstawowym



Tryb 4 — réwnolegly — odpady nie zawierajgce frakcji drobnej (np. z zabudowy wysokiej) sa
kierowane na lini¢ sortownicza poprzez starg rozrywarke workow na stare sito bgbnowe i kierowane sa
jak w trybie 1 dotychczasowym. Natomiast odpady zawierajace duze ilosci frakcji drobnej (piaski,
popioly) kierowany jest na nowa rozrywarke workoéw i nowe sito bebnowe i kierowane sg jak w trybie
zamiennym. Odpady z obu linii taczg si¢ na tasmociagach w zaleznosci od frakcji 2-2,2-7A,3-4

Nowe sito bebnowe po zamontowaniu nalezy oddzieli¢ od zasobni odpadow nowym murem
wykonanym z blokoéw betonowych 0 szer. min 80cm zakotwionych do posadzki w celu zapobiegnigcia
przesuwaniu muru oraz zabezpieczone przed poderwaniem przez tadowarke.

etapu Il — ,,modernizacja linii biologicznej sortowni **

- przebudowa linii biologicznej sortowni ma na celu umozliwienie odzysku metali zelaznych i
niezelaznych z frakcji 0-80 mm oraz skierowanie materialu pozbawionego surowcéw na dalszg
obrébke na istniejacej linii sortowniczej oraz przy praCy Wraz z nowym sitem bebnowym odcigzenie
pracy kabiny sortowniczej z frakcji odpadow 0-20mm. Na linii frakcji 0-20 nalezy przewidzie¢ nowy
separator metali zelaznych. Materiat 0-20 mm, pozbawiony frakcji metali zelaznych, stanowi materiat
mineralny i nalezy skierowa¢ go istniejacym ukladem ta§mociagéw do kompostowni. Wyodregbnione
metale zelazne nalezy skierowa¢ nowym uktadem tasmociagdw do istniejacej kabiny metali w celu ich
doczyszczenia.

Materiat 20-80 mm po separatorze metali zelaznych nalezy skierowaé do kabiny sortowniczej w celu
jej doczyszczenia. Nalezy umozliwi¢ skierowanie frakcji po doczyszczeniu w kabinie na separator
FLIP FLOP a nastgpnie na nowy separator metali niezelaznych, lub bezposrednio na nowy separator
metali niezelaznych.

Materiat po separatorze NFE, po odseparowaniu frakcji metali niezelaznych, nalezy skierowa¢ na
taSmocigg, nad ktérym umiejscowiony zostanie separator powietrzny. Separator ma za zadanie
odessa¢ folig, ktore nastepnie zostanie przetransportowana do separatora folii gdzie gdzie folie,
przenoszone w strumieniu powietrza, zostang wyseparowane i przekazane na instalacj¢ sortowniczg
frakcji 80-320 mm. Wyodrebnione metale niezelazne nalezy skierowaé¢ nowym uktadem tasmociaggow
do istniejacej kabiny metali w celu ich doczyszczenia.

Materiat po separatorze powietrznym, doczyszczony z folii, zostanie skierowany na istniejacy
separator frakcji twardej, gdzie nastapi rozdziat na frakcj¢ 20-80 mm twarda, oraz frakcje 20-80 mm
BIO.

- modernizacja przeno$nika 1-02 poprzez zamontowanie wagi przemyslowej z legalizacja oraz
zmodernizowanie zsypow szkla z kabiny sortowniczej nrl oraz zamontowanie ta$mociggow
odbierajacych i podajacych szkto do kosza 1m3 w sposob zapewniajacy odbior kosza przez wozek
widlowy. W tym celu przewiduje si¢ przesuni¢cie schodéw prowadzacych na kabing sortownicza nrl
blizej $ciany zewnetrznej hali sortowni, pod zmodernizowane zsypy szkla zamontowaé tasmociag
rewersyjny odbierajacy szklto i tasmocigg podajacy szkto do kosza poj. min 1m3 ulokowanego w
miejscu po przesuni¢gtych schodach wejSciowych. Kosz ma mie¢ mozliwos¢ odbioru wozkiem
widlowym przez istniejaca brame sortowni.

- W ramach drugiego etapu modernizacji nalezy rowniez przewidzie¢ doposazenie instalacji do
sortowania odpadéw w podest obstugowy, umozliwiajacy wymiang tasmy i serwis dla istniejacego
separatora metali zelaznych poz. 12-08

etap 111 — etap docelowy pracy sortowni

Wykonawca dodatkowo zamontuje brame wjazdowa do montazu i demontazu rozrywarki o wymiarach
4x6m oraz zaprojektuje wyprowadzenie frakcji >320mm z nowego sita na zewnatrz hali oraz nowsg
kabing wstgpna na tasmociagu 9-1 z nowej rozrywarki wraz z bramami i sposobem odbioru odpadow z
tej kabiny. (zaprojektowany etap docelowy realizowany bgdzie W pdzniejszym terminie W powiazaniu
z dalsza rozbudowa zakladu)



Modernizacja instalacji ma na celu umozliwienie skutecznego przetwarzania roznych frakcji odpadow
komunalnych.
Dziatalno$¢ zaktadu polega¢ bedzie gltownie na przetwarzaniu zmieszanych odpadéw komunalnych oraz
odpadéw selektywnie zbieranych. Glownym celem przedsigwzigcia jest modernizacja i doposazenie istniejacej
sortowni odpadow w instalacje, urzadzenia, elementy konstrukcji.
Na terenie zaktadu zachodzi¢ bedg kolejne procesy segregacji zgodnie ze schematem blokowym w zatgczniku nr
1. do niniejszego PFU.
Wykonawca zobowigzany jest opracowac i uzgodni¢ z Zamawiajacym projekt technologiczny uwzgledniajacy
modernizacj¢ linii technologicznej w 3 wyzej opisanych etapach wraz z dostawa i montazem elementow
wyposazenia.
W modernizacji instalacji nalezy wykorzysta¢c w maksymalnym zakresie istniejace elementy wyposazenia, w
tym maszyny, urzadzenia i konstrukcje, za wyjatkiem podlegajacych wymianie. Wszystkie urzadzenia nalezy
zamontowa¢ wewnatrz istniejagcej hali. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ korzystania z instalacji zgodnie ze
schematami blokowymi, przy uzyciu tego samego przenosnika zatadowczego. Wprowadzone modernizacje i
naprawy nie moga wplyna¢ na zmniejszenie wydajnosci zaktadu rozumianej jako przepustowos¢ sortownia w
Mg/h.
Projektowana moc przerobowa zmodernizowanej instalacji do sortownia (cz¢$¢ mechaniczna) winna wynosic¢
dla etapu | podstawowego min. 95.000 Mg/rok (20Mg/godz.) zmieszanych odpadéw komunalnych oraz
sortowanie odpadow ze zbiorki selektywnej z wydajno$cig min. 4.000 Mg/ rok, w tym opakowan tworzyw
sztucznych zbieranych (,,z0tty worek/pojemnik") oraz papieru (,,niebieski worek/pojemnik™).
Przewidywana ilo$¢ dni roboczych wynosi 260 dni. Efektywny czas pracy na zmiang wynosi min. 6,5 h. przy
pracy w systemie trzyzmianowym (3 zmiany po 8 godzin na dobe, uwzgledniajac przerwy socjalne i
eksploatacyjne - zaktada si¢ realny minimalny czas pracy instalacji 6,5 godzin na zmiang), zaktadajac prace
przez 5 dni w tygodniu (od poniedziatku do piatku), uwzgledniajac przerwy w funkcjonowaniu w dniach
ustawowo wolnych od pracy (jesli wypadng w dni robocze) oraz przerwy obslugowe i serwisowe. Zamawiajacy
dopuszcza dodatkowa prace Zakladu w soboty na odpadach zbieranych selektywnie w przypadku ich
zwigkszonego strumienia. Zaktada si¢, ze zar6wno odpady zmieszane, jak i odpady zbierane selektywne begda
przetwarzane mechanicznie na tej samej linii technologicznej, ktora bedzie pracowala zamiennie - Sortujac
odpady zmieszane, a nastepnie przez okreslony czas odpady zbierane selektywnie.
UWAGA: Dla powyzszych przepustowosci nalezy zapewni¢ optymalne parametry pracy wyposazenia objetego
niniejszym postegpowaniem przetargowym, zar6wno w odniesieniu do zakresu przewidzianego do realizacji
(etap 1i 1), jak i zaprojektowania (etap 11T). Zamawiajacy nie wyklucza eksploatacji instalacji przy wigkszych
przepustowos$ciach, w przypadku np. mniejszego udziatu frakcji materialowych w strumieniu odpadéw
komunalnych badz wickszego udziatu frakcji drobnej w przypadku odpadow zbieranych selektywnie.
W wyniku prowadzonych prac nie bedzie koniecznosci prowadzenia dodatkowej instalacji wodnej. Nie bgda
powstawac $cieki technologiczne.
Zapewni¢ nalezy ciagi piesze i dostep serwisowy do poszczegolnych elementéw instalacji, przejscie pomostami
pomiedzy sitem nowym i istniejagcym oraz pomiedzy pomieszczeniami szatni, sanitariatami, sterownig i innymi
miejscami wykorzystywanymi przez pracownikow zaktadu.
Zamawiajacy wymaga takiego zaprojektowania proceséw technologicznych urzadzen i wyposazenia, aby
uwzglednione byly nastepujace zagadnienia:

— trwalos¢ i niezawodno$¢ dziatania instalacji przez co najmniej 20 letni okres eksploatacji,

—  funkcjonalnos$¢ rozwigzan, w tym tatwo$¢ eksploatacji, konserwacji i remontu,

— niskie zuzycie energii elektrycznej i niskie koszty eksploatacji, bezpieczehstwo pracy w czasie

eksploatacji,
—  konieczno$¢ spetnienia warunkow dla najlepszej dostepnej techniki (BAT).

1.4. Wymagania stawiane poszczegélnym dokumentacjom
1) Koncepcja
Wykonawca przed przystapieniem do opracowania projektu technologicznego musi przedtozy¢é Zamawiajacemu
Koncepcje. Koncepcja powinna stanowi¢ zatacznik do oferty.

Koncepcja ma na celu przedstawienia ogdlnych zalozen dotyczacych rozwigzan techniczno-technologicznych
realizowanych instalacji 1 obiektow towarzyszacych. Koncepcja okresli zalozenia realizacyjne proponowane



przez Wykonawcg, ktore podlega¢ bgda analizie na etapie oceny oferty zgodnie z wymaganiami opisanymi W
SIWZ. W Koncepcji Wykonawca okresli podstawowe dane dla inwestycji, ze wskazaniem wybranych
technologii oraz wyszczegdlnieniem gtownych urzadzen i instalacji. Koncepcja powinna zawiera¢ co najmnie;j:

a) Opis zawierajacy:

okreslenie przedmiotu Inwestycji,

zalozenia projektowe,

wymagania stawiane instalacjom,

opis procesow technologicznych

rozwigzania techniczne i technologiczne obiektéw Zaktadu,

zestawienie gtownych maszyn i urzadzen,

zestawienie mocy zainstalowanych urzadzen i instalacji technologicznych.

b) Obliczenia, w tym:

Wstepne bilanse strumienia odpadow przetwarzanych na instalacji,
efekty technologiczne po realizacji przedmiotu inwestycji w tym produkty doczyszczania i
przetwarzania poszczeg6lnych strumieni odpadow,

c) Czegs¢ graficzng w co najmniej nastepujacym zakresie:

koncepcyjne schematy technologiczne projektowanych ciggéw technologicznych z oznaczeniem
na nich parametréow technicznych dotyczacych wydajnos$ci linii technologicznych, oraz innych
charakterystycznych parametrow.

2) Projekt technologiczny

Wykonawca zobowigzany jest opracowac¢ Projekt Technologiczny, celem jego akceptacji i zatwierdzenia

zgodnie z procedura i zapisami zawartymi w Umowie. Projekt Technologiczny powinien, w szczegdlnosci

zawierac:

a) Opis zawierajacy:

okreslenie przedmiotu Inwestycji,

zatozenia projektowe,

wymagania stawiane instalacjom,

sposob postgpowania z odpadami,

opis procesow technologicznych,

rozwigzania techniczne i technologiczne obiektow Zaktadu,
rozwigzania instalacji technologicznych,

wytyczne branzowe do projektowania obiektow,
zestawienie maszyn i urzadzen,

specyfikacje maszyn i urzadzen,

zestawienie powierzchni przewidzianych do realizacji,
zestawienie mocy zainstalowanej,

b) Obliczenia, w tym:

bilanse masowe instalacji technologicznych z uwzglednieniem wariantowos$ci funkcjonowania
instalacji,
efekty technologiczne po realizacji przedmiotu inwestycji,

c) Cze$¢ graficzng w co najmniej nastepujacym zakresie:

Plan Sytuacyjny Zakladu przedstawiajacy wzajemne usytuowanie obiektéw technologicznych,
drogi komunikacyjne, itp.

schematy technologiczne: schemat funkcjonowania Zaktadu, schemat procesowy instalacji,
wytyczne branzowe (jezeli potrzebne do pokazania na rysunku),

rozmieszczenie maszyn i urzadzen technologicznych (rzuty i przekroje).

UWAGA — projekt technologiczny nalezy wykona¢ w podziale na 2 etapy:
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1. Wykonanie projektu technologicznego etapu 1 — ,,montaz drugiego sita bgbnowego" tj. modernizacji
instalacji do sortowania odpadéw komunalnych w istniejacej hali, z uwzglednieniem konieczno$ci
pozostawienia miejsca na realizacje wszystkich etapéw modernizacji.

2. Wykonanie projektu technologicznego etapu 2 oraz docelowego — docelowej modernizaciji instalacji do
sortowania odpadéw komunalnych w istniejacej hali. Projekt docelowego zamaszynowienia musi
uwzgledniaé wykorzystanie wszystkich maszyn zabudowanych po 1 etapie — montaz drugiego sita, oraz
przy wykonywaniu etapu 2 modernizacja linii biologicznej sortowni. Nie dopuszcza si¢ relokacji
zamontowanych urzadzen w etapie .

3) Projekty budowlane i wykonawcze — jesli dotyczg (w zakresie posadowienia

elementdw konstrukcyjnych i nosnych)

Projekty budowlane i wykonawcze powinny uzupetniaé¢ i uszczegdtawiaé projekt technologiczny, w zakresie i
stopniu doktadnosci, niezbednym do realizacji prac i do uzyskania pozwolenia na budowe. Projekty te powinny
przedstawia¢ szczegétowe usytuowanie wszystkich urzadzen i elementow robdt, ich parametry wymiarowe i
techniczne, szczegotowa specyfikacje (iloSciowa i1 jakoSciowa) urzadzen i materialdow, obejmujacego co

najmniej:

a) W zakresie elementow konstrukcyjnych i budowlanych:

opis techniczny,

ogolne szkice sytuacyjne i rysunki elementow konstrukcyjnych wraz z wymiarami dla wszystkich
pomostow, urzadzen i wyposazenia,

obliczenia i rysunki konstrukcyjne wraz z niezbednymi rysunkami montazowymi dla wszystkich
konstrukciji,

szczegoly dotyczace zbrojenia konstrukcji zelbetowych z wykazami stali,

rysunki wykonawcze elementéw konstrukcji stalowych; do rysunkéw nalezy dotaczy¢ wykazy
stali, tgcznikow

okreslenie kategorii korozyjnej sSrodowiska,

szczegblowe wymagania dotyczace sposobu zabezpieczenia przed korozja,

wymagania dotyczace powlok lakierniczych: ilo§¢ warstw, grubos¢ jednej warstwy, kolor,
umigjscowienie procesu w cyklu montazu konstrukcji, dobor powtok,

wymagania dotyczace powtok metalowych

wymagania dotyczace odpornosci ogniowej: klase odpornosci ogniowej, rodzaj pasywnej ochrony,
grubos¢ powtok wchodzacych w sktad systemu,

ustalenia dotyczace bezpiecznej metody montazu konstrukcji,

ustalenie klasy ekspozycji betonu zwigzanej z oddzialywaniem srodowiska

projektowany sposob ochrony materiatowo-strukturalnej betonu i — jezeli zachodzi taka potrzeba —
ochrony powierzchniowej betonu,

rysunki i obliczenia prefabrykowanych elementow betonowych, zelbetowych i stalowych,

rysunki architektoniczne i budowlane, obejmujace ogdlne usytuowanie i szczegdlty konstrukcji
murowych, stalowych, oktadzin, posadzek, obrobek blacharskich, powlok malarskich itp. oraz
wszystkie wyszczegolnione elementy osprzetu i wykonczenia, zar6wno na zewnatrz, jak i
wewnatrz;

szczegbly  dotyczace projektu izolacji przeciwwilgociowych, cieplnych 1 pokrycia
ogniochronnego,

specyfikacje ilo§ciowo-jakosciowe wszystkich podstawowych materiatéw i konstrukcji,

opisy, charakterystyki i specyfikacje niezbgdne do jednoznacznego okreslenia szczegétow Robot;

b) W zakresie instalacji, sanitarnych i grzewczo — wentylacyjnych:

opis techniczny,

rysunki sytuacyjne instalacji wewnetrznych, przekroje i widoki charakterystyczne ze szczegdtowa
lokalizacjg pozwalajacg na jednoznaczne okreslenie ich potozenia w stosunku do Urzadzen i
pozostatych elementéw Robdt,
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obliczenia niezbedne dla wymiarowania, tacznie z okresleniem warunkow prob powykonawczych,
w tym ci$nien probnych, wydajnosci, itp.

profile oraz schematy aksonometryczne rurociagdw i kanatow,

specyfikacje ilo§ciowo-jakosciowe armatury, elementow i prefabrykatow rurociggow i kanatow,
rysunki i schematy szczegolow wyposazenia instalacji, wezlow polaczeniowych, konstrukcji
wsporczych i oporowych, punktéw statych,

rysunki, obliczenia i instrukcje postgpowania w przypadku wszystkich przejs¢ w rejonach
istniejacej infrastruktury, w tym kabli i podtgczen do istniejacych systemow rurociagow,

opisy, charakterystyki i specyfikacje niezb¢dne do jednoznacznego okreslenia szczegotow Robot;

c) W zakresie instalacji elektrycznych:

opis techniczny,

schematy dla poszczegdlnych rozdzielni,

dokumentacj¢ prefabrykacyjng rozdzielni/skrzynek,
schematy rozwinigte sterowan (dla wszystkich odbiorow),
zestawienie dostarczanych materialtbw montazowych,
dokumentacje¢ o§wietlenia,

dokumentacje instalacji odgromowej,

plany sytuacyjne rozmieszczenia urzadzen i tras kablowych,
liste kabli,

tabele/rysunki powigzan kablowych

opisy, charakterystyki i specyfikacje niezbedne do jednoznacznego okreslenia szczeg6tow Robot;

d) W zakresie AKPiA i robét telekomunikacyjnych:

opis techniczny,

schematy technologiczno-pomiarowe,

liste pomiaréw,

rysunki i schematy lokalizacji elementow przylaczeniowych aparatury sterowniczej i kontrolno-
pomiarowej,

baze¢ danych systemu cyfrowego,

schematy ideowe obwodow pomiarowych i sterowniczych,

dokumentacje prefabrykacyjna szaf / skrzynek,

zestawienie dostarczanej aparatury i urzadzen,

zestawienie dostarczanych materiatéw montazowych,

schemat / opis dla zabezpieczen, blokad, uktadow automatycznej regulacji,

plany sytuacyjne rozmieszczenia urzadzen i tras kablowych,

liste kabli,

tabele/rysunki powigzan kablowych

opisy, charakterystyki i specyfikacje niezbedne do jednoznacznego okreslenia szczegdtow Robot.

e) W zakresie oznakowania, wyposazenia w sprzet, srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej oraz
instrukcje w zakresie BHP i ochrony przeciwpozarowe;j:

opis techniczny,

wykaz sprzetu 1 srodkdw ochrony z charakterystyka iloSciowa i jakosciowa,

szkice rozmieszczenia sprzetu w obiekcie,

wykaz oznakowan i instrukcje ich lokalizacji i montazu,

tre$¢ wymaganych instrukcji BHP 1 ppoz. zgodnie z wymaganiami obowigzujacych
szczegblowych przepisow przedmiotowych.

Powyzsze wymagania stanowa wymagany zakres podstawowy projektow wykonawczych. W przypadku
stwierdzenia przez Wykonawce koniecznos$ci rozszerzenia zakresu projektow wykonawczych nalezy tego

dokonac¢ z przedstawieniem dodatkowych informacji do zaopiniowania przez Zamawiajacego.

4) Instrukcje eksploatacji

Instrukcja eksploatacji Zaktadu powinna zawierac:
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a) CzeS¢ opisowa obejmujaca:

— charakterystyke obiektow Zaktadu — w zakresie nowoprojektowanym,

— opis 1 przebieg poszczegdlnych procesow  technologicznych z  uwzglgdnieniem
nowych/wymienionych elementéw instalacji,

— wykaz dostarczonych maszyn, sprzetu i urzadzen wraz z nazwa producenta, wlasciwym modelem i
numerem kazdej maszyny, sprzetu lub urzadzenia oraz numerem katalogowym,

— instrukcje obstugi wszystkich wykonanych instalacji wraz z zaleceniami eksploatacyjnymi,

— specyfikacje wszystkich statych i zmiennych nastaw wyposazenia, zweryfikowanych podczas prob
koncowych,

— zabezpieczenie materiatlowe, sprzetowe, osobowe, logistyczne na potrzeby eksploatacji,

— procedury postegpowania W Sytuacjach awaryjnych,

— plan ewakuacyjny i plan ochrony ppoz.,

— instrukcje stanowiskowe,

— wykaz czgéci zuzywajacych si¢ wraz z przewidywanym czasem eksploatacji. Cze$ci nieujete w
wykazie uwazane beda za podlegajace gwarancji;

— wykaz/zestawienie zbiorcze wykonywania czynnosci eksploatacyjnych i obstugowych dla
zabudowanych elementow.

b) Czeé¢ graficzng obejmujaca:
— plan sytuacyjny przedstawiajacy Zaktad po zakonczeniu Robot,
— szkice sytuacyjne, przedstawiajace obiekty po zakonczeniu robot,
— powykonawcze schematy technologiczne instalacji,
— powykonawcze schematy i rysunki przedstawiajgce rozmieszczenie glownych urzadzen Zaktadu,

5) Projekt Rozruchu

Dla sprawnego i prawidlowego przeprowadzenia procedury rozruchu i odbioru wykonanych instalacji
Wykonawca winien opracowaé i przedlozy¢ Zamawiajagcemu Projekt Rozruchu obejmujacy swoim zakresem
sposOb przeprowadzenia czynnosci rozruchowych wykonanych instalacji, oraz sposobu przeprowadzenia
czynnosci odbiorowych potwierdzajacych spelnienie wymaganych parametréw gwarancyjnych.
Projekt rozruchu nalezy przedstawi¢ do akceptacji Zamawiajacemu min. 14 dni przed rozpoczeciem prac
odbiorowych. Po czym Zamawiajacy w ciggu 7 dni zaopiniuje przedtozony do akceptacji Projekt Rozruchu.
Bezwzglednie wymaga si¢ aby minimum 7 dni przed rozpoczgciem procedury odbiorowej projekt rozruchu miat
status dokumentu zatwierdzonego bez uwag.
Projekt Rozruchu musi obejmowac:

a) Opisiprzebieg procesow technologicznych prowadzonych w zrealizowanym Zaktadzie.

b) Zabezpieczenie materialowe, sprzgtowe, osobowe logistyczne niezbedne do przeprowadzenia rozruchu
ze wskazaniem podmiotow odpowiedzialnych za zabezpieczenie poszczegolnych elementow.

c) Wykaz instalacji podlegajacych rozruchowi

d) Wykaz instalacji nie podlegajacych rozruchowi

e) Wykaz dostarczonych i zainstalowanych maszyn i urzadzen oraz sprzgtu mobilnego.
f) Wykaz uczestnikoéw rozruchu z okresleniem zadan i obowiagzkow.

g) Informacje o planowanych do przeprowadzenia probach odbiorowych w tym:

—  Specyfikacja czynnosci poprzedzajacych przeprowadzenie rozruchu instalacji (proby przed
odbiorowe).

—  Specyfikacja czynno$ci zwigzanych z przeprowadzenia préb instalacji bez obcigzenia (rozruch na
zimno).

—  Specyfikacja czynno$ci zwigzanych z przeprowadzenie prob odbiorowych potwierdzajacych
osiggniecie wymaganych parametrow technologicznych (odbiory technologiczne).

—  Specyfikacja czynnosci zwigzanych z przeprowadzeniem prob eksploatacyjnych.

h) Harmonogram przeprowadzenia prob odbiorowych okreslajacy w sposdb szczegdtowy:

—  Terminy rozpoczgcia poszczegdlnych faz rozruchu
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—  Czas trwania poszczeg6lnych faz rozruchu
—  Specyfikacj¢ podmiotu odpowiedzialnego za przeprowadzenie poszczegolnych faz rozruchu.
—  Powiazania terminowe i logiczne pomigdzy poszczegdlnymi fazami i czynnos$ciami rozruchu.

i) Zestawienie wymaganych do sporzadzenia protokolow potwierdzajacych przeprowadzenie
poszczegodlnych faz rozruchu

J) Konsekwencje kontraktowe przeprowadzenia poszczegdlnych prob rozruchu.

k) Sposob udokumentowania przeprowadzenia rozruchu (wzory protokotéw).

[) Specyfikacja techniczna i formalna zakonczenia poszczegdlnych faz rozruchu.

UWAGA:
Podczas przeprowadzenia czynnos$ci odbiorowych wymaga si¢, aby Wykonawca prowadzit dziennik rozruchu, w
ktérym udokumentowane bgdg wszystkie kluczowe informacje z punktu widzenia przeprowadzanego rozruchu.

6) Sprawozdanie z przeprowadzonego rozruchu

Po przeprowadzeniu procedury rozruchu Wykonawcza w ciggu 21 dni opracuje i przedtozy do akceptacji
Zamawiajacego sprawozdanie z rozruchu dokumentujace przeprowadzenie poszczegolnych czynnosci
rozruchowych. Sprawozdanie powinno obejmowac swoim zakresem:

a) Ogolne informacje o probach rozruchowych

—  Cel rozruchu
—  Charakterystyka prob koncowych
—  Wykaz obiektow i maszyn podlegajacych rozruchowi
—  Urzadzenia i instalacje nie podlegajace rozruchowi
b) Szkolenia pracownikdéw uczestniczgcych w rozruchu i eksploatacji Zaktadu
—  Szkolenia BHP
- Szkolenie stanowiskowe
—  Kopie protokotéw potwierdzajacych przeprowadzenie stosownych szkolen
€) Wymagania jakos$ciowe dla produktow Zaktadu
d) Uczestnicy i Wykonawcy Rozruchu
—  Uczestnicy Rozruchu
- Wykonawcy Rozruchu
e) Przebieg poszczegolnych faz rozruchu
f) Interpretacja uzyskanych wynikoéw
g) Zalecenia i wnioski

h) Kopi¢ dziennika rozruchu

7) Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca winien opracowaé i przedtozy¢ dokumentacje powykonawcza wraz z niezbednymi opisami, w
zakresie i formie wskazanej dla Dokumentacji projektowej, ktorej tre$¢ przedstawia¢ bedzie Roboty zgodnie ze
stanem faktycznym, jak zostaty przez Wykonawce zrealizowane; ponadto wykonanie geodezyjnej dokumentacji
powykonawczej, zawierajacej dokumentacj¢ geodezyjng sporzadzong na poszczegdlnych etapach budowy oraz
geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawcza wraz z kopig aktualnej mapy zasadniczej terenu.

1.5. Zakres rzeczowy przedsiewziecia
Przedsigwzigcie sktada¢ si¢ bedzie z nastgpujacych elementow:

1.5.1.1. Demontaz m.in. nastepujgcego wyposazenia technologicznego:

Demontaz istniejgcej nadawy i tasémociggu podajacego 9-1 i 9-2 na hali zasobni,
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1.5.1.2.

Dostawa fabrycznie nowego wyposazenia technologicznego

uwzglednionego w etapie | obejmujacego co najmnie;j:

Wykonanie przenosnika kanatowego odbierajacego odpady z nowej rozrywarki workow

Zintegrowanie zakupionej przez Zamawiajacego w ramach innego postgpowania rozrywarki
workow z nowg nadawa.

Wykonanie przenosnikow tasmowych podajacych odpady z nadawy na sito, w tym przenosnika
poziomego na ktérym w przysztosci powstanie wstepna kabina sortownicza

Montaz wagi na przenos$niku tasmowym przed nowym sitem be¢bnowym

Nowe sito bgbnowe o dtugosci czynnej min 12m i $rednicy min. 3m, z podziatem na frakcje O-
20mm — min. 5m, 20-80mm — min. 4m, 80-320mm — min. 3m

Przenosniki podajace odpad z obecnie eksploatowanego sita bebnowego
Przenosniki odbierajace odpad z sita bebnowego na lini¢ sortownicza
Podesty serwisowe umozliwiajace obstudze przejscie z nowego sita na stare sito

wszelkiego typu przenosniki specjalistyczne tasmowe do polaczen technologicznych w catos¢
funkcjonalna, m.in. podajace, taczace, sortownicze, przyspieszajace do separatorOw, przesypy oraz
komory separacyjne dla przeno$nikow przyspieszajacych — 1 kpl,

wymagane konstrukcje stalowe oraz komunikacyjne — 1 kpl,

1.5.1.3. Dostawa fabrycznie nowego wyposazenia technologicznego uwzglednionego w etapie
IT obejmujacego co najmniej:

Separator metali zelaznych

Separator metali niezelaznych

Separator folii

Podesty serwisowe

Nowe zmodernizowane zsypy szkla z kabiny sortowniczej
Przeno$nik rewersyjny odbierajacy szkto z ssypow
Przeno$nik tasmowy podajacy szkto do kontenera

wszelkiego typu przenosniki specjalistyczne tasmowe do potaczen technologicznych w calos¢
funkcjonalng, m.in. podajace, taczace, sortownicze, przyspieszajace do separatorow, przesypy oraz
komory separacyjne dla przeno$nikow przyspieszajacych — 1 kpl,

wymagane konstrukcje stalowe oraz komunikacyjne — 1 kpl,

1.5.1.4. Dostawa fabrycznie nowego wyposazenia technologicznego uwzglednionego w etapie
I1T obejmujacego co najmnie;j:

Brama wjazdowa umozliwiajgca demontaz rozrywarki workow i wyjecie jej z sortowni.

5) Montaz kompletnego wyposazenia technologicznego zarowno dostarczonego w ramach realizacji niniejszego
zamowienia, jak rowniez istniejacego mozliwego do wykorzystania uktadu maszyn i urzadzen uzytkowanego
przez Zamawiajacego, przeznaczonego do wykorzystania i zabudowy w linii technologicznej w
modernizacji, wraz z ich dostosowaniem do petnienia nowych funkcji technologicznych wykazanych w PFU

6)

Weryfikacja i dostosowanie systemu wentylacji linii sortowniczej, przesypy tasmociggéw oraz nowe sito

bgbnowe winny by¢ odpylane w celu zmniejszenia zapylenia w hali sortowniczej, zmiany nie mogg mie¢

negatywnego wplywu na dziatanie obecnego ukladu wentylacji. W tym celu nalezy zamontowaé na

15



przesypach odciagi oraz zaprojektowa¢ zmiany w istniejacym systemie wentylacji oraz wykonaé
zaprojektowane ciagi.

7) Zaprojektowanie i montaz o$wietlenia roboczego i o$wietlenia ewakuacyjnego

8) Dobor i kompletacja urzadzefn, montaz oraz organizacja i koordynowanie wszystkich prac w zakresie
dostawy, montazu i uruchomienia kompletnej zmodernizowanej linii sortowniczej.

9) Wkomponowanie maszyn i urzadzen w istniejaca halg sortowni oraz uklad technologiczny istniejace;j
instalacji do sortowania.

10) Wykonanie instalacji zasilania lokalnego do urzadzen technologicznych sortowni odpadéw oraz systemow
sterowania i kontroli oraz wizualizacji dla zmodernizowanej instalacji do sortowania.

11) Wykonanie nowego systemu sterowania i wizualizacji dla oraz integracj¢ calej instalacji do sortowania po
modernizacji obejmujacego zardbwno obecnie istniejace, jak i nowowprowadzane urzadzenia.

12) Opracowanie dokumentacji rozruchowej i eksploatacyjnej.
13) Uruchomienie i rozruch kompletnej linii technologicznej sortowania odpadow.
14) Opracowanie instrukcji eksploatacji dla linii technologicznej sortowania.
15) Przeprowadzenie szkolen w zakresie obstugi, konserwacji, serwisowania. BHP.

16) Szkolenie personelu Zamawiajacego z zakresu mozliwych wariantow pracy i warunkéw ich
wykorzystywania.

17) Przejgcie odpowiedzialnosci za wszystkie nowe dostarczone w ramach przedmiotu niniejszego
zamoOwienia maszyny i urzadzenia stanowigce wyposazenie technologiczne linii sortowniczej.

18) Dostarczenie kompletnej dokumentacji odbiorowej w tym DTR, Deklaracji Whasciwosci Uzytkowych na
wbudowane elementy, Certyfikaty zgodnosci maszyn i1 urzadzen z normami CE, listy czesci
zuzywajacych si¢ wraz z przewidywanym dla nich czasem eksploatacji,

19) Zapewnienie serwisu dostarczonych maszyn, urzadzen i wyposazenia wchodzacych w sktad instalacji do
sortowania przez okres gwarancji;

20) Zapewnienie obstugi polskojezycznej na wszystkich etapach procedury serwisowej w okresie gwarancji,
zardwna serwisu Wykonawcy, jak i rowniez serwisu podwykonawcow i dostawcow poszczegdlnych
urzadzen czy instalacji, w tym zapewnienie mozliwosci bezposredniego kontaktu z specjalista/technikiem
/inzynierem ds. serwisu, w szczego6lnosci separatorow i sita bgbnowego w jezyku polskim w dni robocze
w godzinach od 8.00 do 18.00.

21) Zapewnienia serwisu gwarancyjnego z czasem reakcji tj. przybycia i przystapienia do usuniecia usterek
przedstawiciela serwisu Wykonawcy w czasie maksymalnie do 2 dni roboczych od otrzymania zgtoszenia
od przedstawiciela Zamawiajacego.

22) Zapewnienia serwisu gwarancyjnego dostarczonych maszyn 1 urzadzeh przez wszystkich ich
producentéw zgodnie z warunkami okreslonymi w ppkt. 20do 21 pkt.1.3.

23) Przygotowanie i przekazanie Zamawiajagcemu niezbednych opracowan odnoszacych si¢ do realizowanego
zakresu zamoéwienia, pozwalajacych Zamawiajacemu uzyska¢ uzgodnienia, opinie i pozwolenia
wymagane przepisami prawa budowlanego i ochrony Srodowiska oraz przepisow ppoz do zakonczenia
procesu inwestycyjnego i rozpoczecia eksploatacji instalacji technologiczne;.

W zakresie przedsiewzigcia uwzgledni¢ nalezy takze ewentualne prace rozbiérkowe i usunigcie kolizji z
obiektami kolidujagcymi. Wykonawca przed zlozenie oferty zobowigzany jest dokona¢ wizji terenowej aby
oszacowac skalg prac przewidzianych do wykonania. Na zataczonej Koncepcji planu zagospodarowania terenu
oraz w dalszej czgéci opracowania, przedstawiono uszczegOlowienie ww. zakresu, rozwigzania techniczne
i organizacyjne — cato$¢ stanowi odzwierciedlenie oczekiwan Zamawiajacego w tym wzgledzie.
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1.6. Aktualne uwarunkowania wykonania przedmiotu zamowienia
1.6.1. Lokalizacja Zaktadu

Planowane przedsigwzigcie bedzie zlokalizowane na dziatce o nr ew. 210
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Ryc. 1. Orientacyjna lokalizacja Zaktadu
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Ryc. 2. Orientacyjna lokalizacja obiektow (uwaga: widoczne zagospodarowanie terenu moze by¢ nieaktualne, stan faktyczny moze rozni¢
si¢ od przestawionego na powyzszym zdjeciu satelitarnym, potencjalny wykonawca winien dokona¢ wizji terenowej obszaru
planowanego przedsiewzigcia przed ztozeniem oferty)

1.6.2. Opis stanu istniejgcego

Przedsigwzigcie realizowane jest w obrebie zaktadu zagospodarowania odpadow ZGO Jarocin w Witaszyczkach.
Stan istniejacy instalacji przedstawia ryc 3. (stanowigca zatacznik nr2 do niniejszego opracowania).

1.7. Stan prawny terenu inwestycyjnego

Obiekt jest wlasno$cia Inwestora.

Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ 1 przestrzega¢ zapisy m.in. decyzji o s$rodowiskowych
uwarunkowaniach, miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego oraz szczegdlowych wytycznych
Zamawiajacego projektujac 1 realizujgc przedsiewzigcie oraz uzyska¢ wszystkie wymagane decyzje
administracyjne, uzgodnienia i opinie.

Na terenie nieruchomosci moga zachodzi¢ kolizje z sieciami podziemnymi i naziemnymi (w szczegdlnosci w
zakresie kabli elektroenergetycznych i linii napowietrznych). Wykonawca zobowigzany jest uwzglednic¢
mozliwos¢ kolizji projektujac i realizujac przedsigwzigcie. W razie potrzeby wykona¢ projekt rozwigzania tych
kolizji lub zastosowanie innych rozwigzan zgodnie z uzgodnieniem z zarzadcg sieci oraz z Zamawiajacym.
Wykonawca zobowigzany jest uzgodni¢ projekt z zarzadcami sieci przebiegajacych w poblizu Iub kolidujacych z
planowang inwestycja.

18



2. Etapy i sposob przeprowadzenia modernizacji

Obszar przewidziany do modernizacji.

Caly nowoprojektowany uktad instalacji musi zosta¢ wykonany wylgcznie w ramach

przeznaczonego do tego celu obszaru przedstawionego na ponizszym schemacie.

7
1

]
I

=
e

ryc.3. Strefa zabudowy modernizaciji.

Strefy zaznaczone na powyzszym rysunku sg strefami, w ktoérych nalezy przewidzie¢ modernizacje etapu I i
etapu I1. Ponizej zostaly opisane zaznaczone obszary wraz z objasnieniem ich przeznaczenia:

e Obszar zaznaczony na r6zowo — w tej strefie przewiduje si¢ dostawe sita bebnowego oraz dostarczenie
tasmociagow zwigzanych z wykonaniem modernizacji etapu I;

e Obszar zaznaczony na zielono - w tej strefie Zamawiajacy nie przewiduje zmian w zamaszynowieniu
instalacji;

e Obszar zaznaczony na niebiesko - w tej strefie Zamawiajacy przewiduje dostarczenie separatorow:
magnetycznego 1 niemagnetycznego oraz separatora powietrznego, wraz z systemem tasmociggow
niezb¢dnych do prawidtowego funkcjonowania instalacji. W strefie niebieskiej przewidzie¢ nalezy
takze pozostate modernizacje, ktore Zamawiajacy opisat w niniejszym OPZ w ramach realizacji etapu 11
modernizacji;

Modernizacje¢ instalacji do sortowania - etap 1 ,montaz dodatkowego sita" - nalezy przeprowadzi¢ w taki
sposob, aby zminimalizowa¢ okres przestojow.

Prace nalezy rozpocza¢ od demontazu istniejgcej nadawy zastepczej (przenoéniki 9-1, 9-2) oraz od przestawienia
$cianki rozdzielajacej zasobnie wykonang z bloczkéw betonowych— jesli zachodzi taka potrzeba. Sciana nalezy
przewidzie¢ rozdzielenie miejsca prowadzonych prac modernizacyjnych od zasobni odpadéw. Dopuszcza sie
zajecie nie wigcej niz 50% powierzchni zasobni, pozostala cze§¢ musi pozostaé wolna do dyspozycji
Zamawiajacego do normalnej pracy instalacji. Nie dopuszcza si¢ wykonywania przej$¢ ani montazy w $cianach
zelbetowych oddzielajacej zasobni¢ od hali maszyn w czg¢sci od strony kabiny wstepnej nrl oraz starego sita.
Dopuszcza si¢ wykonywanie przejs¢ w czgsci Sciany zelbetowej, przy ktorej zlokalizowane bedzie nowe sito.
Dopuszcza si¢ wykonywanie przejs¢ taSmociagow przez Sciang stalowa, jednakze przejscia te nalezy doszczelni¢
gdyz stanowi ona poza przegroda pylows, Sciane oddzielenia stref dymowych wewnatrz sortowni. Przed
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wykonaniem przej$¢ nalezy uzyskac opini¢ rzeczoznawcy ds. ppoz.. Przewiduje si¢ przerobienie tasmociagu
odbierajacego frakcje 0-80mm z obecnego sita bebnowego na rewersyjny i skierowanie go na zasobnie ponad
$ciang zelbetowa. Po zamontowaniu nowego sita oraz tasmociggéw transportujagcych wykonaé¢ podesty
technologiczne laczace stare sito z nowym, w §cianie oddzielajacej wykona¢ drzwi. Pod nowa rozrywarke
workéw wykona¢ kanal technologiczny na przeno$nik tancuchowy odbierajacy materiat z nowej rozrywarki
workéw. Rozrywarke nalezy zintegrowac z linig sortownicza w taki sposob aby pracowata z linig w sposob
automatyczny a takze aby istniala mozliwo$¢ demontazu rozrywarki w kazdym momencie a po demontazu
rozrywarki istniata mozliwo$¢ podawania odpadow na przeno$nik kanatowy. Na tasmociagach podajacych z
nowej rozrywarki do nowego sita bgbnowego zamontowac wage z legalizacja i wpiac ja do systemu sterowania
oraz przewidzie¢ mozliwos¢ zabudowania w pdzniejszym czasie kabiny wstgpnej sortowniczej. Dopuszcza si¢
uruchomienie wagi i wpigcie do systemu wizualizacji przy wykonywaniu etapu II. Czas przewidziany na
wykonanie etapu I do eksploatacji probnej przewiduje postoje sortowni tylko w weekendy. Dopuszcza si¢
wydluzenie postoju pracy sortowni o piatek lub poniedzialek po wcze$niejszym uzgodnieniu z Zamawiajacym,
nie wigcej jednak niz 3 razy. Nie czgsciej niz co 2 tygodnie

Modernizacj¢ instalacji do sortowania - etap 2 ,modernizacja linii biologicznej sortowni" - nalezy
przeprowadzi¢ w taki sposob, aby zminimalizowac okres przestojow.

Podstawowym celem modernizacji jest wysortowanie w sposob automatyczny frakcji metali zelaznych frakcji 0-
20 mm, oraz frakcji metali niezelaznych i folii z frakcji 20-80 mm.

Na linii frakcji 0-20 nalezy przewidzie¢ nowy separator metali zelaznych. Materiat 0-20 mm, pozbawiony frakcji
metali zelaznych, stanowi material mineralny i nalezy skierowaé go istniejacym ukladem tasmociggow do
kompostowni. Wyodrebnione metale zelazne nalezy skierowa¢ nowym uktadem tasmociggdéw do istniejacej
kabiny metali w celu ich doczyszczenia.

Materiat 20-80 mm po separatorze metali zelaznych nalezy skierowaé do kabiny sortowniczej w celu jej
doczyszczenia. Nalezy umozliwi¢ skierowanie frakcji po doczyszczeniu w kabinie na separator FLIP FLOP a
nastepnie na nowy separator metali niezelaznych, lub bezposrednio na nowy separator metali niezelaznych.
Materiat po separatorze nFE, po odseparowaniu frakcji metalow niezelaznych, nalezy skierowaé na tasmociag,
nad ktérym umiejscowiony zostanie separator powietrzny. Separator ma za zadanie odessa¢ folig, ktore
nastgpnie zostanie przetransportowana do separatora folii gdzie folie zostang oddzielone od powietrza i
przekazane na instalacj¢ sortownicza frakcji 80-320 mm. Wyodrebnione metale niezelazne nalezy skierowac
nowym uktadem tasmociggdéw do istniejacej kabiny metali w celu ich doczyszczenia.

Materiat po separatorze powietrznym, doczyszczony z folii, zostanie skierowany na istniejacy separator frakcji
twardej, gdzie nastapi rozdziat na frakcj¢ 20-80 mm twarda, oraz frakcj¢ 20-80 mm BIO.

Wykonawca, w ramach niniejszego postepowania, zmodernizuje zsypy szkta z kabiny wstepnej nrl i dostarczy
przeno$nik rewersyjny umozliwiajacy zatadunek kontenerow za istniejaca kabing sortowniczg z przeno$nikiem
sortowniczym poz. 1-02. Przewiduje si¢ przesunigcie schodow wejéciowych na kabing wstgpna celem zrobienia
miejsca na tasmociag odbierajgcy. Kontenery na szkto majg by¢ odbierane wozkiem widtowym przez istniejgcg
brame.

W sortowni odpadéw Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ pomiaru wagi materiatu. Na nitce z przeno$nikami 1-
01 oraz 1-02 i kabing sortownicza, oraz na nitce z przenosnikami 9-01 oraz 9-02 nalezy przewidzie¢ dostawe
wag przemyslowych wraz z legalizacja. Wykonawca ma za zadanie wlaczenia wag w wizualizacjg. Nalezy
przewidzie¢ odczyt danych w trybie online.

W ramach drugiego etapu modernizacji nalezy rowniez przewidzie¢ doposazenie instalacji do sortowania
odpadéw w podest obstugowy, umozliwiajacy wymiane tasmy i serwis dla istniejacego separatora metali
zelaznych poz. 12-08.

Zamawiajacy oczekuje wykonania tych prac w uzgodnionym terminie kontraktowym, jednakze wytgczenie
instalacji zwigzane z prowadzeniem tych prac i wykonaniem ,,etapu II” do czasu eksploatacji probnej przewiduje
postoje sortowni tylko w weekendy. Dopuszcza si¢ wydluzenie postoju pracy sortowni o piatek lub poniedziatek
po wezesniejszym uzgodnieniu z Zamawiajacym, nie wigcej jednak niz 3 razy. Nie czg$ciej niz co 2 tygodnie
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Modernizacj¢ instalacji do sortowania - etap 3 ,Montaz dodatkowej bramy w hali nadawy" - nalezy
przeprowadzi¢ bez przestojow.

Przewiduje si¢ montaz dodatkowej bramy w hali sortowni o wymiarach min 6x4m w miejscu umozliwiajagcym
demontaz i wyciagniecie nowej rozrywarki workéw z hali sortowni. Ewentualny uskok poziomoéw posadzki hali
z poziomem drogi wyréwnac¢ za pomoca stalowych najazdéw montowanych w $wietle bramy aby umozliwic¢
wjazd i wyjazd z rozrywarka na rolkach. Najazdy wykona¢ ze stali o grubosci umozliwiajacej przeniesienie
takich obcigzen bez deformacji oraz tatwo demontowalnych podczas normalnej eksploatacji.

Dodatkowo w ramach etapu III przewiduje si¢ zaprojektowanie wyjscia frakcji >320mm z nowego sita na
zewnatrz hali sortowni do kontenera oraz zaprojektowania kabiny sortowniczej wraz z bramami i systemem
odbioru odpadéw z tej sortowni.

Uruchomienie i rozruch instalacji

@) Po zakonczeniu realizacji prac wymienionych w etapach 1-3 nalezy przystapi¢ do uruchomienia
instalacji bez odpadéw tzw. rozruch ,,na zimno", ktére to winno trwaé max 1 dzien.

b) Nastepnie nalezy przystapi¢ do rozruchu instalacji z odpadami tzw. rozruch ,,na ciepto", ktére to winno
trwa¢ maks. 1 tydzien. W okresie tym nalezy dokona¢ wszelkich regulacji linii, aby umozliwié
normalng prace¢ zaktadu.

C) Nastepnie nalezy przystapi¢ do rozruchu instalacji z odpadami tzw. ,,ruch probny". Nalezy przewidzieé
ruch prébny trwajacy do 4 tygodni. W okresie tym Wykonawca jest zobowigzany do wykazania
spelnienia wymagan wydajnosciowych i jako§ciowych zabudowanych urzadzen.

d) Za okres zakoficzenia wykonywania etapéw I i II uwaza si¢ wykonanie rozruchu na ciepto i
przystapienie do ruchu probnego oraz uzyskanie protokotu odbioru montazu i pozytywnego protokotu
przeprowadzonego rozruchu na cieplo przy udziale Zamawiajacego.

€) Za okres zakonczenia wykonania etapu III uwaza si¢ wykonanie ruchu probnego etapu I i II oraz
zakonczenie wszystkich prac projektowych, montazowych i budowlanych przewidzianych w tym
etapie a takze przekazanie kompletnej dokumentacji powykonawczej. Zakonczenie Etapu III jest
réwnoznaczne z zakonczeniem catego zadania objetego postepowaniem przetargowym.

Wszystkie postoje oraz proby powinny by¢ uzgadniane z Zamawiajgcym na podstawie przedstawionego i
zaakceptowanego harmonogramu robét, wszelkie odstgpstwa od harmonogramu winny by¢é zglaszane
zamawiajagcemu z wyprzedzeniem wynoszagcym minimum trzech dni roboczych jako aktualizacja
harmonogramu. Harmonogram wstgpny prowadzonych prac nalezy dolaczy¢ do oferty. Zamawiajacy zastrzega
sobie prawo do odrzucenia zmian w zatwierdzonym harmonogramie.

Czas kontraktowy wykonania zakresu prac objetych przedmiotem zaméwienia wynosi 9 miesiecy (270 dni
kalendarzowych) od podpisania umowy, z zastrzezeniem iz czas na wykonanie Etapu I nie moze
przekroczy¢ 120 dni kalendarzowych, Etapu II nie moze przekroczy¢ 180dni kalendarzowych od
podpisania umowy. Okres wykonywania etapu I moze ulec skroceniu jes§li wynikalo to z oferty
Wykonawcy.

3. Szczegotowe wlasciwosci funkcjonalno-uzytkowe, charakterystyka
projektowanych obiektéw budowlanych, wskazniki powierzchniowo-
Kubaturowe

3.4. Parametry pracy instalacji

3.4.1. Wydajnos¢ catkowita Zaktadu to min. 95 000 Mg/rok. Wydajno$¢ Instalacji mechanicznego
przetwarzania odpadow nalezy dostosowa¢ do przetworzenia min. 110 000 Mg/rok odpadéw komunalnych (w
tym 4 000 Mg/rok odpadéw zbieranych selektywnie w postaci papieru, makulatury i tworzyw sztucznych) przy
pracy w systemie trzyzmianowym (3 zmiany po 8 godzin na dobe, uwzgledniajagc przerwy socjalne i
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eksploatacyjne — zaktada si¢ realny minimalny czas pracy instalacji 6,5 godzin na zmiang), zaktadajac prace
przez 5 dni w tygodniu (od poniedziatku do piatku), uwzgledniajac przerwy w funkcjonowaniu w dniach
ustawowo wolnych od pracy (jesli wypadna w dni robocze) oraz przerwy obstugowe i serwisowe.
Zamawiajacy dopuszcza dodatkowsa prace Zaktadu w soboty na odpadach zbieranych selektywnie w przypadku
ich zwigkszonego strumienia. Zaktada si¢, ze zar6wno odpady zmieszane, jak i odpady zbierane selektywne
beda przetwarzane mechanicznie na tej samej linii technologicznej, ktéra begdzie pracowata zamiennie -
sortujac odpady zmieszane, a nastepnie przez okreslony czas odpady zbierane selektywnie.

3.4.2. Przyjmuje sie nastepujace zasadnicze parametry pracy instalacji:

e czas pracy 260 dni/rok,
® praca w systemie 3-zmianowym,

e minimalny czas efektywnej pracy linii sortowniczej - 6,5 h/zmiang, 19,5 h/d,

e praca w godzinach catodobowa.

Wymagania gwarancyjne minimalne stawiane instalacji
Tabela 1. Wymagania dla czesci mechanicznej

Jednostka

Parametr gwarantowany

e Wydajnos$ci sita przy pracy na
materiale wejSciowym o wadze:

e 500 -600 kg/m3 =>15 Mg/h

e 250 - 350 kg/m3 =>10 Mg/h

e 50-100kg/m3=>5Mg/h

Efektywnos¢ sortowni odpadow
zapewniajagca wydzielenie odpadéw o
charakterze surowcow wtornych, metale
(Fe, nFe) oraz folie w stosunku do masy
frakcji materiatlowych stanowigcych
surowce zawierajacych si¢ we frakcji
odpadéw  kierowanych na  lini¢
sortownicza przy uwzglednieniu
rzeczywistej morfologii dostarczanych
odpadow

Dotyczy Nowo montowanych
separatorow

*w tabeli % odnosi sie do % udziatu masowego

Uwaga:

%

Ilos¢ prob/czas
trwania prob
4 tygodnit
dwie kolejne
proby spetnia/nie
spetia

Wartos$¢

dwie kolejne
Min. 85 proby spetnia/nie
' spetia

Czysto$¢ i skuteczno$¢ separowania muszg by¢ spetnione tacznie w czasie tej samej proby.

Wykonawca musi potwierdzié, ze po wykonaniu przedmiotu Zamowienia ponizsze minimalne parametry

instalacji nie ulegly zmianie.

Tabela 2. Wymagania dla czesci mechanicznej

Parametr gwarantowany

Przepustowos$¢ catkowita roczna dla
odpadéw komunalnych zmieszanych

Jednostka

Mg/rok

Ilos¢ préb/czas

Wartos$¢ . .
trwania prob
liczona
min. 95000  proporcjonalnie
do okresu
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Ilos¢ préob/czas
trwania prob
prowadzenia

Parametr gwarantowany Jednostka Wartos¢

prob
liczona
s . proporcjonalnie
Prz_epustowosc dobowa dla dwodch Mg/dobe min. 200 40 okresu
zmian pracy i
prowadzenia
prob
6,5 (jedna
Minimalny efektywny czas pracy linii zmiana),
.2 h/dobeg
sortowniczej 19,5 (trzy
zmiany)
Skuteczno$¢  sortowania  separatora dwie kolejne
metali niezelaznych nFe z frakcji 20 + % Min. 85 proby spetnia/nie
80 mm spetia
Skuteczno$¢  sortowania  separatora o Min. 85 r(’)bDV\s“iil; ?LE/JIEE
metali zelaznych Fe z frakcji 0 +~ 20 mm 0 ' proby sp .
spetia
Czysto$¢ surowca na wyjsciu z S
M .. Y] % Min. 85 proby spetnia/nie
separatora metali zelaznych Fe I nFe .
spetia
min 90% dwie kolejne
Skuteczno$¢ separatora powietrznego frakcji proby spetnia/ HIS
min 90% frakcji lekkich suchych % lekkich Speni
suchych

*w tabeli % odnosi sie do % udziatu masowego

W przypadku jakiejkolwiek ingerencji w zainstalowane urzadzenia w ciagu frakcji 0-80
mm Wykonawca musi takze potwierdzi¢, ze po wykonaniu przedmiotu Zamowienia ponizsze
minimalne parametry instalacji nie ulegly zmianie.

Ilo$¢ prob/czas

Parametr gwarantowany Jednostka Wartos¢ . \
trwania prob
Skuteczno$¢  sortowania  separatora % Min. 85 r(’)bDV\s“iil; ?L(jjn r;g
metali zelaznych Fe z frakeji 0 + 80 mm ' proby sp .
spetnia
Czysto$¢ surowca na wyjsciu  z DRIE [ e
Y . Y] % Min. 85 proby spetnia/nie
separatora metali zelaznych Fe B

*w tabeli % odnosi sie do % udziatu masowego

Uwaga

Wymaga si¢, aby wszystkie zastosowane przy realizacji ZamoOwienia materiaty, jak roéwniez maszyny i
urzadzenia byty fabrycznie nowe i spelnialy wymagania ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia
2004 r. (Dz.U. Nr 92 poz. 881 z pdézn. zm.) oraz postanowienia Dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady z

dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn. Zamawiajacy wyklucza mozliwo$¢ zastosowania maszyn, urzadzen,
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wyposazenia oraz rozwigzan technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) majacych charakter
prototypowy.

3.5. Wymagania Zamawiajacego w stosunku do instalacji technologicznych i
instalacji z nimi powigzanych
3.5.1.1. Wymagania ogdlne

Zamawiajacy oczekuje aby instalacja technologiczna przede wszystkim stuzyla do odzysku odpadéw
surowcowych, odpadow ulegajacych biodegradacji oraz frakcji kalorycznej odpadéw jako komponentéw RDF.
Wymaganiem Zamawiajacego jest aby:
- ilo$¢ odpadow kierowanych do skltadowania w stosunku do ilosci odpadow komunalnych
kierowanych do ZZO nie przekraczata 48 % oraz
- illo$¢ odzyskiwanych surowcow wtornych wraz z komponentami RDF w stosunku do ilosci odpadow
kierowanych na lini¢ sortownicza nie byta nizsza niz 20%.
Zamawiajacy oczekuje, ze wszystkie urzadzenia linii sortowniczej beda zasilane energia elektryczna.
Sterowanie pracg linii sortowniczej realizowane bedzie z pomieszczenia sterowni zlokalizowanej
wewnatrz hali.
Wszystkie urzadzenia powinny by¢ dostosowane do pracy ze zmieszanymi odpadami komunalnymi o
zmieniajacym sie sktadzie i gestosci 20-300 kg/ma3.
Zamawiajacy oczekuje wizualizacji procesu sortowania z podzialem na grupy w systemie
komputerowym.
Zastosowane rozwigzania techniczne winny umozliwiaé rozruch, prace urzadzen i wyposazenia,
zlokalizowanych w nieogrzewanej hali, z uwzglednieniem warunkow klimatycznych odpowiednich dla
miejsca lokalizacji zaktadu unieszkodliwiania odpadoéw
- Hatas w obiekcie sortowni odpadow jak i na zewnatrz budynku, pochodzacy z maszyn i urzadzen
stluzacych do segregacji odpadow oraz z urzadzen wentylacyjnych wraz z instalacjag do chtodzenia
powietrza nie moze przekracza¢ wartosci okreslonych w przepisach dotyczacych Srodowiska pracy
ludzi.
Nalezy zaprojektowaé i wyposazy¢ lini¢ technologiczng sortowania w komplet urzadzen dla
zapewnienia bezpieczenstwa i higieny pracy oraz p. po. zgodnie z wymogami polskiego prawa w tym
oswietlenie, o$wietlenie ewakuacyjne, odpylanie przesypow (zwlaszcza frakcji 0-20mm, 20-80mm, O-
80mm) i sitabebnowego.

3.5.1.2. Szczegdtowe wymagania techniczne dla maszyn i urzadzen

Wyklucza si¢ mozliwo$¢ zastosowania maszyn, urzadzen, wyposazenia oraz rozwigzan
technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) majacych charakter prototypowy.
Celem ograniczenia kosztow eksploatacyjnych zwigzanych z serwisowaniem, przegladami i zakupem czgsci
zamiennych oraz zuzywajacych Zamawiajacy wymaga, aby wszystkie nowo dostarczone urzadzenia spetniaty
nast¢pujgce wymagania:

@) przenoéniki kanalowe, wznoszace, podajace, sortownicze, przyspieszajace do separatorow
optycznych, konstrukcje stalowe oraz sito bebnowe zostaly wytworzone przez jednego producenta,

Ponizej zostaty przedstawione wymagania dotyczace wszystkich maszyn i urzadzen planowanych do zabudowy
zarowno w ramach etapu I, jak i kolejnych etapdéw tj. etapu Il oraz Il . Wymagania te dotycza wylgcznie
nowych maszyn i urzadzen, ktére stanowig dostaw lub projektu technologicznego w ramach przedmiotu
niemniejszego zamoOwienia. Zamawiajgcy nie wymaga zmian konstrukcji istniejagcego wyposazenia — maszyn i
urzadzen — ktore nie bedg wymienianie na nowe, a jedynie wykorzystywane w ramach realizowanej
modernizacji etapu I.

1. Przenosniki tasmowe.
Dopuszcza si¢ wyltacznie dostawe i montaz przenos$nikdéw specjalistycznych, dostosowanych do transportu
odpadéw komunalnych. Wyklucza si¢ mozliwos$¢ zastosowania urzadzen prototypowych.
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Konstrukcja przenosnika winna sktada¢ si¢ z gigtej 1 skrecanej konstrukcji z blachy stalowej i profili
stalowych, o budowie w ukladzie modutowym przy maksymalnej dlugosci kazdego modutu do 3000 mm.
Grubos¢ blach konstrukcji podstawowej winna wynosi¢ minimum 3 mm, a burt bocznych minimum 3 mm.
Kat ugiccia tasmy przenos$nika (kat pochylenia kraznikdw bocznych) w zalezno$ci od przeznaczenia
przenosnika powinien wynosi¢ od 0o do 30o. W miejscach gdzie jest to konieczne nalezy zastosowac tasmy z
progami ze wzgledu na pochylenie przeno$nika i rodzaj transportowanego materiatu.

Wykonawca, w zaleznosci od transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika, powinien dobrac
przenosnik wykonany jako:

Slizgowy — dozwolone przy transporcie frakcji powyzej 80 mm i czystych frakcji metali zelaznych i
niezelaznych.

nieckowy (kraznikowo - trojrolkowy) — konieczne przy transporcie frakcji ponizej 80 mm

Tasma przeno$nikéw winna by¢ odporna na dziatanie tluszczy i olejow. Wymagana jest wysoka
wytrzymatos$¢ taSmy na rozrywanie (ta§ma wielowarstwowa). Nie sg dopuszczalne szwy na tasmie biegnace
poprzecznie do kierunku transportu (osi podtuznej przeno$nika).

Wymagania dla ta§m:
e EP —tasma poliestrowo-poliamidowa,

e 400 — minimalna wytrzymatos¢ na rozrywanie w N/mm?2,

e 3 —minimalna ilos¢ przektadek.

W zaleznosci od rodzaju transportowanego materialu oraz funkcji przenosnika Wykonawca powinien dobraé
burty boczne o odpowiedniej wysokosci. Burty boczne winny posiadaé¢ uszczelnienie wykonane z PVC lub
PU gwarantujace optymalne uszczelnienie taSmy przenosnika.

Odlegtos¢ pomiedzy rolkami goérnymi winna zosta¢ dopasowana do rodzaju oraz wlasciwosci
transportowanego materiatu na instalacji i zapewnia¢ prawidlowe prowadzenie tasmy gornej. W obszarach
zatadowczych 1 przesypowych, ze wzgledu na zwigkszone obcigzenie, odstep pomiedzy rolkami nalezy
odpowiednio dopasowad. Rolki powrotne winny by¢ w maksymalnym rozstawie nie wigkszym niz 3000 mm
oraz by¢ wyposazone w gumowe krazki.

Naped przeno$nikéw winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor. Gdzie jest to konieczne lub uzasadnione,
Wykonawca winien zapewni¢ plynng regulacje obrotow z zastosowaniem zmiennika czestotliwosci —
falownika. W zalezno$ci od funkcji cze§¢ przenosnikéw winna posiada¢ naped w ukladzie rewersyjnym.
Nalezy tak dobrac¢ napedy przenosnikow, aby mozliwe byto ich uruchomienie takze pod pelnym obciazeniem.
Bebny napedzajacy i napinajacy winny posiadaé ksztalt zapewniajacy prostoliniowos$¢ biegu tasmy. Bebny
napedowy i napinajacy wyposazone muszg by¢ w tozyska toczne. Oprawy tozyskowe winny by¢ wyposazone
w gniazda smarowe z koncowka stozkowg i winny zapewniaé mozliwos¢ smarowania w trakcie pracy
przeno$nika przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm polskich i europejskich. Zamawiajacy
wymaga, aby przynajmniej beben napedzajacy byt pokryty oktadzing gumowa, zapewniajaca odpowiednie
tarcie pomiedzy bebnem a tasma. Bebny napedowy i zwrotny winny by¢ wykonany jako konstrukcje
skrecane, tzn. wyposazone w czopy bebna przykrecane $rubami do policzkéw lub wat bebna powinien by¢
laczony z bebnem za pomoca samocentrujacych pierscieni rozprezno-zaciskowych. Beben napedowy winien
posiada¢ powloke o wspotczynniku tarcia gwarantujacym zamiane ruchu obrotowego begbna na ruch
prostoliniowy tasmy przenosnikowej. W przypadku bgbnéw pracujacych w poblizu separatora metali
zelaznych, beben musi by¢ wykonany z materiatu niemagnetycznego.

Napinacz dla tozyska przy bebnie winien by¢ usytuowany w sposdb umozliwiajgcy napinanie bebna w trakcie
pracy przenosnika, bez koniecznosci demontazu oston i urzadzen zabezpieczajacych przy jednoczesnym
zachowaniu polskich i europejskich norm bezpieczenstwa.

Przeno$niki w zaleznos$ci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji winny by¢ wyposazone w
odpowiednie systemy zgarniaczy gwarantujace zachowanie czystosci tasmy zaro6wno od strony zewngtrznej
jak 1 wewnetrznej. Do czyszczenia gornej powierzchni taSmy bez progéw przy begbnie napgdzajacym nalezy
zamontowa¢ zbieraki wykonane z twardego metalu z elementem dociskowym gumowo — sprezystym. W
przypadku tasm z progami zbieraki nalezy wykona¢ z twardych elementow gumowych bez dociskow
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sprezystych. Do czyszczenia tasmy przenosnikow kraznikowo — rolkowych po stronie wewngtrznej nalezy
zastosowac zbierak plugowy zainstalowany w obszarze bebna napinajacego.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne powinny by¢ wyposazone w ostony zabezpieczajace (kosze) lub
ostony catej dolnej czgsci prowadzenia pasa, ktore nalezy wyposazy¢ w system mocowan umozliwiajacy
szybki i tatwy ich demontaz dla celéw ich czyszczenia. Wykonanie powinno umozliwi¢ prace demontazu oraz
czyszczenia przez jedng osobe obshugi. Kazda ostatnia rolka przed bgbnem napedzajacym i napinajacym
powinna by¢ réwniez wyposazona w analogiczne ostony bez wzgledu na wysoko$¢, na ktorej si¢ znajduje.
Przesypy powinny by¢ wykonane z blachy o grubos$ci minimum 3 mm. Tam, gdzie to bedzie niezbe¢dne,
powinny by¢ wyposazone w klapy rewizyjne do konserwacji. Pokrywa otworu rewizyjnego musi by¢ tak
zaprojektowania, zeby elementy odpowiedzialne za utrzymanie pokrywy w stanie zamkni¢tym nie ulegly
zniszczeniu na skutek kontaktu z materiatem.

Wykonawca winien tam gdzie bedzie to konieczne wyposazy¢ przenosniki w ostony goérne oraz ostony
pomigdzy burtami bocznymi, a konstrukcja podstawowa. Ostony winny umozliwia¢ dokonywanie kontroli i
usuwanie ewentualnie wystepujacych zanieczyszczen.

Przeno$niki winny by¢ wyposazone w wylgczniki bezpieczenstwa w miejscach, w ktorych jest to uzasadnione
z obowigzujacymi przepisami. Dobor wylacznikow bezpieczenstwa nalezy do Wykonawcy zgodnie z jego
wiedzg i doswiadczeniem. Doprowadzenie do sita winno zosta¢ dodatkowo zabezpieczone wylacznikami
linkowymi.

Podpory przeno$nikow winny byé wykonane ze stabilnych profili stalowych, wyposazone w stopy
umozliwiajace regulacj¢ wysokosci (dla kompensacji nierowno$ci podtoza). Stopy winny by¢ kotwione do
podtoza lub przykrecane do konstrukeji stalowych w sposob uniemozliwiajacy przenoszenie drgan.

Dobor szerokosci przenosnikéw nalezy do Wykonawcy i1 powinien zapewni¢ korelacje pomigdzy
wspolpracujacymi ze soba przenosnikami i urzadzeniami oraz zapewnic¢ zaktadane przepustowosci.
Przeno$niki zabudowane w sposob pictrowy (tzn. jeden nad drugim), maja mie¢ mozliwo$¢ swobodnego
dostepu do stacji napedowej i zwrotnej oraz wymiany tasmy przenosnikowej, tzn. nalezy przewidzie¢
mozliwo§¢ demontazu systemu uszczelnien i odpowiednia ilo§¢ miejsca dla co najmniej 2 ludzi dokonujacych
montazu. Musi by¢ takze zagwarantowana mozliwo$¢ podania tasmy na urzadzenie przy pomocy urzadzen
transportu bliskiego.

2. Przenosniki sortownicze

Przenosniki sortownicze powinny by¢ wykonane z materialdéw odpornych na dziatanie tluszczow i olejow, z
burtami o odpowiedniej wysoko$ci oraz z uszczelniaczami z odpowiedniej tasmy PCV lub gumy pomiedzy
taSma a burtg przystosowane do pracy ze zmieszanymi odpadami komunalnymi. Przenos$nik winien posiadac
regulacje predkosci przesuwu tasmy w zakresie minimum 0,1 - 0,5 m/s, realizowana poprzez zmiennik
czestotliwosci — falownik. Konstrukcja nosna przenosnika winna zapewnia¢ optymalne warunki pracy
personelu sortujacego (zasigg ramion).Wysoko$¢ przenosnika powinna wynosi¢ min. 0,9 m od poziomu
posadzki w kabinie sortowniczej. Wszelkie prostokatne krawedzie bedace w polu pracy personelu sortujacego
winny by¢ stgpione i zabezpieczone trwala, termoizolacyjna, amortyzujaca i fatwa do czyszczenia wykladzing.

3. Przenosnik przyspieszajacy podajacy do separatora optycznego

Przeno$nik winien posiada¢ regulacj¢ predkosci przesuwu tasmy w zakresie minimum 2,5 - 4,0 m/s, realizowang
poprzez zmiennik czgstotliwosci — falownik. Min. dlugos¢ pomigdzy miejscem kontaktu odpadéw z
przeno$nikiem a miejscem pomiaru — osig dziatania czujnika - winna wynosi¢ 5500 mm. W przypadku
przenos$nikow przyspieszajacych, nalezy zastosowaé odpowiednig konstrukcje niezbedna dla zapewnienia
odpowiedniej pracy separatoréw optycznych. Prowadzenie taSmy winno nastgpowac po slizgu stalowym. Dla
tego typu przenosnikow nalezy dobra¢ rowniez odpowiedniego typu tasmy.

4. Przenos$nik doprowadzajacy do separatora magnetycznego

Przenos$nik winien posiada¢ regulacje predkosci przesuwu tasmy, realizowang poprzez zmiennik czgstotliwosci
— falownik. Dobor zakresu pre¢dkosci nalezy do Wykonawcy jednakze nalezy zapewnic co najmniej regulacje w
zakresie 0,8-1,5 m/s.. Wszystkie czgsci i elementy konstrukcyjne lacznie ze $cieralnymi elementami zsypow
znajdujacych si¢ w polu dziatania separatora magnetycznego winny by¢ wykonane ze stali niemagnetyczne;.

5. Przenos$nik bunkrowy
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Przenosénik winien posiada¢ regulacje predkosci przesuwu ta§my, realizowang poprzez zmiennik czgstotliwosci
— falownik. Dobér zakresu predkosci nalezy do Wykonawcy. Szeroko$¢ tasmy min. 2 000 mm i dlugo$¢ min.
8 000 mm oraz odpowiedniej wysokosci Sciany boczne (min. 2 200 mm), od strony czotowej nalezy przewidzie¢
bramy automatycznie podnoszone zabezpieczajace przenosnik kanalowy przed niekontrolowanym
wysypywaniem si¢ na niego poszczegélnych surowcoéw wtérnych. Zamawiajacy dopuszcza odstepstwo ww. przy
zachowaniu min. pojemnosci czynnej zasobnika bunkrowego tj. 50 m®,

6. Kabiny sortownicze

W przypadku przewidzenia zastosowania nowej kabiny sortowania. Konstrukcja winna by¢ dostosowana
wizualnie do juz istniejacych kabin oraz spetniac ponizsze zapisy.

Nowe kabiny sortownicze winny spetnia¢ przepisy i wytyczne dotyczace miejsc stanowisk pracy zgodnie z
polskim prawem. Wysokos$¢ w kabinie sortowniczej musi wynosi¢ min. 3,3 m (odleglo$¢ pomiedzy wewngtrzna
strong podtogi i wewnetrzng strong dachu). Sciany i dach winny byé wykonane jako warstwowe elementy z
blachy stalowej powlekanej w kolorze bialtym z wypetnieniem termoizolujacym o grubosci min. 100 mm.
Stolarka okienna i drzwiowa winna by¢ wykonana z profili PCV, szyby zespolone co najmniej podwojne.
Podtoga winna by¢ termoizolujaca z wyktadzing przeciwposlizgowa. Opdr cieplny podiogi nie moze by¢ nizszy
od oporu cieplnego $cian.

Wejscie do 1 wyjscie z kabin majg zapewniaé¢ drzwi oraz prowadzace do nich schody gtowne i awaryjne oraz
podesty z kazdej strony. Schody i podesty wejSciowe oraz drabinki ewakuacyjne nalezy wykonac¢ z blach
stalowych, materiatow hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych.

Kabiny sortownicze winny zosta¢ wyposazone w instalacje o$wietleniows, niezalezny system wentylacji,
chlodzenia i ogrzewania (wlaczonego w wewnatrzzaktadows sie¢ centralnego ogrzewania).

Zamawiajacy oczekuje dostawy 1 realizacji centrali/central wentylacyjnych wyposazonych w wentylatory
nawiewne i wyciagowe, filtry powietrza, nagrzewnice wodna, chtodnice¢, wymiennik krzyzowy odzysku ciepta i
chlodu, agregat zigbniczy oraz automatyke sterujaca instalacja wentylacji/ogrzewania/chtodzenia zamontowana
w kazdej z kabin oraz systemem monitoringu w pomieszczeniu sterowni.

Instalacja grzewcza i wentylacyjna kabin sortowniczych winna spelnia¢ nastepujace wymagania:

e posiada¢ system wentylacji mechanicznej nawiewno-wywiewnej;

e 100% powietrza §wiezego zasysanego z zewnatrz hali, czerpnia powietrza doprowadzanego winna by¢
tak usytuowana aby zapewni¢ doprowadzenie powietrza $§wiezego;

o wylot powietrza zanieczyszczonego na hale sortowni lub poza nig;

e wewnatrz kabiny sortowniczej winno panowac lekkie nadci$nienie w stosunku do ci$nienia panujgcego
w otaczajacej ja hali;

o ilo$¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wigksza od ilosci powietrza odsysanego;

e minimalna wymagana 15 krotna wymiane¢ powietrza na godzing;

e ogrzewanie/chtodzenie nawiewne zsynchronizowane z wentylacja;

e rozprowadzenia $§wiezego powietrza cieptego/chtodnego przewodami z blachy ocynkowanej;

e ogrzewanie kabin zapewniajace temperatur¢ minimalng wewnatrz kabin w okresie zimowym
wynoszacg +16°C, za pomoca nagrzewnicy wodnej zasilanej z sieci centralnego ogrzewania,

e chtodzenie kabin zapewniajace temperatur¢ maksymalng wewnatrz kabin w okresie letnim wynoszaca
+24°C,

e czyste powietrze powinno by¢ podawane ponad glowami personelu zatrudnionego przy segregacji
odpadéw - kazde stanowisko pracy sortowaczy winno byé wentylowane oddzielnie za pomoca
anemostatow sufitowych z mozliwoscia indywidualnej regulacji i wylaczenia wentylacji dla danego
stanowiska;

e nalezy zapewni¢ odpowiednia i optymalna dla indywidualnego stanowiska pracy predkos¢ przeptywu
powietrza,

e nad przeno$nikami sortowniczymi winny zosta¢ wykonane odciagi.

Kabiny sortownicze powinny by¢ wyposazone w leje zsypowe zamykane w systemie mechaniczno-manualnym
bez recznie zdejmowanych pokryw.

Wymagane natgzenie o§wietlenia min. 300 lux w wykonaniu przemystowym.
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Opis oraz wymagania dotycza wylacznie nowo dostarczanych kabin sortowniczych a nie modernizowanych oraz
centrali wentylacyjnej dostarczanej dla wszystkich kabin nowych oraz modernizowanych. Modernizacj¢ nalezy
wykona¢ w oparciu o istniejace konstrukcje kabin z uwzglednieniem i dostosowaniem ich do technologicznego
opisu funkcjonalnego dla danego etapu realizacji.

7. Sito bebnowe (Etap I).

Sito bebnowe trojstrefowe, winno by¢ zamontowane na spawanej, stabilnej podstawie ramowej, wykonanej ze
stali i wyposazone w przetoczone pierScienie oraz wymienne blachy sitowe o sugerowanej $rednicy otworéw
$20 (I strefa) — dt min 5 metréw siewnych, ¢80 mm (Il strefa) dt min 4 metry siewne i $320 mm (111 strefa) dt
min 3 metry siewne oraz powyzej. Rozstaw otworéw musza by¢ dobrane w sposéb zapewniajacy maksymalne
odsiewanie poszczegdlnych frakcji. Rozktad otworéw winien by¢ dobrany przez Wykonawce i zapewniaé
uzyskanie najwickszej otwartej powierzchni przesiewania. Sito winno by¢ zbudowane w sposob utrudniajacy
zawijanie si¢ dtugich elementow przez otwory sita, np.: linek, kabli, wyrobow ponczoszniczych i odziezowych,
tasm magnetofonowych i video.
Grubos¢ blach sitowych winna wynosi¢ min. 10mm. Dlugo$¢ czynna bebna sita (dlugosé siewna) minimum 12,0
m, $rednica bebna min. 3 m.
W celu dostosowania sita do zmieniajacych si¢ wiasnosci materiatu nalezy je zaopatrzy¢ w uktad regulacji
predkosci obrotowej. Regulacja predkosci obrotowej winna odbywac si¢ ptynnie i bezstopniowo, by¢ sterowana
elektronicznie z szafy sterujacej przemiennikiem czestotliwosci.
Dostep do wngtrza sita musi by¢ zapewniony poprzez opuszczany wzglednie podnoszony pomost sktadany. Dla
umozliwienia prowadzenia prac serwisowych winny zosta¢ zamontowane pomosty i schody serwisowe z kazdej
strony sita oraz okienko rewizyjne. Pomost ma by¢ opuszczany z zewnatrz poprzez linke stalowg nawinigtg
na kotowrotek z blokadg ruchu. Wewnatrz bebna ma by¢ zamontowane o$wietlenie z tytu i z przodu, ktorego
jasnos$¢ zapewni wysoka widoczno$¢ podczas prowadzonych prac. Ponadto w obudowie — z jednej strony sita
winny zosta¢ wykonane klapy pozwalajace na czyszczenie bgbna sita od zewnatrz. Klapy te powinny byé
uchylne i1 nie stuzg wejsciom obstugi do s$rodka sita. Nalezy zapewni¢ maksymalne pole czyszczenia i
dostepnosci do obszaru sita na powierzchni nie mniejszej niz odpowiadajacej minimum diugosci 12,0 m sita.
Calkowita dlugos¢ sita musi by¢ dostepna poprzez klapy uchylne. Kazda klapa winna zosta¢ zabezpieczona
poprzez czujniki otwarcia i by¢ potaczona z systemem sterowania i awaryjnego wylaczenia linii. Drzwi maja
takze by¢ zabezpieczone przed otwarciem podczas pracy urzadzenia.
Beben powinien by¢ wyposazony w min. dwie bieznie nosne, ktore stanowig element transmisyjny napedu .
Bieznie w czterech punktach maja by¢ podparte na tozyskowanych rolkach tocznych wykonanych ze stali i
pokrytych bandazem poliuretanowym. Rolka toczna winna byé zespolona z motoreduktorem napedzajacym,
dobranym przez Wykonawce zgodnie z jego wiedzg i doswiadczeniem.
Lozyskowanie osiowe winno by¢ zapewnione przez rolke dociskowa umieszczong po stronie wyjsciowej bebna.
Zespét tozyska osiowego winien by¢ mocowany $rubami i posiada¢ tatwy dostep.
W przedniej czgsci sita przy wejSciu przenosnika do sita nalezy zastosowaé uszczelnienie sita i zbieraki.
Przesypy pod sitem ukierunkowujace odsiane frakcje na przenosniki nalezy wykona¢ z blachy stalowej
wylozonej guma.
Korpus sita bgbnowego winien by¢ zabudowany na spawanej ramie no$nej, do ktorej nadto montowane winny
byé¢:

e rynna wlotowa materialu wyposazona w specjalne uszczelnienia labiryntowe;

e rynna wylotowa pozostato$ci materiatu z sita wraz z drzwiami obstugowymi, uchylnym pomostem do

prowadzenia prac serwisowych, instalacja o§wietleniowa i wytacznikiem bezpieczenstwa;
e rynna materialu odsianego (wzdluz bebna) wraz z zabudowa, ochrona przeciw S$cieraniu oraz z
drzwiami obstugowymi,

e obudowa ochronna przeciwpytowa i dzwigkoizolacyjna.
Punkty smarowania tozysk winny by¢ umieszczone tak, aby smarowanie przebiegalo sprawnie i nie wymagato
demontazu urzadzenia oraz umozliwiaty prace¢ ciagla urzadzenia bez koniecznosci wylaczenia i przestoju linii
technologiczne;j.
Sito musi posiada¢ pyloszczelng obudowg oraz musi mie¢ zamontowany odciggu powietrza. Obudowa bebna
przesiewajacego ma gwarantowaé, ze opady wypadajace z bebna nie beda przedostawaé si¢ na zewnatrz
obudowy, szczegolnie w obrebie rolek podpierajacych begben.
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Wydajnosci sita przy pracy na materiale wejsciowym o wadze:
500 — 600 kg/m3 => 15 Mg/h
250 — 350 kg/m® => 10 Mg/h
50 — 100 kg/m® => 5 Mg/h
8. Separator metali Zelaznych (Etap II)

Separacja odpadéw zelaznych powinna by¢ realizowana poprzez zastosowanie ta§mowych separatoréw
magnetycznych umieszczonych wzdtuznie nad przesypami przeno$nikow doprowadzajacych.

Wykonawca winien dokona¢ doboru parametrow separatora magnetycznego w zaleznosci od rodzaju materiatu
podlegajacego separacji, ci¢zaru, wielkosci, wysokosci wciggania i przepustowosci. Szeroko$¢ tasmy winna byc¢
skorelowana z szerokos$cig przeno$nika doprowadzajacego. Tasma separatora metali Zelaznych winna posiadaé
wzmocnienia z niemagnetycznymi progami. Do tasmy separatora maja by¢ zamocowane poprzez wulkanizacje
na goraco gumowe zabieraki o wysoko$ci okoto 40 mm i grubosci ok. 25 mm. Tasma separatora ma by¢
napedzana poprzez motoreduktor.

Separator winien si¢ charakteryzowa¢ wysoka niezawodnoscig. Separatory musza by¢ tak dobrane i
zamontowane, aby mozna bylo usuwac co najmniej 80% zelaza zawartego w strumieniu odpadow.

Dla optymalizacji dzialania separatoréw, ich mocowanie powinno umozliwia¢ przestawianie w Kierunku
poziomym, pionowym oraz zmian¢ kata nachylenia. Nalezy zapewni¢ regulacje predkosci przenos$nika
doprowadzajacego. Wysoko$¢ usytuowania separatorow nad tasmg powinna by¢ regulowana i umozliwiaé
maksymalny poziom wydzielania metali (Fe) oraz musi zapewni¢ jego bezawaryjng pracg i brak zagrozenia
uszkodzenia mechanicznego przez strumien odpadow.

Geometria rynny zrzutowej winna by¢ dopasowana do mozliwosci przemieszczania separatoré6w i wykonana ze
stali niemagnetycznej w obszarze dziatania pola magnetycznego.

Nalezy zapewni¢ konstrukcje nosna, na ktora nie beda przenoszone drgania towarzyszace pracy separatora.
Separatory winny mie¢ mozliwo§¢ wylaczenia niezaleznego od pracy ciagu instalacji technologicznej sortowania
w przypadku segregacji odpadéw nie zawierajacych frakcji ferromagnetykow.

W przypadku separatora z magnesem statym Kkorpus separatora ma by¢ wykonany ze stali niemagnetycznej.
Pozostate warunki odpowiednio jak dla separatora elektromagnetycznego.

Wykonawca dla zapewnienia obustronnego dostepu dla obstugi, napraw i czyszczenia winien zbudowac podesty
obstugowe oraz schody lub drabiny (drabiny tylko jesli nie ma mozliwos$ci ustawienia schodow). Do wszystkich
lozysk separatora musi by¢ swobodne dojscie, gwarantujace zardwno mozliwo$¢ wymiany jak i obshugi.
Parametry separatora:

Przewidziany do pracy z frakcja 0-20 mm

Wydajno$¢ separatora: min. 8 Mg/h

Tasma specjalna przewidziana dla pracy z materialem ponizej 80mm.

Skutecznos$¢ separatora min 85%.

9. Separator metali niezelaznych (Etap II)

Separacja odpadowych metali niezelaznych winna by¢ realizowana poprzez zastosowanie tasmowego Separatora,
dziatajacego na zasadzie pradow wirowych, umieszczonego na konstrukcji stalowej. Wykonawca winien
dokona¢ doboru parametréw separatora w zaleznos$ci od rodzaju materiatu, cigzaru, wielkosci i przepustowosci.
Separator winien charakteryzowaé si¢ wysoka niezawodnoscig. Separator metali niezelaznych ma cechowac si¢
mozliwoscig szybkiego demontazu i montazu potaczonej w obwod zamknigty tasmy. Naped tasmy ma byé
realizowany przez elektryczny motoreduktor.

Nalezy zapewnic¢ konstrukcje nos$na, na ktoérg nie beda przenoszone drgania towarzyszace pracy separatora.
Separator winien mie¢ mozliwos¢ wylaczenia niezaleznego od pracy ciagu linii technologicznej sortowania w

przypadku sortowania odpadow, ktore nie zawieraja metali niezelaznych.
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Wykonawca dla zapewnienia obustronnego dostepu dla obstugi, napraw i czyszczenia powinien zbudowaé
podesty obstugowe oraz schody lub drabiny (drabiny tylko jesli nie ma mozliwo$ci ustawienia schodow).
Parametry separatora:

Przewidziany do pracy z frakcja 20-80 mm

Wydajnos¢ separatora: min. 6 Mg/h

Tasma specjalna przewidziana dla pracy z materialem ponizej 80mm.

Skuteczno$¢ separatora min 85%.

10. Separator powietrzny (Etap II)

Separator powietrzny winien by¢ umieszczony nad tasmociagiem odprowadzajacym frakcje pozostala po
odseparowaniu metali niezelaznych przez nowo dostarczany separator metali niezelaznych (etap II). Szeroko$é
separatora winna by¢ skorelowana z szeroko$cig tasmy odprowadzajgcej material.

Zadaniem separatora jest wyciagniecie niepozadanych folii i pozostawienie czystego materiatu, ktéry bedzie, po
dalszej obrdbcee, stanowit frakcje BIO.

Separator powinien sktada¢ si¢ z separator powietrzny z dysza nadmuchowa, separatora foli, uktadu przewodow
powietrznych, wentylator mozliwoscig regulacji ilosci powietrza.

Folie majg by¢ wdmuchiwane do separatora foli, gdzie nast¢puje ich zbieranie.

Klasyfikator winien by¢ wykonany w konstrukcji ssaco- nadmuchowej. Rura odprowadzajgca materiat
odseparowany, winna mie¢ Srednice min. 560 mm. Rura ma by¢ zakonczona kotnierzem. Do podtaczenia uktadu
powietrznego nalezy przewidzie¢ rur¢ o srednicy min 350mm.

Nalezy przewidzie¢ ustawienie separatora powietrznego na stabilnej, spawanej konstrukcji stalowe;.

Separator winien umozliwia¢ regulowanie duszy nadmuchowej z zewnatrz. Separator winien by¢ wyposazony w
przetacznik pozwalajacy na precyzyjne ustawienie stopnia separacji oraz predkosci transportu materiatu.
Wykonawca dla zapewnienia obustronnego dostgpu dla obstugi, napraw i czyszczenia powinien zbudowad
podesty obstugowe oraz schody lub drabiny (drabiny tylko jesli nie ma mozliwosci ustawienia schodow).
Parametry separatora:

Przewidziany do pracy z frakcja 20-80 mm

Wydajno$¢é separatora: min. 5 Mg/h

Skuteczno$¢ separatora min 90% frakcji lekkich suchych

11. Konstrukcje wsporcze i podesty obslugowe

Wszystkie wyzej potozone punkty pracy, ktére wymagajg regularnej obstugi, dozoru i czynnosci ekipy
Zamawiajacego winny by¢ dostepne dla obstugi poprzez system przejs¢, podestdw oraz schodéw.. Tam
gdzie bedzie to mozliwe Wykonawca winien zastosowac schody, W przeciwnym wypadku Zamawiajacy
dopuszcza zastosowanie drabin montowanych na state lecz nie w komunikacji podstawowego ciagu
technologicznego maszyn i urzadzen tj. kluczowego/glownego wyposazenia, pomigdzy ktérym to powinna
by¢ zapewniona komunikacja z zastosowaniem schodéw. Podesty winny by¢ wytozone blacha ,lezkowa"
lub ocynkowanymi kratami pomostowymi. Stopnie schodow winny by¢ wykonane z ocynkowanych krat
pomostowych. Stopnie drabin winny by¢é wykonane w wersji przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe
winny by¢ z profili stalowych skrgcanych. Tam gdzie bgdzie niemozliwe wykonanie konstrukcji skrgcanej
Zamawiajacy dopuszcza spawanie profili stalowych konstrukcji.

Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych, poza wyspecyfikowanymi inaczej, winny by¢
co najmniej: piaskowane do stopnia czystosci 2,5 (wg PN-EN ISO 8501-1:2008P lub réownowaznej),
malowane warstwg farby podktadowa nawierzchniowej 0 grubosci powyzej 100 um. Kolor poza
elementami ocynkowanymi do wyboru Zamawiajgcego.

Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ dojscia do wszystkich kabin sortowniczych, sit bebnowych, wszystkich
separatorow optycznych, separatorow zelaza i niezelazna, separatora balistycznego, za pomoca schodow i
podestow. Nalezy réwniez zapewni¢ przejScia pomigdzy podstawowym wyposazeniem takim jak: kabiny
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sortownicze, kabina wstgpnej segregacji sito bebnowe, wszystkimi separatorami optycznymi, separatorami
zelaza i niezelazna za pomoca schodow i podestoéw. Drabiny mozna stosowaé wylacznie, jako droga
ewakuacyjna. Elementy malowane winny by¢ w standardzie C3 $rednim, o tgcznej grubo$ci warstw 120 pm.
Przenos$niki oraz urzadzenia winny by¢ pomalowane w kolorze RAL 6017, konstrukcje wsporcze RAL
7040, oraz barierki w kolorze RAL 1003.
12. System SCADA
SCADA z jezyka angielskiego Supervisory Control And Data Acquisition oznacza system nadzorujacy
przebieg procesu technologicznego Iub produkcyjnego. Jego gltowne funkcje obejmuja zbieranie
aktualnych danych (pomiaréw), ich wizualizacje, sterowanie procesem, alarmowanie oraz archiwizacjg
danych.
W ramach planowanej inwestycji Zamawiajacy wymaga budowy kompletnego systemu zarzadzania i
kontroli pracy Zaktadu. Przewiduje si¢, iz projektowany system bedzie realizowa¢ zawansowane funkcje
operatorskie i sterownicze, jak rowniez bedzie dostarczaé istotne dane oraz informacje na rézne szczeble
zarzadzania W skali catego Zaktadu.
Wymaga si¢, aby Wykonawca dostarczyl przed podpisaniem protokotu odbioru wersje koncowe
programéw wraz ze wszystkimi nastawami parametrow w formie tabel (numer lub nazwa parametru i jego
wartoS$ci).
Pelne oprogramowanie komputerowego systemu sterowania obiektow i programy systemowe, firmowe i
uzytkowe, wykonanie wizualizacji i wdrozenie aplikacji, cesja praw autorskich na Zaktad do wykorzystania
na wszystkich polach eksploatacji w tym rozbudowy, modyfikacji, przekazanie kodéw zrodtowych itp.,
nalezy do obowigzkow Wykonawcy i ma by¢ kompletne oraz ujgte W wycenie kosztow inwestycji.
Funkcije
Zadania realizowane przez system:

o dostarczanie, wizualizacja i zbieranie informacji o stanie pracy Zaktadu,

e zbieranie i archiwizacja wszystkich danych zbieranych przez system SCADA,

e zbieranie, przedstawianie i opracowywanie meldunkow,

e opracowywanie raportow,

e tworzenie wielkosci obliczeniowych,

e przedstawianie wykresow i trendow,

e zbieranie i zarzgdzanie danymi,

e sterowanie nadrzedne procesem technologicznym,

e nadzorowanie prac konserwacyjnych,

e umozliwienie obstudze i osobom uprawnionym sterowanie systemem, przy zachowaniu

odpowiednich zabezpieczen,

e zabezpieczenie przed ingerencjg W system sterowania osob niepowotanych,

e kontrole i alarmowanie o sytuacjach awaryjnych i niepozadanych,

e optymalizacja i prognozowanie krotko-okresowe pracy Zaktadu,

e przedstawienie ilo§ci roboczogodzin kazdego urzadzenia, (dwa sumatory z

mozliwoscig zerowania jednego).

Wspotpraca i wymiana informacji/danych z i pomigdzy programami zewnetrznymi - np. powszechnie
stosowane arkusze kalkulacyjne itp.

Zadania te nalezy realizowaé poprzez stacje operatorska systemu sterowania i nadzoru zlokalizowang w
Centralnej Dyspozytorni w Hali sortowni. Nalezy przewidzie¢ transmisje sygnatow (np. alarmowych) i
danych z procesu technologicznego do pokoju kierownika zaktadu w budynku biurowo-socjalnym oraz
transmisje danych poprzez tacze internetowe VPN np. na komputer przeno$ny.

W Centralnej Dyspozytorni nalezy umozliwi¢ sterowanie:

e procesem segregacji,

System automatyzacji ma by¢ w zwiazku z tym zaprojektowany na maksymalng dyspozycyjnos$é i
zminimalizowanie przerw w ruchu instalacji technologicznej
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Wykonawca dostarczy nowa jednostanowiskowa stacj¢ operatorska nalezy wyposazy¢ w komputer PC z
nowym oprogramowaniem systemowym i aplikacyjnym oraz w dwa niezalezne monitory 32" z wbudowanymi
glosnikami.

Uwaga:

Zamawiajacy wymaga utworzenia polaczenia VPN (Virtual Private Network) z Centralng Dyspozytornig
tj. zdalnego dostepu przez bezpieczne polaczenie internetowe (bezpieczny podglad, przejecie sterowania po
zezwoleniu przez operatora CD), przy czym wymaga si¢ zapewnienia operatorowi Centralnej Dyspozytorni
mozliwosci szybkiego odlaczenia od sieci zewnetrznej

a. Uklad technologiczny sortowni
Wymaga si¢, aby cato$¢ uktadu technologicznego hali segregacji mechanicznej i recznej byta sterowana z
Centralnej Dyspozytorni. Na stanowisko nalezy rowniez przesyta¢ sygnat wizyjny (CCTV) opisany w
punkcie - Instalacja monitoringu wizyjnego — je$li dotyczy.
Sterowanie praca sortowni ma si¢ odbywac za posrednictwem:

e oprogramowania wizualizacyjnego SCADA zainstalowanego na komputerze/komputerach (w
wykonaniu przemystowym) w Centralnej Dyspozytorni,

oprogramowania wizualizacyjnego SCADA zainstalowanego na komputerze w

pomieszczeniu technologa w budynku administracyjno-socjalnym,

taczy transmisyjnych (§wiattowodowych) Fast Ethernet,

obiektowych sterownikéw PLC.

Komputery nalezy dobraé tak, aby umozliwiaty bezproblemowe dzialanie oprogramowania sterujacego oraz

obstuge uktadu technologicznego.

Wymaga si¢, aby oprogramowanie pozwalato na czytelng wizualizacj¢ uktadu technologicznego, tatwy odczyt
stanéw | parametrow pracy poszczegélnych urzadzen, zmiang nastaw urzadzen, ich wiaczania i wylaczania.
Ponadto program ma posiada¢ uproszczone procedury pracy automatycznej, mozliwos¢ rejestracji btedow i
stanéow awaryjnych oraz ich archiwizacji. Procedury prac automatycznej maja uwzgledni¢ min. 4 tryby
dotychczasowej pracy sortowni:

e wariant 1 ,,zmieszane odpady komunalne”,
e wariant 2 ,,selektywna zbioérka",

e wariant 3 ,tworzywa sztuczne",

e wariant 4 ,,rezerwowy".

Oraz nowe 3 tryby pracy opisane w ETAPIE |

Wykonawca moze zaproponowaé inne tryby pracy i/lub uzupehni¢ tryby pracy o dodatkowe warianty
pozwalajace na bardziej efektywna prace instalacji (zwigkszenie odzysku i minimalizacja kosztow). Warianty
pracy automatycznej maja umozliwia¢ zmiane nastaw pracy poszczegélnych urzadzen (np. predkosci
przenos$nikow itp.).

Instalacja sterowania i wizualizacji ma odpowiada¢ m.in. ponizszym wymaganiom. Podstawowe parametry i
wymagania dotyczace systemu sterowni:

e instalacja do segregacji ma zosta¢ zaplanowana dla cigglego ruchu w cyklu automatycznym bez
bezposredniego nadzoru. W zwiazku z tym nalezy zaprojektowal system automatyzacji na
maksymalna dyspozycyjnos$¢ i zminimalizowanie przerw w ruchu instalacji,

e linia sortownicza dziata w ruchu automatycznym. Uruchamianie poszczegdlnych urzadzen nastgpuje
w porzadku od ostatniego do pierwszego w linii. Wymaga si¢, aby system sterowania zapewniat
mozliwos$¢ indywidualnego sterowania poszczego6lnymi urzadzeniami,

e cala instalacja ma by¢ potaczona systemem wytgcznikow awaryjnych, kade stanowisko ma posiadac¢
wylacznik chwilowego zatrzymania. W celu uniknigcia przepelnienia maszyn i przenosnikéw w
czasie postoju instalacji nalezy zastosowaé system szybkiego zatrzymania wszystkich pozostalych
urzagdzen zasypujacych i innych. W momencie wylaczenia ktoregokolwiek z urzadzen, wszystkie
urzadzenia przed nim powinny zosta¢ wylaczone,
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e przed rozruchem instalacji w cyklu automatycznym w hali musi by¢ wyraznie styszalny sygnat
ostrzegawczy.

e sterowanie pracg instalacji ma by¢ zoptymalizowane tak, aby W przypadku wystapienia przestojow w
pracy mozliwy byt szybki powr6t do prawidtowego stanu pracy instalacji,

e liczniki czasu pracy w programie nalezy przewidzie¢ dla uktadu zatadowczego oraz prasy belujace;.
W przypadku zaistnienia sytuacji awaryjnej program zapewni powiadomienie uzytkownika o alarmie
na ekranie wraz z sygnatem dzwigkowym, umozliwi wydruk protokotu z data i czasem,

e sterowanie ma gwarantowa¢ dziatanie instalacji w cyklu automatycznym w przypadku wylaczenia
okreslonego urzadzenia np. separatora magnetycznego,

e jezeli w cyklu automatycznym urzadzenie zostanie zatrzymane z ktérego$ miejsca obstugowego przy
pomocy wylacznika awaryjnego nastapi zatrzymanie calej instalacji,

e obstuga instalacji ma by¢ mozliwa do przeprowadzenia bezposrednio na przedstawionym na ekranie
schemacie technologicznym. Dla przejrzystosci schematu oprogramowanie ma zapewnia¢ mozliwosé
podzialu glownego schematu technologicznego na podgrupy. Podgrupy te majg by¢
przyporzadkowane poszczegolnym czg¢$ciom instalacji. Wszystkie dane majg by¢ zbierane |
przechowywane w pamieci dyskowej. Do waznych danych nalezy zaliczy¢ m. in.: zgloszenia awarii,
wejscia do systemu sterowania, czy tez ingerencje W przebieg pracy instalacji. Te dane majg by¢
widoczne dla uzytkownika instalacji oraz majag mie¢ mozliwos¢ ich eksportu do formatu
obstugiwanego przez powszechnie uzywane arkusze kalkulacyjne lub edytory tekstu, a takze
mozliwo$¢ wydruku,

e wszystkie kroki obstugowe majg by¢ zapisane W raporcie. Raport ma zawiera¢ przynajmniej
nastgpujace zdarzenia:

o czasy wlaczenia i wylaczenia instalaciji,

o zgloszenia i protokoty wylaczenia alarmow,

o zalogowanie z nazwiskiem uzytkownika, data i godzina,

o wylogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzina.
System monitoringu wizyjnego
W nowo wykonywanych kabinach sortowniczych nalezy zamontowa¢ kamery CTTV analogiczne do
posiadanych przez Zamawiajagcego W pozostatych kabinach oraz system komunikacji audio z Dyspozytornig
analogiczny z posiadanym przez zamawiajgcego. Oraz wepnie i zintegruje je w posiadanym przez
Zamawiajacego systemie.
Instrukcje Obshugi
Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu, w okresie nie pozniejszym niz dwa tygodnie przed rozpoczgciem
rozruchu, kopie robocze instrukcji obstugi wszystkich Urzadzen.
Instrukcje obstugi przygotowane przez Wykonawce odnoszace si¢ do instalacji bedacej przedmiotem
zamowienia, zostang wydrukowane, a nastepnie oprawione w oktadki formatu A4.
Po pozytywnym odbiorze koncowym instrukcje obshugi, zostang przedstawione Inspektorowi nadzoru i
Zamawiajgcemu do zatwierdzenia.
Wykonawca przygotuje 2 kopie instrukcji obstugi oraz 1 kopi¢ w wersji elektronicznej. Do obowigzku
Wykonawcy nalezy upewnienie si¢, ze Instrukcje obstugi zawieraja:

e Liste dostarczonych Urzadzen z podang nazwa producenta, numerem seryjnym i Kkatalogowym

Urzadzenia.

e Liste rutynowych czynnos$ci zwigzanych z obstuga kazdego dostarczonych Urzadzen.

e Katalog czeSci zamiennych.

e Liste czg$ci zuzywajacych si¢ z przewidywanym czasem eksploatacji. (niewymienione w tej liscie
cze¢$ci uznane beda przez Zamawiajacego jako czesci podlegajace gwarancji.

e Liste narzedzi i substancji konserwujacych.

e  Rysunki przekrojow gtoéwnych Urzadzen (tzn. np. pras wraz z instrukcja ich demontazu). — Schematy
ideowe i diagramy paneli kontrolnych i uktadow sterownikow.

e Schematy potaczen elektrycznych pomiedzy panelem kontrolnym, uktadami sterownikow i
zamontowanymi Urzadzeniami.

e Aprobaty lub deklaracje zgodnosci badan dla nowych dostarczonych urzadzen,

e Liste zalecanych smardw i ich substytutow.
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b. Instalacja elektryczna wewnetrzna
Instalacje elektryczng wykonaé nalezy w uzgodnieniu z zarzadca sieci, w razie potrzeby wykona¢ nowe
przylacze.
Instalacja elektryczna obejmowaé musi co najmnie;j:
e modernizacji instalacji elektrycznej w istniejacym budynku sortowni,
e zasilanie oraz wyposazenie i niezbedne systemy komputerowe do obstugi ww. instalacji i systemow.

Dla nowo wprowadzanych i modernizowanych urzadzen technologicznych obwody zasilania nalezy
wyposazy¢ w zabezpieczenia przecigzeniowe oraz zwarciowe, ktorych stan wylaczenia bedzie sygnalizowat
awari¢ obwodu-urzadzenia. Ponadto nalezy zabezpieczy¢ dostgp do zmodernizowanych i nowo
wprowadzanych obszarow serwisowych - zagrozonych, w ktorych prace nie moga byé prowadzone w
trakcie dziatania linii technologicznej, a w przeciwnym razie winno nastgpowac automatyczne wytaczenie
badz uniemozliwienie uruchomienia linii sortowniczej.

Dla realizacji wymaganych nowo projektowanych funkcji bezpieczenstwa w nowych i modernizowanych
obszarach technologicznych nalezy zastosowaé programowalny sterownik bezpieczenstwa. Sterownik ten
winien posiadaé wydzielona sie¢ komunikacyjna — bezpieczenstwa obejmujaca wszystkie nowo
wprowadzane szafy zasilajaco-sterujace i urzadzenia technologiczne. Nalezy zapewni¢ zabezpieczenie
sprzetu PLC przed utratg danych i oprogramowania w przypadku zaniku zasilania.

Wszystkie elementy w uktadach zasilania i sterowania moggce by¢ ustandaryzowane, w szczegodlnosci
moduty PLC, przetwornice, styczniki, przekazniki, zabezpieczenia pradowe powinny by¢ wytworzone przez
jednego producenta, w zakresie grup urzadzen.

Wykonawca ma obowiazek przekazania kopii aplikacji zastosowanej w sterownikach systemu sterowania i
innych programowalnych urzadzen.

Wymaga si¢, aby wszelkie oprogramowania aplikacyjne zostaly zarchiwizowane w wersjach instalacyjnych
na niewymazywanych nosnikach danych i bylo protokolarnie przekazane Zamawiajagcemu. Odtwarzanie
(reinstalacja) tego oprogramowania ma by¢ mozliwa centralnie (ze stanowiska CD) lub lokalnie.

Wymaga si¢ przekazania kopii zapasowych oprogramowania aplikacyjnego oraz kodoéw zrédlowych
oprogramowania sterujacego praca linii i wizualizacji, parametréw i ustawien falownikow, oprogramowania
programowalnego sterownika bezpieczenstwa. Powinno to umozliwi¢ po zakonczeniu okresu
gwarancyjnego swobodny wybor obstugi serwisowej i modyfikacji w zakresie oprogramowania.

Przekazanie kopii zapasowych oprogramowania oraz kodow zroédtowych ma umozliwi¢ korzystanie z nich
przez Zamawiajacego na potrzeby wiasne:

* zwigzane z usuwaniem btedow przez Zamawiajacego lub podmioty trzecie, po zakonczeniu okresu
gwarancyjnego,

* zwigzane z niewykonaniem obowiazkéw gwarancyjnych przez Wykonawce skorzystanie przez
Zamawiajacego z wykonania zastepczego, na koszt i ryzyko Wykonawcy,

*  zwigzane z wykonaniem modyfikacji lub rozbudowy oprogramowania przez Zamawiajgcego lub osoby
trzecie po uplywie okresu gwarancyjnego,

» przekazanie kopii zapasowych oprogramowania nastgpi wraz z Protokotem z Rozruchu. Przekazanie
kodoéw zrodtowych nastgpi¢ musi przed koncem gwarancji serwisowe;j,

* ponadto Wykonawca kazdorazowo przenosi w ramach wynagrodzenia na Zamawiajacego majatkowe
prawa autorskie do oprogramowania na polach eksploatacji niezbednych do korzystania z urzadzen
wykorzystujacych oprogramowanie oraz niezbednych do wprowadzenia zmian 1 modyfikacji
oprogramowania po uplywie okresu gwarancji.

Jednostanowiskowa stacj¢ operatorska nalezy wyposazy¢ w komputer PC z nowym oprogramowaniem
systemowym i aplikacyjnym oraz w dwa niezalezne monitory 32" z wbudowanymi gto$nikami.

Wymaga si¢, aby oprogramowanie aplikacyjne pozwalalo na czytelna wizualizacje¢ uktadu
technologicznego, tatwy odczyt stanéw 1 parametrow pracy poszczegoélnych urzadzen, zmiang nastaw
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urzadzen, ich wlaczania i wylaczania.

Ponadto program ma posiada¢ uproszczone procedury pracy automatycznej, mozliwos¢ rejestracji btedow i
standw awaryjnych oraz ich archiwizacji — w tym réwniez mozliwo$§¢ wykonywania automatycznej
zapasowej kopii danych (backup lokalny i w sieci), ktora umozliwi przywrdcenie stanu oprogramowania np.
po awarii.

Konfiguracj¢ sprzetowa komputeré6w nalezy dobraé tak, aby umozliwialy bezproblemowa wspotprace z
uktadem sterowania oraz zapewnialy ciagto$¢ pracy w sytuacji awarii sprz¢tu komputerowego.

C. Instalacja wodociagowa
Nie dotyczy

d. Kanalizacja i gospodarka sciekowa
Nie dotyczy

Pozostate wymagania:
Do przedmiotu zamowienia Wykonawca dotaczy nastepujace dokumenty sporzadzone w jezyku polskim:
dokumentacje techniczng - instrukcj¢ obstugi, karte gwarancyjng, deklaracje¢ zgodnosci ciagnika z przepisami
prawa polskiego lub certyfikat CE, katalog czgsci w formie rysunkowej z nazwami czgsci w jezyku polskim.
Okres gwarancji na urzadzenie: co najmniej 24 miesiecy od daty podpisania odbioru przez strony. Wykonawca
zapewni dostepno$¢ autoryzowanego serwisu, przy czym czas reakcji nie moze by¢ dtuzszy niz 48 godzin od
czasu pisemnego zgloszenia awarii i awaria powinna by¢ usunigta bezzwlocznie, nie poézniej niz w ciggu 7 dni.
Oferent musi posiadac serwis zlokalizowany na terenie Polski.

e. Wymagania ogolne
Odpowiedzialno$cia Wykonawcy jest, aby projekt, budowa i — zalezna od powyzszego — eksploatacja Zaktadu
byta zgodna z aktualnie obowigzujacymi w Polsce wymogami prawnymi, a takze przepisami Unii Europejskiej.
Nalezy przestrzega¢ wszelkich norm technicznych jak PN-EN, PN, ISO, w tym musza by¢ rowniez zachowane
szczegotowe standardy producenta poszczegdlnych urzadzen i instalacji (w szczegdlnosci pomieszczen,
kontenerow, pojemnikéw 1 instalacji) oraz dostawcy rozwigzan technologicznych. Projekt i wszystkie
przyjmowane rozwigzania, w tym techniczne, budowlane, wyposazenie, tres¢ i formg tablic informacyjnych
nalezy uzgadnia¢ z Zamawiajacym.
Planowane przedsiewzigcie nalezy zaprojektowaé i zrealizowaé w sposob minimalizujagcy ewentualne
oddzialywanie na $§rodowisko, w szczegoélno$ci w sposodb wykluczajacy mozliwos¢ przedostania si¢ wod
odciekowych z odpadéw oraz odpadow pltynnych poza pojemniki i kontenery oraz obszar Zaktadu, np. do
srodowiska gruntowo-wodnego. Ponadto, projekt i jego wykonanie powinien uwzglednia¢ adaptacje do zmian
klimatu i zwigzane z tym zagrozenia np. deszcze nawalne, huragany, skrajnie niskie temperatury utrzymujace si¢
przez dluzszy czas.
Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania w imieniu Zamawiajacego wszelkich wymaganych prawem
warunkow technicznych, uzgodnien, zezwolen, pozwolen i innych decyzji.
Wykonawca jest zobowigzany do zaprojektowania i zrealizowania przedsigwzigcia z zachowaniem najwyzszych
standardow wykonania, z wykorzystaniem najlepszej wiedzy i praktyki inzynierskiej. Efektem rob6t ma by¢
realizacja przedsigwzigcia, zapewniajgca najwyzszy poziom funkcjonalnosci i bezpieczenstwa inwestycji dla
srodowiska i ludzi.

f. Wymagania dotyczace ochrony antykorozyjnej
Zabezpieczenia konstrukcji stalowych i betonowych nalezy wykona¢ wg odpowiednich Polskich Norm i
przepisow.

g. Wymagania w odniesieniu do zabezpieczen przeciwpozarowych

Wszystkie zabezpieczenia przeciwpozarowe nalezy zaprojektowaé i wykonaé¢ zgodnie z wymaganiami Ustawy o
ochronie przeciwpozarowej z dnia 24 sierpnia 1991 r. (Dz. U. z 2016 1. poz. 191) oraz Rozporzadzenia Ministra
Spraw Wewngetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow,
innych obiektow budowlanych i terenéw (Dz. U. z 2010 r., Nr 109, poz. 719).
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h. Warunki dostaw
Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia wyposazenia technologicznego na wlasny koszt na adresy
budowy, w porozumieniu z Zamawiajacym.
Dostarczone wyposazenie powinno by¢ zaprojektowane w taki sposdb, aby pracowalo bezawaryjnic we
wszystkich warunkach eksploatacyjnych ze wzgledu na obciazenia, ci$nienia, temperatury czy - oddzialywania
przewidzianych do gromadzenia w nich odpadow. Wszystkie materialy powinny by¢ nowe i najwyzszej jakoSci.
Urzadzenia 1 sprzgt przeznaczony do pracy na zewnatrz powinny by¢ odporne na dziatanie warunkow
atmosferycznych.
Kazdy komponent lub urzadzenie powinny zosta¢ sprawdzone w dziataniu (wykluczone jest stosowanie
rozwigzan prototypowych), w podobnych zastosowaniach. W przypadku, je$li zostanie udowodnione, ze
materiat lub instalacja sg jako$ci gorszej niz wymagana do zastosowania, Wykonawca bedzie musiat dokona¢
niezbgdnych zmian na swoj koszt.

i Wymagania ogdlne dotyczace realizacji robot
Realizacja robot rozpocznie si¢ po protokolarnym przekazaniu przez Zamawiajacego terenu budowy wraz z
dziennikiem budowy dla danego zakresu robdt. Przed rozpoczgciem robot na terenie budowy, Wykonawca
wykona inwentaryzacje istniejacego stanu zagospodarowania terenu budowy, tacznie z dokumentacja zdjgciowa.
Techniki realizacji robdt oraz procedury odbioru robdt winny spetnia¢é wymagania wszystkich jednostek
uzgadniajacych projekt budowlany i projekty branzowe.

j- Zmiana lokalizacji istniejacego uzbrojenia podziemnego
Jezeli w trakcie wykonywania robot budowlanych okaze si¢, ze lokalizacja innego istniejacego uzbrojenia
podziemnego, niewykazanego na aktualizowanych mapach do celow projektowych przez Wykonawce z
zachowaniem nalezytej starannosci i dopelieniem wymaganego trybu uzgodnien przebiegu projektowanych
sieci lub lokalizacji projektowanego obiektu, musi by¢ zmieniona z powodu kolizji z realizowang siecig lub
obiektem, to Wykonawca wykona projekt rozwigzania tej kolizji, uzgodni projekt z zarzadca sieci oraz z
Zamawiajacym.

11. Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych
a. Wymagania ogolne
I Zasady projektowania

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zaprojektowanie i wykonanie robot odpowiadajgcych pod kazdym
wzgledem wymaganiom Zamawiajacego, zgodnie z najnowszg praktyka inzynieryjng i obowiazujacym prawem.
Rozwigzania projektowe powinna cechowac prostota i niezawodno$¢, tak aby urzadzenia i wyposazenie
zapewnialy dtugotrwala bezproblemowa eksploatacje, o niskich kosztach obstugi. Realizacja zadania obejmowac
powinna wykonanie wszystkich prac, dostaw iinnych czynno$ci, w tym administracyjnych pozwalajacych
rozpocza¢ funkcjonowanie Zaktadu. Nalezy zwrocié szczegdlng uwage na zapewnienie tatwego dostepu w celu
inspekcji, czyszczenia, obstugi i napraw.

Wszystkie rozwigzania projektowe Wykonawca zobowigzany jest uzgodni¢ z Zamawiajacym.

Projekty — budowlany (w 6ciu egzemplarzach), projekty wykonawcze i powykonawcze — nalezy wykonaé w
min. dwoch egzemplarzach w edycji papierowej (w czystej technice graficznej, oprawiony w oktadke formatu
A4, w sposOb uniemozliwiajacy zdekompletowanie projektu) oraz w min. 1 egz. edycji cyfrowej. Pliki
rysunkowe nalezy zapisa¢ obowiazkowo w formacie PDF i dodatkowo w formacie DWG lub DXF, natomiast
tekstowe w formacie DOC/DOCX i PDF. Arkusze kalkulacyjne - format XLS/XLSX (arkusze kalkulacyjne
musza posiada¢ aktywne formuly). Wykonawca zobowiazany bedzie uzyska¢ w imieniu Wykonawcy
pozwolenia na budowe.

ii. Wymagania technologiczne, eksploatacyjne i jakosciowe

Proponowane rozwigzania musza uwzgledniac nastepujace istotne kwestie:
a) warunki lokalne (w szczegdlnosci narazenie na wplyw dziatalnosci gorniczej) 1 klimat,
z uwzglednieniem postgpujacych zmian klimatycznych mogacych nasilic skrajne warunki
atmosferyczne, np. ulewne, nawalne deszcze, skrajnie niskie temperatury utrzymujace si¢ przez
dhuzszy czas,

36



b) funkcjonalno$¢ rozwigzan, tatwosé¢ eksploatacji, konserwacji i remontu urzadzen i instalacji,
C) bezpieczenstwo pracy w czasie eksploatacji,
d) ochrong srodowiska, w tym:

- konieczno$¢ minimalizacji wptywow na srodowisko wystepujacych w czasie realizacji robot i
eksploatacji Zaktadu do wielkosci dopuszczalnych, okreslonych obowigzujacymi w Polsce
przepisami,

- konieczno$¢ spelienia wymagan okreslonych w obowigzujacych przepisach prawnych, w
szczeg6lno$ci ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony §rodowiska (Dz. U. z 2016 r.
poz. 672 ze zm.), ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach (Dz. U. z 2016 poz. 1987).

Projektowana trwatos¢ stalych elementéw instalacji powinna by¢ zgodna z nizej wymienionymi okresami:
- konstrukcje budowlane 30 lat,
- instalacje, rurociagi 30 lat,
- urzadzenia mechaniczne i elektryczne 15 lat,
- oprzyrzadowanie i systemy sterowania 10 lat,

Projekt powinien uwzglednia¢ ekstremalne warunki, jakie moga wystapi¢ w okresie eksploatacji poszczegdlnych
instalacji, a takze podczas wykonywania rob6t budowlanych, obejmujac rozwigzania techniczne budynkéw i
budowli, wyposazenie technologiczne i pomocnicze stosowane w okreslonych warunkach klimatycznych,
metody budowlane, maszyny i urzgdzenia zastosowane w trakcie budowy.

iil. Znajomos¢ i stosowanie sie do Prawa

W odniesieniu do projektowania i wykonawstwa Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i stosowaé wszystkie
przepisy i normy obowiazujace na terenie Polski oraz wszelkie wytyczne i inne normy, wynikajace z dyrektyw
unijnych. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ich przestrzeganie oraz stosowanie przez personel wlasny, jak
réwniez przez podwykonawcow.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania rozwigzan opatentowanych i bedzie na biezaco informowaé
Zamawiajacego o swoich dzialaniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne dokumenty.

W przypadku jesli podane przepisy prawne zostaly juz zastgpione kolejnymi wydaniami, Wykonawca stosuje
przepisy obowiazujace aktualnie.

iv. Normy i standardy

Roboty wymienione w niniejszym PFU winny by¢ wykonane zgodnie z Polskimi Normami (PN) oraz polskimi
warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot. W przypadku braku Polskich Norm dla danego zakresu
rob6t nalezy stosowacé uznane i obowigzujace normy europejskie lub miedzynarodowe w takim zakresie, w
jakim sg dopuszczalne obowigzujacym w Polsce prawem.

PN wymienione w niniejszym dokumencie mogg, w razie potrzeby, zosta¢ zastgpione innymi, pod warunkiem,
ze Wykonawca uzasadni Zamawiajgcemu konieczno$¢ ich zastosowania 1 uzyska pisemng zgode
Zamawiajacego. W przypadku jesli podana norma zostata juz zastapiona kolejnym wydaniem lub zastgpiona
inng, Wykonawca zastosuje normy obowigzujace aktualnie.

Gdziekolwiek w niniejszym opracowaniu Zamawiajacego podano list¢ norm majacych zastosowanie, lista ta nie
musi by¢ kompletna i wyczerpujaca do prawidtowego wykonania zadania, podano jedynie normy podstawowe i
przyktadowe.

Szczegotowa lista  Polskich Norm  jest dostepna w  Polskim Komitecie Normalizacyjnym
(http://www.pkn.com.pl/).

V. System metryczny

Roboty winny by¢ zaprojektowane, dostarczone i wykonane w systemie metrycznym. Rysunki, komponenty,
wymiary i kalibracje powinny by¢ wykonane w systemie metrycznym, w jednostkach zgodnych z systemem SI.

VI. Wytyczne realizacji robét

Wszelkie roboty przygotowawcze, tymczasowe, budowlane, montazowe itp. bedg zrealizowane i wykonane
wedlug dokumentacji projektowej opracowanej przez Wykonawce i zatwierdzonej przez Zamawiajgcego,
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niniejszych wymagan oraz ewentualnych uzupelnien i zmian przedstawionych przez Zamawiajacego.
Wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sa obowigzujace tak, jakby zawarte byly w calej
dokumentacji.
Wszystkie prace, ktore beda polegaty na podtaczeniu nowych urzadzen, instalacji badz elementéw infrastruktury
z istniejacymi urzadzeniami, muszg uzyskaé pisemng zgodg¢ gestora mediow lub wlasciciela terenu.
W ramach wykonywanych robot Wykonawca zobowiazany jest do:

— wyjasnienia watpliwosci dotyczacych projektu i zawartych w nim rozwigzan, zglaszanych przez

Zamawiajacego,
—  sprawowania nadzoru autorskiego.

Vii. Btedy lub opuszczenia

Wymagania Zamawiajacego nie musza by¢ kompletne i wyczerpujace w odniesieniu do wyboru mozliwego
rozwigzania.
Wykonawca winien to wzig¢ pod uwage przy wykonywaniu projektow i planowaniu budowy oraz przy
kompletacji dostawy sprzgtu i wyposazenia. Wymagania moga nie obja¢ wszystkich szczego6tow niezbgdnych do
opracowania projektow. Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledow lub opuszczen w dokumentacji
przedstawionej przez Zamawiajacego, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego, ktory
dokona odpowiednich poprawek, uzupetien lub interpretacji.
Wykonawca dostarczy i zainstaluje sprzet, instalacje i urzadzenia pod wszelkimi wzgledami kompletne i gotowe
do eksploatacji oraz spelniajgce niniejsze wymagania.

Viii. Jakos¢ wykonania
Projekty zostang wykonane rzetelnie, zgodnie z wiedza i wymogami sztuki budowlanej przez osoby posiadajace
odpowiednie uprawnienia projektowe i niezbedne do§wiadczenie zawodowe, a takze w pelnej zgodnosci z
niniejszymi wymaganiami.
Projekty musza by¢ sporzadzone wylacznie na potrzeby niniejszego przedsigwzigcia, a zaproponowane
rozwigzania techniczne musza by¢ nowoczesne i odpowiada¢ najwyzszym standardom w branzy zbierania i
magazynowania odpadow - tj. punktu selektywnego zbierania odpadéw komunalnych.
Roboty zostang przeprowadzone starannie i fachowo przez wlasciwie wykwalifikowanych robotnikéw, a takze w
peinej zgodnosci z projektami.
Gdy zazada tego Zamawiajacy, Wykonawca przedtozy w celu zatwierdzenia peilna informacje¢ dotyczaca
materiatdéw lub wyposazenia, ktore chce wykorzysta¢ w procesie projektowania i robot.

ix. Dokumenty robét

Podstawa wykonania robot sa:
— niniejsze wymagania Zamawiajacego,
— pozwolenie na budowe, projekt budowlany (jesli wymagany),
— projekty wykonawcze wraz z rysunkami szczegétowymi.

Dokumentami budowy sa:
— dziennik budowy,
— protokoty z narad,
— deklaracje zgodnosci, atesty i certyfikaty materiatow, dzienniki laboratoryjne, orzeczenia, receptury,
wyniki badan kontrolnych, protokoty z prob technicznych i pomiarow itp.

Ww. dokumenty oraz wszelkie inne, zwigzane z realizacjg przedsigwzigcia, beda przechowywane na placu
budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Wszystkie protokoty, przechowywane w uporzadkowany
sposob i oznaczone wg wskazan Zamawiajacego powinny by¢ przechowywane tak dtugo, jak to zostanie przez
niego zalecone.

Wykonawca winien dokonywaé archiwizacji w ustalonych z Zamawiajacym okresach, rowniez na nosnikach
elektronicznych. Zamawiajacy ma petne prawo dostepu do wszystkich dokumentéw budowy.

X. Transport i magazynowanie

Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody wyrzadzone podmiotom trzecim przez pojazdy budowy.
Wykonawca musi rowniez stosowac si¢ do ograniczen, co do cigzaru, szybkosci i klasy pojazdu. Przy ruchu po
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drogach publicznych transport Wykonawcy winien spelnia¢ wymagania Kodeksu Drogowego, szczeg6lnie jezeli
chodzi o zakres dopuszczalnych obcigzen na osie.

Wykonawca na wlasny koszt i na biezaco bedzie usuwal wszelkie zanieczyszczenia spowodowane praca
srodkow transportu na terenie poza placem budowy.

XL Rury i armatura - transport i roztadunek, sktadowanie

Rury, w czasie transportu od producenta, zostang zabezpieczone przed kontaktem z sgsiednimi rurami za
pomoca specjalnych oston Iub, w przypadku ich braku, pianka lub stoma. Kokierze rur, armatury i zaworow
beda zabezpieczone specjalnymi krazkami przymocowanymi do nich za pomoca S$rub (ktére beda
wykorzystywane wylacznie do tego) lub innymi zatwierdzonymi $rodkami. Rekawy i kolnierze zlaczy
elastycznych beda taczone w peczki drutem. Rury transportowane luzem w wiazkach nie beda zawieraé rur o
mniejszej $rednicy wewnatrz ich otworu chyba, ze nakladki koncowe zostaly zaprojektowane tak przez
producenta, by umozliwi¢ taka sytuacje.

Wszystkie rury bedg ostroznie roztadowywane, uktadane i przemieszczane zgodnie z instrukcjami producenta.
Nie wolno rur rzuca¢, napr¢za¢ ani poddawac¢ uderzeniom. Rury, ktore doznaly uszkodzenia powierzchni lub
jakiegokolwiek innego uszkodzenia nie beda dopuszczone do wbudowania. Rury z oznaczeniem wskazujacym
gore rury beda podnoszone tak, by znak znajdowal si¢ w najwyzszym punkcie rury. Rury polaczone w paczki
nalezy roztadowywac w cato$ci w pozycji poziome;.

Podtoze tymczasowego magazynu rur musi by¢ twarde, gladkie i bez wystajacych elementow.

Jezeli uzywane sg drewniane podstawki, beda one mie¢ szeroko$¢ min. 80 mm i beda oddalone od siebie o nie
wiecej niz 1 metr dla rury do DN 150 mm oraz nie wigcej niz 1,5 metra od siebie dla rur >DN 150 mm. Jezeli
podstawki nie sg uzywane, w przypadku dolnej warstwy nalezy w grunt wbi¢ kotki mocujace.

Przy skladowaniu w formie piramidy, warstwa dolna rur powinna zosta¢ zabezpieczona, by zapobiec
rozpadnieciu si¢ stosu podczas dodawania kolejnej warstwy. Zaden stos nie bedzie przekraczal wysokosci
wigkszej niz wysokos¢ 2 metréw lub wysokos¢ 3 rur.

Rury z tworzyw sztucznych nie moga by¢ sktadowane w stosach o wysokosci powyzej 1,2 m. Nie mogg one by¢
tez wystawione na oddziatywanie promieniowania UV.

Rury powinny by¢ ustawiane w stos przy naprzemiennym umiejscowieniu gniazd i czopdw, z wystajacymi
gniazdami, aby zapewni¢ kontakt prze§witu z przeswitem wzdtuz dtugosci.

Xil. Czesci elektryczne i wyposazenie

Elementy wyposazenia elektrycznego beda tak opakowane, aby wykluczy¢ ich zawilgocenie. Wszelkie
przekazniki i im podobne elementy beda przesylane ze S$rubami blokujacymi i/lub zaciskami wyraznie
oznakowanymi i pomalowanymi na czerwono, aby uniemozliwi¢ ruch cze$ci ruchomych. Czgsci te zostang
uwidocznione w instrukcjach uzytkowania i konserwacji.

XIil. Materiaty wiqzqce i kruszywa

Jezeli Wykonawca przewiduje konieczno$¢ zorganizowania na potrzeby budowy magazynu cementu, to
magazyn ten bedzie zabezpieczony przed wilgocig i odporny na pogode oraz dobrze oswietlony i wentylowany.
Jezeli cement bedzie dostarczany w workach, to nie beda one uktadane bezposrednio na posadzce, ale na
drewnianych podstawach lub innych elementach pozwalajgcych na swobodny obieg powietrza wokot workow.
Wykonawca podejmie wszelkie konieczne starania by zabezpieczyé rdzne rodzaje cementu przed
przypadkowym zmieszaniem. W przypadku zaistnienia takiej sytuacji caty cement, ktérego to dotyczy zostanie
usunigty z placu budowy i nie bedzie wykorzystywany w jakiejkolwiek czesci prac.

Kruszywa beda sktadowane w taki sposob, by mieszanie si¢ roznych frakcji nie mialo miejsca, szczegdlnie za$ z
gleba posadowienia. Uzycie kruszyw, ktore byty przechowywane bezposrednio na ziemi nie jest dozwolone.

XIiv. Czesci zamienne

Wykonawca dostarczajac urzadzenia i sprzgt mobilny, sporzadzi wykazy tych cze$ci zamiennych
i eksploatacyjnych ze wskazaniem ich dostawcy, ktore sg niezbedne do normalnej eksploatacji i/lub czesto
podlegaja wymianie. W wykazie cze$ci eksploatacyjnych (czeSci zuzywajacych sie¢) Wykonawca wskaze
przewidywany okres eksploatacyjny cze¢sci. CzgSci nie wymienione w wykazie czgsci eksploatacyjnych beda
podlegaty gwarancji.
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XV. Instrukcje obstugi

Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu, w okresie nie pozniejszym niz dwa tygodnie przed rozpoczgciem prob
koncowych, dwie kopie robocze wymaganych dokumentéw: Instrukcji Obstugi w polskiej wersji jezykowe;.
Wszelkie poprawki polegajace na dodaniu, zmianie lub usunigciu fragmentoéw tekstu, wprowadzone na zadanie
Zamawiajacego na skutek doswiadczen nabytych w fazie rozruchu i obstugi urzadzen, zostang dotaczone do
kazdego z szes$ciu egzemplarzy instrukcji obshugi jako dodatek badz strony do wymiany. Poprawki te nie beda
podlegaty dodatkowej zaptacie.
Przygotowane instrukcje obstugi musza przynajmniej zawierac:

— liste dostarczonego wyposazenia z podana nazwg producenta, numerem seryjnym i katalogowym

urzadzenia,
— listg narzedzi i substancji konserwujacych, zalecanych smaréw i ich zamiennikow.

XVI. Zabezpieczenie placu budowy

Wykonawca zabezpieczy w sposdb wystarczajacy wszystkie obiekty przed dostepem o0soéb nieupowaznionych.
Wykonawca zapewni wszystkie roboty tymczasowe jak drogi, przej$cia, kladki nad wykopami, ostony i
ogrodzenia, znaki i $wiatla sygnalizacji ruchu oraz wszelkie inne budowle i urzadzenia, ktére moga by¢
konieczne dla wygody i ochrony wiascicieli iuzytkownikéw przylegtych do budowy terenow, lokalnej
spotecznosci i innych 0sob.

XVII. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiagzek stosowa¢ w czasie robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony s$rodowiska.
Wykonawca:

—  bedzie utrzymywac¢ plac budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

— bedzie stosowaé przepisy i normy dotyczace ochrony §rodowiska na terenie budowy oraz ograniczac
ucigzliwo$ci wynikajace z robot, jak hatas, pylenie itp.,

— w okresach bezdeszczowych bedzie zraszal sypkie materialy budowlane sktadowane w pryzmach
(kruszywa), aby ograniczy¢ ich pylenie,

—  zabezpieczy $rodowisko przed wyciekami substancji ropopochodnych z maszyn budowlanych, poprzez
przygotowanie stanowiska z zestawem sorbentow w poblizu miejsca przeznaczonego na parking
maszyn na zapleczu budowy, parking pojazdow, miejsca ewentualnych napraw, tankowania,
uzupetniania ptynéw musi zosta¢ uszczelnione np. folig PEHD.

Ponadto wszystkie odpady powstajace w zwiazku z budowa Wykonawca zobowiazany jest zagospodarowaé w
sposob zgodny z obowiazujacymi przepisami, w szczegolnosci ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.
U. z 2016 poz. 1987) - w szczegodlnosci dotyczy to gleby iinnych materiatow wydobytych w trakcie robot
budowlanych, w przypadku gdy material ten nie zostanie wykorzystany do celow budowlanych w stanie
naturalnym na terenie, na ktérym zostal wydobyty (np. zostanie wywieziony poza teren budowy). W takim
przypadku glebg te nalezy traktowac jako odpad i stosowac przepisy w tym zakresie obowigzujace.

XVIIL. Ochrona ppoz.

Wykonawca bedzie przestrzegal przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywal
sprawny sprzet ppoz. wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie placu budowy, w biurze, magazynach
oraz na maszynach i pojazdach. Magazynowanie materiatéw tatwopalnych bedzie zgodne z odpowiednimi
przepisami.

Xix. Ochrona stanu technicznego wtasnosci obcej

Wykonawca odpowiada za ochrong¢ obcych instalacji nad i pod powierzchnig ziemi. Wykonawca zapewni
wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniami tych instalacji w czasie trwania robot. Koszty
naprawienia uszkodzonych instalacji podziemnych i naziemnych widocznych na mapach geodezyjnych
obcigzaja Wykonawce. Zakres zabezpieczen instalacji winien by¢ przedstawiony do zatwierdzenia przez
Zamawiajacego oraz winien spetnia¢ wszystkie istniejace w tym zakresie przepisy.
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XX. Bezpieczernistwo i higiena pracy

Przez caly czas prowadzenia prac budowlano-montazowych Wykonawca zapewni ibedzie utrzymywal w
ramach umowy odpowiednie warunki ochrony majace na celu zabezpieczenie zycia, zdrowia 0s6b
wykonujacych swoje obowigzki w ramach umowy, jak rowniez osoéb postronnych, nie majacych zwigzku z
budowa.

XXI. Porzgdkowanie terenu

Po zakonczeniu prac grunt, ogrodzenia i jakiekolwiek budowle, w ktorych spowodowano zmiany, muszg zostac¢
przywrocone do stanu wezesniejszego. Cala nadwyzka ziemi wynikajaca z robot ziemnych, odpady, narzgdzia,
osprz¢t muszg zosta¢ usunigte, z kazdej czeSci prac, niezwlocznie po jej ukonczeniu. Kazda ukonczona czgsé
prac musi zosta¢ pozostawiona w stanie uporzadkowanym.

Po zakonczeniu prac budowlanych wszelkie pozostale i niezuzyte materialy budowlane zostang catkowicie
usunig¢te w sposob nie powodujacy jakichkolwiek uszkodzen wtornych wykonczonych powierzchni. Wykonane
obiekty zostang pozostawione w stanie uporzadkowanym i sprzatnigtym, a wszystkie powierzchnie zostang
0oczyszczone.

b. Wymagania dotyczace przygotowania terenu budowy
Zamawiajacy posiada prawo dysponowania terenem pod inwestycj¢ i przekaze je Wykonawcy. Nie przewiduje

si¢ koniecznosci realizacji prac ziemnych ani innego sposobu przygotowania terenu na placu budowy.

I Zaplecze budowy

Wykonawca urzadzi zaplecza budowy na wlasny koszt i w miejscach, do ktorego bedzie posiadal tytut prawny
lub inne prawo dysponowania.

iL. Ubrania ochronne personelu Wykonawcy

Robotnicy i personel techniczny przebywajacy stale na terenie budowy powinni uzywac¢ odpowiednich i
schludnych roboczych uniforméw lub kombinezonéw w odpowiednim stanie. Zamawiajacy bedzie kontrolowat
przestrzeganie tego wymogu, bedzie rowniez miat prawo do odsunigcia od robdt pracownikdéw nie spetniajacych
ww. warunkow do momentu ich spehienia.

i, Istniejqce instalacje
Wykonawca uzgodni z 5-dniowym wyprzedzeniem zamiar prowadzenia robot na istniejacych sieciach mediéw z
ich gestorami oraz zawiadomi o tym Zamawiajacego.
W przypadku, gdy dojdzie do uszkodzenia jakiejkolwiek istniejacej infrastruktury, Wykonawca niezwlocznie

usunie awari¢ na wlasny koszt. Jezeli Wykonawca nie usunie uszkodzenia w ciggu 1 dnia, Zamawiajacy moze
zleci¢ wykonanie zastepcze naprawy, obcigzajac ich kosztami Wykonawce.

iv. Organizacja ruchu

W miejscach, w ktorych prowadzone roboty bedg utrudniaty ruch drogowy (kotowy i/lub pieszy) Wykonawca
zobowigzany jest do zorganizowania ruchu drogowego wg uzgodnionego projektu organizacji ruchu.
Wykonawca wykona oznakowania i zabezpieczenie terenu robdt oraz zwigzany ztym system oznaczen
poziomych i pionowych.

V. Tablice informacyjne budowy

Tablicg informacyjng budowy Wykonawca jest zobowiazany wykonaé zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z
2002 r., Nr 108, poz. 953 ze zm.).

C. Wymagania dotyczace robét ziemnych
Nie dotyczy
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d. Wymagania dotyczace sieci i instalacji sanitarnych
Sieci i instalacje kanalizacyjne

Ewentualne rurociagi kanalizacyjne wykona¢ z rur PEHD na cis$nienie robocze min. 1,0 MPa o zlaczach
monolitycznych uzyskiwanych przez zgrzewanie czolowe lub elektrooporowe. Dopuszcza si¢ stosowanie
wylacznie rur od producentéw posiadajacych odpowiednie aprobaty techniczne.
Na sieci kanalizacyjnej zastosowa¢ studzienki rewizyjne:

—  przelotowe,

— polaczeniowe,

—  wpustow deszczowych.

Mozna stosowa¢ studzienki inspekcyjne z tworzyw sztucznych o $rednicy min. 315 mm oraz rewizyjne
betonowe. Studzienka z tworzyw sktadac si¢ bedzie z nastgpujacych elementow:

—  kineta przelotowa lub potaczeniowa,

— trzon studzienki z karbowanej rury,

— stozek betonowy pod pokrywe,

— pokrywa zeliwna (typ lekki) lub wpust deszczowy.

Poszczegdlne elementy studzienki taczone sa na uszczelki. Polaczenia kanatéw ze studzienkami nalezy
wykonywacé przy zastosowaniu ksztaltek — tukow 45 st. i zwezek.

Studzienki betonowe stosowane beda w miejscach laczenia rurociggdéw z tworzyw np. z kanatami istniejagcymi
wykonanymi z rur kamionkowych lub betonowych, lub w innych uzasadnionych technologicznie miejscach.
Studzienki wykona¢ w wersji mieszanej — dolna czgs¢ w strefie wlotu i wylotu wylewana, powyzej z
prefabrykowanych kregdéw betonowych. Przykrycie studzienek wykonaé ptyta zelbetowa z wlazem zeliwnym
typu cigzkiego. Studnia wyposazona be¢dzie w stopnie ztazowe zeliwne.

e. Wymagania dotyczace sieci i instalacji elektrycznych oraz AKPiA
Zasilanie i oSwietlenie

Moc przyltaczeniowa Zaktadu bedzie uzalezniona od zapotrzebowania systemu oswietlenia placu oraz urzadzen
(migjsce napraw przedmiotow do ponownego uzycia).

Instalacje o$wietlenia i zasilania nalezy wykona¢ kablami i przewodami uktadanymi w korytkach kablowych
biatych z PVC. Do urzadzen w obiektach oddalonych od $cian i usytuowanych na zewnatrz obicktow kable
nalezy prowadzi¢ w rurach ochronnych.

Oswietlenie nalezy wykona¢ oprawami energooszczednymi.

Oswietlenie we wszystkich pomieszczeniach powinno by¢ §wietlowkowe, tzw. energooszczgdne. Wszystkie
oprawy oswietleniowe powinny posiada¢ klosze (dyfuzory) z tworzywa rownomiernie rozpraszajacego $wiatto.
Kable powinny by¢ uktadane w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie przez zginanie, skrecanie, rozciaganie itp.
Temperatura otoczenia przy uktadaniu kabli nie powinna by¢ mniejsza niz 0°C. Kabel nalezy zginaé jedynie w
wypadkach koniecznych, przy czym promien gigcia powinien by¢ mozliwie duzy, jednak nie mniejszy od 20-
krotnej $rednicy zewngtrznej kabla lub podanego w instrukcji wytworcy.

Bezposrednio w gruncie kable na napiecie 1 kV nalezy uktada¢ na giebokosci 0,7 m z doktadnoscig £5 cm na
warstwie piasku o grubosci 10 cm z przykryciem réwniez 10 cm warstwa piasku, a nastgpnie warstwg gruntu
rodzimego o grubosci co najmniej 15 cm.

f. Wymagania odno$nie dostarczanych urzadzen,

Wszystkie urzadzenia beda dostarczone na plac budowy w momencie wynikajacym z harmonogramu
zaaprobowanego przez Zamawiajacego. Niedopuszczalne jest dostarczanie urzadzen i dlugotrwate ztozenie ich
na terenie Zakladu, w oczekiwaniu na montaz lub ustawienie w miejscu docelowym, bez ochrony przed
warunkami atmosferycznymi. Montaz musi by¢ prowadzony niezwlocznie po dostarczeniu na plac budowy.
Wraz z dostarczanymi urzadzeniami Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu dokumenty, z ktorych
jednoznacznie bedzie wynikato, ze zakupione i dostarczone urzadzenia sg nowe i spelniaja Wymagania
Zamawiajacego.
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12. Wymagania odnosnie uruchomienia i prob odbiorowych

Wykonawca przeprowadzi wszelkie niezbedne proby, aby udowodni¢, ze roboty w pelni odpowiadaja
wymaganiom Zamawiajacego.
Wszystkie inspekcje i proby beda przeprowadzone na koszt Wykonawcy. Wszystkie przewody wod.-kan.
podlegaja badaniom na szczelnosé, a sieci i instalacje wodociaggowe — dodatkowo dezynfekcji w sposob opisany
w Polskich Normach.
Inspekcje, kontrole i odbiory b¢da obejmowac m.in. sprawdzenie:
—  prawidlowosci potozenia obiektow w planie,
—  zabezpieczenia i lokalizacji wykopow,
— stopnia zaggszczenia podloza pod plac utwardzony, ogrodzenie, stupy o$wietleniowe, tablice
informacyjne i inne instalacje,
—  glebokosei utozenia przewoddéw rurowych, ich kierunku, spadku, potaczen oraz stopnia zaggszczenia
obsypki i podsypki,
—  robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
—  zgodnos$ci wykonanych konstrukeji z dokumentacja projektowa i wymaganiami Zamawiajacego,
—  prawidlowosci ksztaltu i gtéwnych wymiaréw konstruke;ji,
—  dopuszczalnosci odchylek wymiarowych konstrukcji oraz odchylen od kierunku pionowego
i poziomego,
—  jednolitosci i przyczepnosci wykonanych powlok malarskich,
—  szczelno$ci przewodow rurowych,
—  zgodno$ci zastosowanych materiatdw z wskazanymi w projekcie i wymaganiach Zamawiajacego, w
tym rodzajow podsypek i obsypek,
— odpornosci na obcigzenia wykonanych placow i drég wewngtrznych, zgodnie z przyjeta kategoria
ruchu.

Odbioru czesci robot dokonuje Inspektor nadzoru.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegaja zakryciu. Bedzie on dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek, bez hamowania ogdlnego postgpu robot.

Jakos¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Zamawiajacy (np. poprzez Inspektora nadzoru) na podstawie
dokumentdéw zawierajacych wyniki testow i badan laboratoryjnych oraz w oparciu o przeprowadzone pomiary i
proby szczelno$ci, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, wymaganiami Zamawiajacego i uprzednimi
ustaleniami.

Gotowo$¢ robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy, z jednoczesnym
powiadomieniem Zamawiajacego. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu
3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie Zamawiajacego.

a. Proby koncowe i rozruch
Zamawiajacy wymaga przeprowadzenia Prob Koncowych przeprowadzenia procedur odbiorowych oraz
udowodnienia, ze gwarantowane parametry techniczne i technologiczne wymagane przez Zamawiajacego
zostaty osiagnigte w wyniku zrealizowanych Robodt. Proby Koncowe zostang przeprowadzone zgodnie
z projektem rozruchu opracowanymi przez Wykonawce i zatwierdzonymi przez Zamawiajacego. Wykonawca
przedtozy do akceptacji projekt rozruchu
Celem przeprowadzenia prob koncowych jest uruchomienie instalacji technologicznych, sprawdzenie
wybudowanych obiektow oraz zainstalowanych urzadzen pod pelnym obcigzeniem, a takze ustalenie
optymalnych parametrow technologicznych pracy zapewniajacych osiagnigcie wymaganego efektu
technologicznych i1 ekologicznych. Rozruch jest jednoczes$nie ostatnim etapem realizacji i poczatkiem
eksploatacji. Rozruchy rozpoczna si¢ po zakonczeniu wszystkich robot budowlanych i montazowych na danych
obiektach.
Projekt rozruchu nalezy przedstawi¢ do akceptacji Zamawiajacemu min. 14 dni przed rozpoczgciem prac
odbiorowych. Po czym Zamawiajacy w ciggu 14 dni zaopiniuje przedtozony do akceptacji Projekt Rozruchu.
Bezwzglednie wymaga si¢ aby minimum 7 dni przed rozpoczegciem procedury odbiorowej projekt rozruchu miat
status dokumentu zatwierdzonego bez uwag.
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Wykonawca be¢dzie zobowiazany do przeprowadzenia Prob w sposob dokumentujacy zgodnos¢ z Umowa, a w
szczeg6lnos$ci dokumentujacy osiagnigcie technicznych, technologicznych oraz ekonomicznych parametrow
koncowych okreslonych w Wymaganiach Zamawiajacego. Kazda kolejng fazg Prob mozna rozpoczaé wytacznie
po pozytywnym zakoficzeniu fazy poprzedniej. W przypadku niepowodzenia Proby, Wykonawca przedstawi
Zamawiajagcemu, najpdzniej w ciggu 7 dni od dnia przeprowadzenia Proby, sposéb i harmonogram rozwiazania
przyczyny niepowodzenia proby. Zamawiajacy ustosunkuje si¢ do przedstawionych rozwigzan najp6zniej w
ciggu kolejnych 7 dni. Rozwigzanie problemu, majacego wptyw na niepowodzenie Proby, Wykonawca dokona
w terminie najpozniej 6 tygodni od przeprowadzenia Proby, ktora si¢ nie powiodta. Kazdorazowo pomiary
parametrow pracy urzadzen i instalacji dokonywane w trakcie Prob w poszczegolnych ich fazach porownywane
beda z dopuszczalnymi warto§ciami tych parametrow okreslonymi w instrukcjach obstugi i DTR.
W przypadku stwierdzenia przez komisj¢ wady lub uszkodzenia Robdt, komisja przerwie swoje czynnosci
i ustala nowy termin wykonania Prob.
Proby koncowe przeprowadzone zostang w nastgpujacym porzadku:
a) Proby przedrozruchowe - Proby przedrozruchowe obejmowaé beda kontrole poprawno$ci
i kompletnosci montazu poszczegdlnych elementow instalacji, oraz kompletno$¢ dokumentacji
niezbe¢dnej do przeprowadzenia prob odbiorowych.

b) Rozruch ,na sucho” — Rozruch na sucho obejmowaé bedzie skontrolowanie pracy instalacji bez
obcigzenia medium jakim sg odpady. Podczas rozruchu na sucho przeprowadzona zostanie réwniez
proba bezawaryjnej pracy instalacji. Rozruch ,,na zimno” powinien trwa¢ max 1 dzien. Rozruch ten ma
na celu przygotowanie instalacji do przeprowadzenia prob odbiorowych. Wykonanie rozruchu instalacji

przeprowadzone bedzie Scisle wg wytycznych Wykonawcy.

€c) Rozruch .na ciepto” — W trakcie ruchu probnego przeprowadzone zostana proby majace na celu
potwierdzenie wszystkich parametrow gwarantowanych stawianych zrealizowanym instalacjg. Jest to
rozruch z wykorzystaniem odpadéw. W okresie tym nalezy dokona¢ wszelkich regulacji linii, aby
umozliwi¢ normalng prace zaktadu. Rozruch ,,na ciepto” moze trwa¢ do 1 tygodnia.

d) Préby eksploatacyjne — ruch probny — Celem probnej eksploatacji jest sprawdzenie pelnej zgodnosci

wszystkich parametréow instalacji z wymaganiami Zamawiajacego (wzgledem spelnienia wymagan
wydajnosciowych i jako$ciowych zabudowanych urzadzen) zaréwno w okresie prowadzenia prob jak i
w okresie zglaszania wad. W okresie probnej eksploatacji wyniki przebiegu procesu jak i pobieranie
probek rejestrowane powinny by¢ w okresach miesigcznych. Ruch probny winien trwac 4 tygodnie.

Wymaga si¢ protokolarnego potwierdzenia prze przeprowadzenia kazdej z zaplanowanych prob koncowych.
Warunki rozpoczecia rozruchu

Warunkiem przystapienia do Prob Koncowych Instalacji jest:
1) Zakonczenie montazu maszyn i urzgdzeh wraz z oprzyrzadowaniem kontrolno — pomiarowym i
przylaczami mediow (wody, energii elektrycznej i inne, zaleznie od potrzeb instalacji) oraz
podiaczeniem kabli sterowniczych, i systemow zabezpieczajacych.

2) Zakonczenie prac budowlanych i montazowych w obrgbie obiektow przeznaczonych do rozruchu do
stopnia umozliwiajacego prawidtowe funkcjonowanie instalacji (bez kolizyjnosci ewentualnych robot
budowlanych z pracg instalacji).

3) Zapewnienie bezpiecznych i droznych dojazdéw i dojs¢ do obiektow przewidzianych do rozruchu oraz
wewnatrz hal.

4)  Dostepnos¢ medidow w postaci odpowiedniego zasilania elektrycznego, poboru wody, paliwa i smarow
dla pojazdow spalinowych.

5) Uzyskanie decyzji pozwalajacej na przyjecie odpadow (pozwolenia na zbieranie lub na przetwarzanie
odpadow lub pozwolenie na zbieranie i przetwarzanie odpadéw lub pozwolenie zintegrowane, lub tez
zmiang¢ obowigzujacych decyzji w wymaganym zakresie).

Obowiqzki Wykonawcy

1) Przylaczenie do zrddet zasilania i mediéw, dokonanie sprawdzen wilasnych oraz préb wymaganych
przepisami szczegdtowymi.
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2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)
10)

11)

Sprawdzenie poprawno$ci wykonania i dzialania systemow AKPiA z uwzglednieniem wzajemnej
wspotpracy uktadéw kontrolno-pomiarowych wigzacych ze sobg rozne instalacje — funkcjonowanie
nadrzednego systemu sterowania. W trakcie rozruchu prowadzone bgda proby i testy oraz regulacje
elementow sterowania i AKPiA majace na celu optymalizacj¢ ustawien i sprawdzenie poprawnosci ich
dziatania w réznorodnych ustawieniach i sytuacjach eksploatacyjnych,

Dostarczenie wszelkich dokumentéw dotyczacych poszczegélnych urzadzen takich jak: DTR,
schematy, instrukcje stanowiskowe obstugi i BHP itp.,

Dostarczenie Inzynierowi i Zamawiajagcemu wraz z pisemnym powiadomieniem o gotowosci do
przeprowadzenia Prob koncowych, nizej wymienionych dokumentow:

a) dokumentacje techniczno-ruchowe dostarczonych urzadzen, sporzadzone w jezyku polskim i
zawierajace wszystkie niezbedne informacje dotyczace obstugi i konserwacji, tacznie z wykazem
czesci zamiennych, akcesoriow, narzedzi specjalnych i materialow eksploatacyjnych,

b) protokoty z wszystkich przeprowadzonych prob i inspekc;ji,
c) dokumenty dotyczace zastosowanych materialow:
— dokumenty atestacyjne (wyroby oznakowane symbolem B),
—  certyfikat zgodnosci,
—  certyfikaty zgodno$ci wyrobu z PN lub aprobata,
—  deklaracja zgodnosci producenta wyrobu z PN lub aprobatg techniczna
—  $wiadectwa jakosci,
—  $wiadectwa pochodzenia.

Usunigcie stwierdzonych do czasu rozpoczgeia rozruchu usterek, uzupelnienie 1 ostateczne
przygotowanie urzadzen do prob koncowych, a nastepnie eksploatacyjnym.

Wyposazenie instalacji w niezb¢dne kontenery oraz pojemniki stanowigce wyposazenie poszczegolnych
instalacji zbierania lub przetwarzania odpadow.

Zapewnienie nadzoru technologicznego — w przypadku wystapienia sytuacji awaryjnej, lub innej
nieprzewidzianej w instrukcji eksploatacji Wykonawca ma obowigzek zapewni¢ obecnos¢
przedstawiciela poszczeg6lnej linii technologicznej w zakresie, w jakim dana usterka/awaria wystapita.
W przypadku konieczno$ci rozstrzygniecia kwestii dotyczacej $cisle zagadnien technologicznych lub
punktéw styku pomiedzy poszczegélnymi liniami technologicznymi Wykonawca zapewni obecnosé¢
przedstawiciela zespotu technologicznego.

Przeprowadzenie odpowiednich szkolen dla Personelu Zamawiajacego w zakresie eksploatacji i
zrozumienia wszystkich zastosowanych systeméw i technologii, okresowych kontroli, napraw i
eksploatacji Instalacji.

Protokolarne stwierdzenie przeprowadzenia prob odbiorowych oraz koncowych.

W trakcie rozruchu instalacji (do momentu potwierdzenia parametrow gwarantowanych) w zakresie
Wykonawcy leze¢ bedzie zapewnienie wszelkich niezbgdnych elementow eksploatacyjnych w tym
materiatu strukturalnego.

Wykonawca zobowigzany jest z co najmniej dwumiesigcznym wyprzedzeniem przed rozpoczeciem
rozruchu na odpadach przekaza¢ Zamawiajacemu wykaz pracownikéw z podaniem niezbgdnych
kwalifikacji i uprawnien, celem skompletowania personelu Zamawiajacego.

Obowiqzki Zamawiajgcego

Zamawiajacy na czas rozruchow poniesie koszty zwigzane z dostawa nastgpujacych medidow: energie
elektryczng, wode, paliwo. Ponadto Zamawiajacy na czas rozruchéw zapewnieni petng obstuge poszczegdlnych
linii technologicznych zgodnie z dokumentacjg projektowa i rozruchowa.
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iv.

V.

Nadzér na prébami

Jednostka organizujaca rozruch jest Wykonawca. Za przeprowadzenie rozruchu i jego wyniki odpowiadaé
bedzie Wykonawca. Na czas rozruchdw wyznaczony zostanie Kierownik Rozruchu wraz z Komisja
Rozruchowa, w ktorej powinny by¢ reprezentowane wszystkie podstawowe podmioty majace wptyw na ksztalt i
sposOb dziatania instalacji tj. w sktad Komisji wchodzi¢ powinni: Inzynier, Wykonawca oraz inne osoby
powotane do udzialu w Prébach przez Zamawiajacego i/lub, ktorych udzial w Prébach jest wymagany
przepisami. Zamawiajacy wymaga, aby obowigzkowo w Probach Koncowych oraz Probach Eksploatacyjnych
uczestniczyt jako cztonek Komisji rozruchowej Kierownik Zespotu Projektowego — specjalista branzy
technologicznej. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikdéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodno$ci wykonania Robdt z Dokumentacja
Projektowa i Wymaganiami Zamawiajacego. Branzowe prace rozruchowe powinny by¢ przeprowadzone przez
jednostki specjalistyczne na zasadach podwykonawstwa, na podstawie uméw z Generalnym Wykonawca.
Personelem niezb¢dnym do udzialu w probach koncowych beda osoby reprezentujace poszczegdlnych
uczestnikow rozruchu oraz dostawcoéw linii technologicznych. Osoby te beda podlega¢ bezposrednio
kierownikowi rozruchu.

Czas trwania préb koricowych

Proby koncowe zostang przeprowadzone wg harmonogramu opracowanego przez Wykonawce i uzgodnionego z
Zamawiajacym, ktory to okre$li czas niezbedny do przeprowadzenia poszczegdlnych etapdéw rozruchu z
okresleniem konsekwencji poszczegolnych przeprowadzonych prob, z zastrzezeniem, ze

a) Rozruch ,,na sucho” — trwa¢ bedzie maksymalnie 1 dzien.

b) Rozruch ..na ciepto” — moze trwaé¢ do 1 tygodnia.

c) Proby eksploatacyjne — ruch probny — winien trwac 4 tygodnie.

Wymaga si¢ aby proby odbiorowe byty przeprowadzone dla odpadow zbieranych na terenie regionu gospodarki
odpadami obje¢tego instalacjg. Odpady niezbedne do prob koncowych zapewni Zamawiajacy.
b. Proby eksploatacyjne
Celem prob eksploatacyjnych jest potwierdzenie, ze instalacje osiagngly wszystkie parametry techniczne,
technologiczne oraz ekonomiczne okreslone w Wymaganiach Zamawiajacego i Umowie. Wykonawca prowadzit
bedzie dodatkowe szkolenia personelu Zamawiajacego w zakresie konserwacji i przegladu maszyn i urzadzen,
usuwania drobnych usterek niewymagajacych przyjazdu serwisu i innych prac prowadzonych w trakcje
normalnej eksploatacji, co bedzie potwierdzane protokotami.
Proby Eksploatacyjne przeprowadzone beda przez Zamawiajacego, pod nadzorem kadry Wykonawcy.
Zamawiajacy wymaga przeprowadzenia Prob Eksploatacyjnych zgodnie z pkt 5.1
Wykonawca zobowigzany jest do:
a) zapewnienia obecnosci niezbednych specjalistbw Wykonawcy na terenie eksploatowanego obiektu w
przypadku wytapiania probleméw eksploatacyjnych,

b)  wykonania niezbednych prac i pomiaréw dla korekty badz regulacji parametrow,
€) zapewnienia doradztwa technologicznego dla Zamawiajacego.
C. Zakonczenie prac rozruchowych i eksploatacyjnych
Przez Zakonczenie prac rozruchowych i eksploatacyjnych rozumie sig:

a) Zakonczenie przeprowadzenia prob odbiorowych majacych na celu potwierdzenie parametrow
gwarantowanych projektowanej instalacji.

b) W celu udokumentowania przeprowadzenia prob odbiorowych wymaga si¢ przedtozenia najpozniej 14
dni po zakonczeniu préb odbiorowych sprawozdania z rozruchu.

c) zlozenie do zamawiajgcego instrukcji eksploatacji modernizowanej sortowni.

Ztozenie wszystkich powyzszych dokumentéw bedzie podstawa do wydania Protokotu nalezytego wykonania
przedmiotu zaméwienia: Swiadectwo przyjecia.
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d. Przeszkolenie personelu Zamawiajacego w zakresie obstugi

instalacji technologicznych i urzadzen

Zamawiajacy skompletuje zatoge Zakladu stosownie do wykazu przedtozonego przez Wykonawce lub wykazu
stanowisk zawartego w dokumentacji projektowej. Szczegotowy zakres wymaganych uprawnien dla personelu
oraz program szkolenia opracuje Wykonawca i przedlozy do zatwierdzenia Inzynierowi Kontraktu, co najmnie;j
na 2 miesigce przed rozpoczeciem prob rozruchowych na odpadach.
Szkolenie stanowiskowe (instruktaz stanowiskowy) przeprowadza si¢ przed dopuszczeniem do wykonywania
prac na okreslonym stanowisku dla pracownikdéw zatrudnionych na danym stanowisku oraz na tych samych
stanowiskach w przypadku zmiany procesu technologicznego lub wprowadzenia do stosowania substancji o
dziataniu szkodliwym. Szkolenie stanowiskowe przeprowadzone zostanie przez Wykonawce oraz
przedstawicieli dostawcoéw poszczegdlnych linii technologicznych. Celem szkolenia personelu Zamawiajacego
jest przygotowanie go do eksploatacji i utrzymania w ruchu urzadzen, maszyn i instalacji zmontowanych i
dostarczonych w ramach Zamowienia. Podczas prowadzenia Prob Rozruchowych przez Wykonawce przyszta
zatoga obshugi eksploatacyjnej uruchamianych obiektéw, poddana zostanie przeszkoleniu w zakresie obstugi
i eksploatacji obiektow bedacych przedmiotem rozruchu (szkolenia stanowiskowe). Szkolenie to obejmowaé
bedzie nastepujace aspekty obstugi:

a) szkolenie technologiczne w zakresie zasad dziatania obiektow, proceséw przebiegajacych na danych

liniach technologicznych oraz potencjalnych zagrozen wystepujacych na danym stanowisku pracy,
b) szkolenie w zakresie obstugi aparatury kontrolno—pomiarowej oraz systemu sterowania i automatyki,
c) szkolenie w zakresie obstugi poszczegolnych urzadzen,
d) szkolenie w zakresie okresowych kontroli, napraw i eksploatacji poszczegdlnych instalacji i urzadzen.

Szkolenia stanowiskowe prowadzone beda przez kierownika rozruchu lub osobe przez niego wyznaczong (np.
przedstawiciela danej linii technologicznej) przed dopuszczeniem obstugi do prob rozruchowych. Forma szkolen
(podczas zmian lub calosciowe dla calej zatogi) zostanie ustalona w trybie roboczych spotkan Grupy
Rozruchowej, pomigdzy kierownikiem grupy Zamawiajacego, a kierownikiem rozruchu.
Przeszkolenie pracownikéw na danym stanowisku pracy (w zakresie szczegétowych czynnosci wykonywanych
przez pracownika podczas pracy obslugiwanego urzadzenia lub zespolu urzadzen oraz technologii
unieszkodliwiania odpadéw) prowadzone bedzie w trakcie prob przedrozruchowych (instruktaz stanowiskowy),
jak rowniez prac rozruchowych (przeszkolenie zatogi z medium, jakim sg odpady) przez specjalistow rozruchu,
jak rowniez firm dostarczajacych urzadzenia.
Szkolenie zostanie przeprowadzone w trakcie rozruchu na odpadach i w trakcie prob eksploatacyjnych i zostanie
zakonczone przed przekazaniem Zamawiajacemu Zakladu do eksploatacji. Zaktada sig, ze przeszkolenie
prowadzone bedzie w grupach merytorycznych z fachowcami roznych zawodow.
Wszystkie szkolenia zrealizowane w trakcie rozruchu, ktorych obowiagzek przeprowadzenia wynika
z obowigzujacych przepiséw, powinny zosta¢ zakonczone spisaniem odpowiednich protokoldéw. Oryginaly tych
protokoléw powinny zosta¢ po zakonczeniu rozruchu przekazane Zamawiajgcemu, natomiast kopie protokotow
ze szkolen nalezy zalaczy¢ do Sprawozdania z przeprowadzenia Rozruchu technologicznego.
Ponadto kazdy przeszkolony pracownik obstugi otrzyma wydane przez Wykonawce $wiadectwo potwierdzajace
otrzymanie odpowiedniego szkolenia. Dodatkowo Wykonawca na wlasny koszt zagwarantuje w przeciagu roku
od oddania instalacji dodatkowe szkolenie kluczowego personelu instalacji na instalacjach tego samego typu
dziatajacych w innej lokalizacji celem uzupehienia wiedzy i wymiany doswiadczen (szkolenie min. 5 osob
przez min. 5 dni roboczych).
Dodatkowo Wykonawca powtdrzy szkolenia i dokona audytu instalacji co najmniej 2 razy w roku w okresie
gwarancji. Dodatkowe szkolenie obejmie:

a) szkolenie technologiczne w zakresie zasad dzialania obiektow, proceséw przebiegajacych na danych

liniach technologicznych oraz potencjalnych zagrozen wystepujacych na danym stanowisku pracy,

b) szkolenie w zakresie obstugi aparatury kontrolno—pomiarowej oraz systemu sterowania i automatyki,
c) szkolenie w zakresie obstugi poszczegolnych urzadzen,

d) szkolenie w zakresie okresowych kontroli, napraw i eksploatacji poszczegolnych instalacji i urzadzen.
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Audyt bedzie miat na celu optymalizacj¢ procesow produkcji, oraz kontrolg i nadzor w zakresie przestrzegania
przez pracownikow zasad BHP.

UWAGA:

Zamawiajacy wymaga aby wszystkie szkolenia odbywaly si¢ bezptatnie w jezyku Polskim.

e. Okres gwarancyjny
Wykonawca udzieli gwarancji dla nastepujacych zaprojektowanych i wykonanych elementow konstrukcyjnych i
obiektow:
— na prace budowlano-montazowe
— trwalo$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego elementow stalowych oraz pomieszczen
— instalacje, rurociagi
— urzadzenia mechaniczne i elektryczne
— oprzyrzadowanie i systemy sterowania
na okres zgodny z przedlozong oferta, min 24 m-ce lub 36 m-cy od daty podpisania protokotu
koncowego
Zapewnienie o dostepnosci czg$ci zamiennych — przez 10 lat od daty dostawy, potwierdzone przez producenta
lub autoryzowanego przedstawiciela. Serwis na terenie Polski.
Realizacja uprawnien z tytulu gwarancji jakosci rob6t odbywac si¢ bedzie na ponizej podanych warunkach, ktore
traktowacé nalezy jako wymogi minimalne:
a) w przypadku wystapienia (ujawnienia) wady z tytutu gwarancji jako$ci robot Zamawiajacy zawiadomi
pisemnie Wykonawcg;

b) istnienie wad stwierdzone zostanie protokolarnie. W protokole stwierdzenia wad Zamawiajacy
wyznaczy termin na usuniecie wad. Wykonawca usunie wady nieodptatnie w terminie wyznaczonym
przez Zamawiajacego;

€) usuniecie wad powinno by¢ stwierdzone protokolarnie;

d) gwarancja dla dostarczonych urzadzen oraz wykonanych robot nie obejmuje roszczen z tytutu
uszkodzen 1 wad wyniktych na skutek:

— niewlasciwego lub niezgodnego z instrukcja obslugi dziatania Eksploatatora, niewtasciwego
przechowywania lub konserwaciji,

— obstugi urzadzen niewtasciwej lub niezgodnej z instrukcja,

— uszkodzenia przez tzw. sity wyzsze (w szczegodlnosci wyladowania atmosferyczne, powddz, pozar,
skok napiecia w sieci elektrycznej, huraganowe wiatry),

— uszkodzen zwigzanych z nieprawidtowa eksploatacja urzadzen, przekroczen podanych wartosci
konstrukeyjnych i eksploatacyjnych, stosowania niewtasciwych materiatdéw eksploatacyjnych.
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CZESC INFORMACYJNA

Dokumenty potwierdzajace zgodnos¢ planowanego przedsiewziecia

Z wymaganiami wynikajacymi z przepiséOw prawa oraz inne posiadane
informacje i dokumenty niezbedne do zaprojektowania roboét
budowlanych

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)

Zat. nr 1 schemat blokowy modernizacji

Zat. nr 2 — Ryc 3 plan zagospodarowania terenu
Zat. nr 3 Morfologia odpadow z 2010r.

Zal. nr 4 Morfologia odpadow z 2013r.

Zat. nr 5 Morfologia odpadow z 01 2018r.
Zal. nr 6 Morfologia odpadow z 02 2018r.
Zat. nr 7 Morfologia odpadow z 03 2018r.
Zat. nr 8 Morfologia odpadéw z 04 2018r.
Zat. nr 9 Morfologia odpadéw z 05 2018r.
Zat. nr 10 Morfologia odpadow z 06 2018r.
Zat. nr 11 Morfologia odpadow z 07 2018r.
Zat. nr 12 Morfologia odpadow z 08 2018r.
Zat. nr 13 Wymagania Zamawiajacego WZ05
Zat. nr 14 Wymagania Zamawiajacego WZ06
Zat. nr 15 Wymagania Zamawiajacego WZ07

Zat nr 16-19 Rzuty i przekroje istniejacej linii sortowniczej

Dodatkowe wytyczne inwestorskie i uwarunkowania zwigzane z
budow3 i jej przeprowadzeniem

Wszelkie wytyczne i uwarunkowania zwigzane z realizacjg prac obj¢tych niniejszym kontraktem zostaty
opisane w niniejszym programie funkcjonalno-uzytkowym. Ewentualne dodatkowe uzupetniajace
uzgodnienia z Zamawiaja cym dokonywane winny by¢ przez Wykonawce na biezagco w trakcie realizacji
prac projektowych i wykonawczych.
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