Przekroj A-A

HALA SORTOWANIA (OBIEKT B7)
PRZEKROJE PODYUZNE cz.1

skala 1:100

Lp. |Oznaczenie

Urzqdzenie

Linia zatadunku odpaddw zmieszanych

1 1-1 Przenos$nik kanatowy
2 1-2 Przenosnik wznoszqcy
3 1-3 Przenosnik sortowniczy (kabina 1)
4 1-4 Przenosnik transportowy
5 1-5 Przenos$nik rewersyjny
6 1-6 Przenos$nik zaladowczy do sita
7 1-7 Sito bebnowe
Linia sortowania frakcji 0—80mm
8 2-1 Przenosnik odbierajacy frakcje 0—80 mm
9 2-2 Przenosnik transportujqcy frakcje 0—80 mm
10 2-3 Przenosnik transportujgcy frakcje 0—80 mm
1 2-4 Przenosnik sortowniczy (kabina 7)
12 2-5 Przenosnik transportowy
13 2—6 Przenosnik rewersyjny (by pass sita flip flow)
14 2-7 Przenos$nik odbierajgcy frakcie <15 mm
15 2-7A Przenosnik transportujacy frakcje <15 mm
16 2-8 Przenosnik transportujqcy frakcje <15 mm
17 2-9 Przenosnik odbierajqcy frakcje >15mm/0-80 mm
18 2-10 Przenosnik rewersyjny (by pass separatora balistycznego)
19 2-11 Przenos$nik odbierajqcy frakcje ciezkq
20 2—-12 Przenosnik transportujgcy frakcje ciezkq
21 2-13 Przenos$nik odbierajgco — transportujqcy frakcje bio

Linia sortowania frakcji 80—320mm

22 3—1 Przenosnik odbierajqcy frakcje 80—-320 mm

23 3-2 Przenos$nik transportujgcy frakcje 80—320 mm
24 3-3 Przenosnik transportujqcy frakcje 80—320 mm
25 3-4 Przenosnik transportujqcy frakcje 80—320 mm
26 3-5 Przenosnik zaladowczy frakcji 80—320 do NIR 1
27 3-6 Przenosnik odbierajqey (+)PVC po NIR 1

Linia rozdziatu frakcji materialowych

28 4-1 Przenosnik odbierajqcy (+)RDF po NIR2

29 4-2 Przenosnik transportujacy (+)RDF po NIR2

30 4-3 Przenosnik odbierajqcy (—)balast po NIR2

31 4—4 Przenosnik transportujqcy (—=)balast po NIR2
32 4-5 Przeno$nik sortowniczy (kabina 6)

33 4-6 Przenosnik odbierajqcy pozostatos¢ (kabina 6)
34 4-8 Przenosnik odbierajgcy nFe po separatorze nFe
35 4-9 Przenosnik odbierajqcy balast po separatorze nFe
36 4-10 Przenosnik odbierajqcy (+)papier po kabinie 6
37 4—11 Przenosnik odbierajqcy (+)papier po NIR2

38 4-12 Przenosnik transportujacy (+)papier po NIR2
39 4-13 Przenosnik transportujacy (+)papier po NIR2
40 4-14 Przenosnik sortowniczy (kabina 5)

Linia doczyszczania metali
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41 5-1 Przenosnik odbierajqcy metale Fe

42 5-2 Przenosnik odbierajqcy Fe i nFe (kabina 8)

43 5-3 Przenosnik odbierajqgcy balast z kabiny 8

44 5-4 Przenosnik rewersyjny

45 5-5 Przenosnik rewersyjny (by— bass)

Linia sortowania frakcji >320mm

46 6-1 Przenosnik odbierajqcy frakcje >320 mm

47 6—2 Przenosnik sortowniczy (kabina 2)

48 6-3 Przenosnik transportujqcy frakcje >320 mm

49 6—-4 Przenosnik odbierajqcy balast po kabinie 4 i frakcje >320 mm
50 6-5 Przenosnik bunkrowy

Linia doczyszczania tworzyw sztucznych

51 7-1 Przenosnik odbierajqcy frakcje 3D (po separatorze balistycznym)
52 7-2 Przeno$nik odbierajgcy (+) PET po NIR4

53 7-3 Przenosnik sortowniczy (kabina 4)

54 7-4 Przenosnik odbierajqcy

55 7-6 Przenosnik odbierajqcy balast (po separatorze balistycznym)
56 7-7 Przenosnik transportujqcy balast ( po sep. balistycznym)

57 7-8 Przenosnik odbierajgcy balast (po sep. balistycznym+z kabiny 8)
58 7-9 Przenosnik odbierajacy frakcje 2D (po sep. balistycznym)

59 7-11 Przenosnik sortowniczy (kabina 3)
Linia transportu i prasowania frakcji materiatowych

60 8—1 Przenosnik odbierajacy frakcje z bunkra

61 8-2 Przenosnik kanafowy odbierajgcy frakcje materialowe (kabina 2)
62 8-3 Prasa kanatowa
Linia zatadunkui frakcji z selektywnej zbidrki

63 9-1 Przenos$nik zatadowczy frackji z selektywnej zbiorki

64 9-2 Przenosnik transportujqcy frakcji z selektywnej zbiorki

65 9- Przeno$nik transportujqcy frakcji z selektywnej zbiorki
Kabiny sortownicze

66 11-1 Trybuna sortownicza 1

67 11-2 Trybuna sortownicza 2

68 11-3 Trybuna sortownicza 3

69 11-4 Trybuna sortownicza 4

70 11-5 Trybuna sortownicza 5

71 11-6 Trybuna sortownicza 6

72 11-7 Trybuna sortownicza 7

73 11-8 Trybuna sortownicza 8

74 11-9 Sterownia
Pozostate urzqdzenia

75 12—1 Rozrywarka workow

76 12-2 Separator optyczny NIR 1

77 12-3 Separator optyczny NIR 2

78 124 Separator nfFe

79 12-5 Separator balistyczny frakcji 80—-320 mm

80 12—6 Separator optyczny NIR 4

81 12-7 Separator Fe frakcji 0-80 mm

82 12-8 Separator Fe frakcji 80—320 mm

83 12-9 Sito flip flop

84 12-10 Separator kinetyczny frakcji 0—-80 mm

85 12-11 Kompresor
Rozbudowa

86 15-1 Separator optyczny NIRS

87 15-2 Przenos$nik odbierajgcy balast po separatorze NIR 5

88 15-3 Przenosnik transportujgcy balast po sep. NIRS do bunkra RDF
89 13-4 Przenosnik odbierajgcy PP/PE wydzielone na separatorze NIR 5
90 15-5 Przenos$nik transportujqcy frakcje PP/PE

91 15-6 Przenosnik transportujgcy frakcje PP/PE

92 15-7 Przenos$nik sortowniczy

93 13—-8 Kabina sortowania— rozbudowa

94 13-9 Separator optopneumatyczny NIR6

95 13-10 Przenosnik odbierajgcy balast spod separatora NIR6

96 13-11 Przenosnik rewersyjny

UWAGI:
1. Niniejszy rysunek przedstawia zabudowe hali segregacji w ZZO Jarocin.

2. Razut przedstawiajqcy lokalizacje poszczegblnych urzqdzen przedstawiony zostat
na rysunku nr 06.
3. N rysunku kolorem czerwonym zaznaczono urzqdzenia przewidziane do

montazu

w ramach rozbudowy.
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